Elektricky retézovy kladkostroj CDER2
s ovladacim krouzkem (125 kg a 250 kg)

Dodatek uzivatelskeé prirucky

Provedeni s hakem: ER2C
Provedeni s ru¢nim pojezdem: ER2CSP

Vazeny zakazniku

* Dékujeme za zakoupeni elektrického retézového kladkostroje KITO.

» Zadame pracovniky obsluhy a Gdrzby kladkostroje o podrobné seznameni s touto priruckou.
Po precteni prirucku ulozte na snadno pristupné misto, aby byla v pripadé potreby lehce k dispozici.

* Kladkostroj byl navrzen a zkonstruovan s maximalnim ohledem k zivotnimu prostredi a s respektovanim vSech
ekologickych pozadavki. Vyrobek neobsahuje zadnou ze Sesti nebezpeénych latek stanovenych Evropskou smérnici
RoHS, ani azbest.



Uvod

Elektricky kladkostroj ER2C je navrzen a ur€en pro vertikalni manipulaci s lehkymi bfemeny v normalnim
pracovnim prostiedi. Elektricky kladkostroj s ru¢nim pojezdem ER2CSP je navrzen a ur€en pro pfesouvani
zavéSeného a zvednutého bfemene pfi¢né na kratké vzdalenosti.

Kladkostroj se ovlada posuvnym krouzkem na konci fetézu zdvihu.

Pfed pouzitim kladkostroje se seznamte s timto dodatkem uzZivatelské prirucky kladkostroje ER2.

Bezpecnostni opatreni

/\ UPOZORNENI

krouzkem (125 kg a 250 kg). Pred pouzitim kladkostroje se dikladné seznamte i s pokyny uzivatelské prirucky
kladkostroje ER2.

n * Dodatek uzivatelskeé prirucky obsahuje pouze dlezité dopliiujici informace o kladkostroji CDER2 s ovladacim
Povinné * Pfi rozbaleni kladkostroje provedte zaznam o sériovém cisle a vSechny dal$i zaznamy v souladu s pokyny pro ER2.

\ Specifikace vyrobku - doplnéni

Technické parametry standardnich provedeni - doplnéni

Index primérné zatizitelnosti:. . .. ... .. jednorychlostni provedeni - 60 %ED

Index prGmérné zatizitelnosti:. .. ...... dvourychlostni provedeni - 40/20 %ED

Index kratkodobé zatizitelnosti:. .. ... .. jednorychlostni provedeni - 60 min (pfi 100% W.L.L.)
Index kratkodobé zatizitelnosti:. .. ... .. dvourychlostni provedeni - 30/10 min (pfi 100% W.L.L.)
Zatfidéni. ... ... M5

Krytis oo P44

Standardni délka zdvihu: . ........... 1,8 m

Ostatni technické parametry vé. poZzadavku na pracovni prostfedi jsou stejné jako u kladkostroje ER2.

/\ UPOZORNENi

* Nepouzivejte kladkostroj v prasném prostiedi, v prostiedi se zvySenou vihkosti, s agresivnimi nebo mastnymi
vypary. Chranite ovladaci krouzek pred zne¢isténim olejem.

Povinné  Udrzujte ovladaci krouzek v Cistoté a pravidelné provadéjte jeho pravidelnou kontrolu.

n * Ovladaci krouzek kladkostroje obsahuje presné a citlivé elektrické a mechanické dily.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci tézkého zranéni nebo usmrceni.




' Oznaéeni kladkostroj

Oznaceni kladkostroje
Jmenovita Typ s hakem s ruénim pojezdem
5 dvourychlostni . _ | dvourychlostni
nosnost t€la | jednorychlostni | s frekv. ménicem| jednorychlostni | s frekv. ménicem
125 kg ER2-B ER2CO001H ER2C001IH | ER2CSP001H | ER2CSP001IH
250 kg ER2C003S ER2C003IS | ER2CSP003IS | ER2CSPO003IS

Retéz zdvihu

Bezpec&nostni
STOP

Krouzkové ovladani <

\

Zavésny hak

Rucni pojezd

Drzak kabelu

Krouceny kabel

Ovladaci prvky, elektronika, opéra kabelu

Ovladaci krouzek

Madlo

Tfmen spodniho haku

Hak zdvihu




. Sestaveni kladkostroje

Pokud nékteré soucasti kladkostroje nejsou sestaveny, sestavte je podle nasledujicich pokynu.

Horni hak nebo zavés pojezdu

¢ Namontujte tfrmen horniho haku a namontujte horni hak nebo zavés pojezdu podle obrazku nize. Dodrzte orientaci haku
podle obrazku.

* Vlozte a dotahnéte Sroub a korunovou matici zajistéte zavlackou.
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nebo zaveés pojezdu
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Montaz dorazu retézu zdvihu

* Navléknéte na fetéz zdvihu pryZové dorazy a na nasledujici ¢lanky
fetézu zdvihu namontujte dorazy fetézu.

¢ Na strané haku zdvihu na 32. ¢lanek od konce fetézu.
¢ Na volném konci u kontejneru na 3. ¢lanek od konce fetézu.

Montaz retézu zdvihu k ovladani

* Nasadte fetéz zdvihu do opéry kabelu, vloZte a dotahnéte Sroub,
korunovou matici zajistéte zavlackou.

volny konec
fetézu
u kontejneru

pryZovy doraz

e

imbusovy Sroub

=V

konec fetézu
u haku zdvihu

doraz fetézu




/\ NEBEZPEENE

 Zkontrolujte spravné zajisténi zavlacek.
* Zkontrolujte, zda jsou oba dorazy fetézu zdvihu namontovany na spravnych ¢lancich.

Povinné Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpedi usmrceni nebo vazného zranéni.

Ovladani kladkostroje

Zdvih a spousténi bremene

Prepinani rychlosti (pro dvourychlostni m
kladkostroje s frekvenénim méniéem) o

Ovladani kladkostroje
Uchopte madlo ovladani.

Ovladaci krouzek uchopte dvéma prstu - palcem a ukazovackem

viz obrazek nize.

ITTO

Pro zdvih bfemene posuiite ovladaci krouzek nahoru.
Pro spousténi bfemene posuite ovladaci krouzek dolu.

Ovladaci krouzek — T NAHORU: zvedani

Madlo —» i DOLU: spousténi

Pfepinani rychlosti zdvihu

LED indikace

RYCHLE Ny — 7
dervena ( )

i

Prvni rychlost - POMALU

Stisknéte pravou stranu prepinade - rozsviti se ; o LED indikace
zelena LED POMALU. bezpecnostni hfibové POMALU
tlagitko STOP zelena

* Druha rychlost - RYCHLE

Stisknéte levou stranu prepinace - rozsviti se
¢ervena LED RYCHLE.

Bezpeénostni tlacitko STOP

Stisknutim bezpecnostniho tlacitka STOP okamzité zastavite kladkostroj.
* V pripadé nebezpeci zastavte kladkostroj stiskem tlacitka STOP.

Pro uvolnéni tlacitka STOP ho otocte vpravo podle sméru Sipek.

Po uvolnéni tla¢itka STOP muzete pokracovat v praci.

Reset frekvenéniho ménice
V pfipadé zatiZzeni frekven&niho ménic¢e nadmérnym proudem napft. pfi pretiZzeni kladkostroje dojde k zablokovani jeho
funkci a kladkostroj se zastavi a nelze spustit.

V takovém piipadé je nutné resetovat frekvencni ménic, zkontrolovat kladkostroj, hmotnost bfemene a pokud je v8echno v
poradku pokusit se pokracovat v praci,

RESET kladkostroje provedete stiskem bezpecnostniho tlacitka STOP.
Pro uvolnéni tlacitka STOP ho otocte vpravo podle sméru Sipek.

Po uvolnéni tlacitka STOP muzete pokracovat v praci.



Montaz a demontaz haku zdvihu

* Montaz haku zdvihu
Nasadte a zatlacte hak zdvihu do tfrmenu - viz obrazek.

» Demontaz haku zdvihu

Otocte spodni dil tfmenu ve sméru Sipky tj. doleva pfi
pohledu ze strany haku a hak vytahnéte - viz obrazek.

Nastaveni rychlosti zdvihu

Y Montaz haku Demontaz haku
tfmen

Dvourychlostni kladkostroje s frekvenénim méni¢em umozniuji nastavit rychlosti zdvihu podle potfeb uzivatele
zménou parametrl frekvenéniho ménice.

Postup zmény a hodnoty parametri najdete v uzivatelské pfiru¢ce kladkostroje ER2 a uzivatelské pfirucce
frekvencniho ménice.

Pro nastaveni pouzijte tabulky hodnot uréené pro kladkostroje s nosnosti 125 nebo 250 kg, ktery odpovida

vasemu typu.

Povinné

/\ NEBEZPEENE

Nepouzivejte kladkostroj zptisobem, ktery ho nadmérné zatézuje nebo ma nepfiznivy vliv na jeho Zivotnost a
opotiebeni (napf. krokovani, trhani apod.).
Nezastavuijte kladkostroj béhem normainiho pouzivani stiskem bezpecénostniho hfibového tlacitka STOP.

Nemanipulujte s upeviiovacim mechanizmem tfmenu haku zdvihu nebo neuvoliujte hak, pokud je na kladkostroji
zavésené bfemeno.

Vzdy po montazi haku zdvihu zkontrolujte, jestli hak pevné a spolehlivé drzi ve timenu.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.




Denni kontrola kladkostroje CDER2

/\ NEBEZPEENE

* Provadéjte denni kontrolu pred pouzitim kladkostroje.
Pokud béhem kontroly zjistite n&jaké abnormality, vypnéte napajeni, oznaéte kladkostroj napisem ,PORUCHA” a poZadejte

technika udrzby o opravu.

Povinné
Zanedbani denni kontroly mize mit za nasledek usmrceni nebo vazné zranéni osob

VSechny dalSi polozky denni kontroly najdete v uzivatelské pfiru¢ce kladkostroje ER2.

Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava

Vzhled Vizuélné 1) Zadné ze soucasti ovladani nesmi byt viditeIné Vlyménte soucasti, které jsou
poskozena. Zadné hluboké zafezy. Zadné deformované, poskozené,
deformace. Bez prasklin. vadné nebo prasklé.
2) Krouceny kabel nesmi byt poskozen.
3) Krouceny kabel nesmi padat dolu. Pfipevnéte kabel paskami.

4) Typové $titky nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou PoSkozené Stitky vyménite.
dobre Citelné, Cisté, neposkozené.
5) Radné dotaZeni a zajisténi vSech Sroubl, matica | Chybgjici dopliite, volné
zavlagek. Zadné nesmi chybét. Spodni hak musi dotahnéte.

pevné drzet ve tfmenu, nesmi jit vytdhnout bez
pfedchoziho odjisténi.

6) Ovladaci krouzek a prepinac rychlosti nesmi byt

mastné nebo znecisténé. Vycistéte.

Ovladani Funkce 1) Posuvny krouzek se musi lehce posouvat v Kontaktujte servis KITO.
celém rozsahu.

2) Kladkostroj musi pracovat plynule bez kolisani,
Skubani nebo pferusovani.

3) Kladkostroj nesmi vydavat zadné neobvyklé
zvuky, nesmi mit neobvyklé vibrace.

4) Pfepinani rychlosti musi pracovat plynule.

Pravidelna kontrola kladkostroje CDER2

w w

Pravidelna meésicni a roc¢ni kontrola

/\ NEBEZPECNE

* Po dokongéeni pravidelné kontroly provedte funkéni kontrolu a ujistéte se, Ze elektricky retézovy kladkostroj
pracuje spravné.

Povinné Pokud nebudete dodrzovat vySe uvedené pokyny, vystavite se nebezpeci umrti nebo tézkého zranéni.

POZNAMKA

* Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly proved'te sou¢asné polozky denni kontroly.

V8echny dalsi polozky pravidelné meésicni a roCni kontroly najdete v uzivatelské pfirucce kladkostroje ER2.
Postupujte podle pokynU pro kladkostroje s nosnosti 125 nebo 250 kg.



Sroub Fetézu zdvihu

Polozka kontroly | Zptsob kontroly Kritéria Oprava
Deformace, Vizualné a méfenim posuvnym Sroub fetézu zdvihu nesmi vykazovat viditeIné Vyména
poskozeni, méridlem deformace, opotfebeni, poskozeni nebo zeslabeni.
opotebeni, Zeslabeni od fetézu zdvihu nesmi prekroCit 5%.
zeslabeni

Krouzkové ovladani
Polozka kontroly | Zptisob kontroly Kritéria Oprava

Upeviiovaci Sroub
ovladani a tfmenu
haku zdvihu

Vizualné a kontrolou dotazeni

Nesmi byt povoleny a nesmi chybét.

TFfmen haku zdvihu se nesmi otacéet, jeho ulozeni
v ovladani kladkostroje nesmi mit vdli.

Sroub

vyfez —»

tfrmen
haku zdvihu

Dotazeni, montaz nového
Sroubu.

. Odstrarovani poruch

VSechny dal$i polozky najdete v uzivatelské pfiru¢ce kladkostroje ER2. Postupuijte podle pokynu pro kladkostroje

s vasi nosnosti.

Krouzkové ovladani

Porucha

Pricina

Hlavni pri¢ina

Oprava

Po posunuti
ovladaciho krouzku
kladkostroj nepracuje

Vadny kontakt
ovladaciho krouzku.

1) Vniknuti prachu nebo jinych cizich pfedmét do mechanizmu
ovladaciho krouzku.
2) Koroze zpusobena prinikem vody nebo jiné agresivni latky.
3) Prekroeni Zivotnosti mikrospinaca:

mechanicka Zivotnost: 1 000 000 pracovnich cykld

elektricka Zivotnost:
4) Poskozeni zplisobené $patnym zpUsobem ovladani nebo
neSetrnym zachazenim.

30 000 sepnuti

Vyména vadného dilu.
Vygisténi.
Odstranéni koroze.

Kladkostroj jede
opacné

Chyba v zapojeni

Opravte elektrické zapojeni
kladkostroje podle schémat
uvedenych dale.




Technicka data

Kladkostroj s hakem

Technicka specifikace

Motor zdvihu Rychlost zdvihu (m/s) Retéz zdvihu
Nosnost Oznaceni Typ Standardni — Zatfidéni| * Hmotnost Hnlo’most
(kg) téla zdvih Vykon it Pramér (mm) (kg) daliho 1 m
(m) (kw) %ED 50Hz | 60Hz L zdvihu
pocet smycek
125 ER2C001H - 0.235 | 0.282 30
60

250 ER2C003S - 0.152 0.182 30

Predvolba 0.277 | 0.0461
125 ER2C001IH B 1.8 0.56 4.3x1 M5 29 0.42

Nastavitelna 0.277 | 0.0231

40/20

Predvolba 0.179 | 0.0299
250 ER2C003IS 29

Nastavitelna 0.179 | 0.0150

* Hmotnost se standardni délkou zdvihu 1,8 m
a
d e
D -
Rozmeéry (mm)
Minimalni
Nosknost Oznaceni vyska D a b d e f [*] h i
(kg) C
125 ER2C001H
478 321 219 260 93
250 ER2C003S
1065 490 259 27 99
125 ER2C001IH
535 345 276 284 117

250 ER2C003IS




Kladkostroj s ruénim pojezdem

Technicka specifikace

Motor zdvihu Rychlost zdvihu (m/s) Retéz zdvihu
Siika Minimalni e
Nosnost Oznaceni Typ | Standardni , nosniku polomér | Zatfidéni | * Hmotnost Hn'lf)tnost
(kg) téla zdvih Vykon Index zakfiveni | Pramér (mm) (kg) dal$iho 1 m
m (kW) %ED 50 Hz 60 Hz B nosniku x zdvihu
s (mm) (mm) |pocet smyéek
125 ERZ?S Poo 0.235 | 0.282 34
0.56 60 -
250 ERZSSSPOO 0.152 | 0.182 34
Predvoba | 0.277 | 0.0461 [50]
125 |ER2CSP0O| g 18 75 1100 | 4.3x1 M5 33 0.42
™ Nastavitelha| 0.277 | 0.0231 100
0.56 40/20 -
ER2CSP00 Pfedvolba 0.179 | 0.0299
250 31S 33
Nastavitela| 0.179 | 0.0150
* Hmotnost se standardni délkou zdvihu 1,8 m
Rozméry (mm)
Minimalni
No(ls(r;t))st L Oznaceni vyika D a b e g h i j k m n o p q r t
125 ER2CSP001H
250 ER2CSP003S
1050 470 | 204 | 182 | 46 | 27 82 | 60 21 76 47.5 84 42 10 54 38 22
125 ER2CSP001IH
250 ER2CSP003IS
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Jednorychlostni kladkostroj - ER2C001H / 003S, ER2CSP001H / 003IS
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Dvourychlostni kladkostroj - ER2C001IH / 003IS, ER2CSP001IH / 003IS
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