Elektricky retézovy kladkostroj EQ (125 kg — 1 t)

Vazeny zakazniku

Uzivatelska prirucka

Provedeni se zavésnym okem: EQ
Provedeni s elektrickym pojezdem: EQM
Provedeni s ruénim pojezdem: EQSP / EQSG

« Dékujeme za zakoupeni elektrického retézového kladkostroje KITO (EQ).

» Zadame pracovniky obsluhy a Gdrzby kladkostroje o podrobné seznameni s touto priruckou.
Po precteni prirucku ulozte na snadno pristupné misto, aby byla v pripadé potreby lehce k dispozici.

* Kladkostroj byl navrzen a zkonstruovan s maximalnim ohledem k zivotnimu prostredi a s respektovanim vSech
ekologickych pozadavki. Vyrobek neobsahuje zadnou ze Sesti nebezpeénych latek stanovenych Evropskou smérnici

RoHS, ani azbest.
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Uvod

Elektricky kladkostroj EQ je navrZen a ur€en pro vertikalni manipulaci s bfemeny v normalnim pracovnim
prostfedi. Elektricky pojezd MR2Q, ruéni pojezdy TSP a TSG jsou navrzeny a uréeny pro pfesouvani
zavéseného a zvednutého bfemene pfic¢né, v kombinaci s elektrickym kladkostrojem. Manipulace s bfemeny

ve v§ech 3 smérech je mozna v kombinaci s jefabem.

Tato uzivatelska pfirucka je ur¢ena pro personal obsluhy elektrického kladkostroje KITO EQ a pro techniky
udrzby. Jmenujte techniky udrzby a pouzijte materialy pFiru¢ky pro kontrolu, udrzbu a opravy kladkostroje.

Pokud potfebujete dalsi vytisky téchto materiall, kontaktujte prodejce.

Servis a opravy elektrickych ¢asti kladkostroje mohou provadét pouze osoby s pfisluSnym opravnénim.

Prohlaseni

® Spole¢nost KITO nezodpovida za Skody na vyrobku vzniklé v disledku pFirodnich katastrof (pozar,
zemétfeseni, zasah blesku, atp.), jednanim tfeti strany, nehody, zamérného jednani nebo opomenuti ze
strany zékaznika, chybného nebo jiného pouZiti, které pfekraduje provozni podminky.

® Spolecnost KITO nezodpovida za nahodné Skody vzniklé v disledku pouziti nebo nepouziti vyrobku
(napf. ztrata zisku, pozastaveni podnikani, poSkozeni zavéSeného bfemene).

® Spolecnost KITO nezodpovida za Skody vzniklé nerespektovanim obsahu této uzivatelské pfirucky nebo
pouzitim vyrobku zptisobem prekracujicim rozsah specifikaci.

® Spole¢nost KITO nezodpovida za Skody vzniklé dusledkem nespravné funkce nebo poruchy zafizeni
zpusobené kombinaci s neschvalenymi vyrobky jinych vyrobcu.

® Spole¢nost KITO bude zbavena odpovédnosti za ztraty na Zivoté, zranéni osob nebo poskozeni majetku
v dlsledku pouziti jejiho vyrobku, od jehoz dodani uplynulo vice nez 10 let.

® Spole¢nost KITO nezarucuje dodavku nahradnich dild pro vyrobky, u kterych uplynulo 15 let od ukon&eni
vyroby.




Omezeni pouziti

® Elektricky fetézovy kladkostroj EQ neni uréen pro pfepravu osob. Nepouzivejte vyrobek k tomuto ucelu.

* Kladkostroj je ur€en k manipulaci s bfemeny jako zvedani, spousténi a posun nakladu pfi béznych
provoznich podminkach. Nepouzivejte vyrobek k jinym ucelam.

* Nemontujte tento vyrobek do strojniho zafizeni, které neni uréeno k manipulaci s bremeny.

Pracovnici obsluhy

* Ctéte tuto uZivatelskou pfiru¢ku a pokyny pro souvisejici vyrobky pozorng, abyste porozuméli obsahu a
zplsobu pouziti kladkostroje.

* P¥i pouzivani a obsluze vyrobku je tfeba nosit spravné oble€eni a pouzivat ochranné prostfedky.




Bezpecnostni opatreni

Nespravné pouziti elektrického retézového kladkostroje miize zplsobit pad zvednutého bfemene.
Pred instalaci, provozem a udrzbou si pozorné prectéte tuto uzivatelskou prirucku. Pouzivejte vyrobek
pouze tehdy, pokud rozumite idajim o vyrobku, bezpe¢nostnim informacim a opatienim.

Tato uzivatelska priru¢ka rozdéluje bezpeénostni informace a opatireni do dvou kategorii —
NEBEZPECNE a UPOZORNENI.

Soucasneé si prectéte pokyny pro zafizeni souvisejici s pouzivanim elektrického retézového
kladkostroje a dodrzujte je.

Vystrahy a upozornéni

» - Oznacuje bezprostfedné hrozici nebezpecénou situaci, ktera mize zpusobit
A NEBEZPECNE vazné zranéni nebo usmrceni.

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, kterd, pokud nastane, maze
zpusobit lehké nebo stfedné tézké zranéni.

/\ UPOZORNENI

Tento symbol miize byt také pouzit pro upozornéni na nebezpeéné pracovni
postupy.

Udalosti zafazené v kategorii UPOZORNENI mohou také zpGsobit vaZznou nehodu.
Polozky NEBEZPECNE a UPOZORNENI obsahuji dilezité informace. DodrZujte tyto pokyny.

Po precteni tuto pFiruc¢ku ulozte na bezpe&ném a snadno pfistupném misté.

Symboly

Zakazana Cinnost je zobrazena v kruhu nebo popsana vedle négj.

® Znamena ZAKAZANE nebo NESMi SE DELAT.
Zakazané Uzivatelska pfiruc¢ka pouziva symbol s vyznamem vSeobecného zakazu.

Povinna ¢innost je zobrazena v kruhu nebo popsana vedle né;j.

0 Znamena POVINNE nebo MUS| SE DELAT.
Povinné Uzivatelska pfiruc¢ka pouziva symbol s vyznamem vS§eobecného pokynu.

N



O

/\ UPOZORNENI

* Nemanipulujte s kladkostrojem v dobé, kdy je na ném zavésSeno bifemeno.

Muzete zplsobit poskozeni elektrického fetézového kladkostroje, zranéni osob nebo poskozeni majetku v disledku padu

Zakazané zavéSeného bfemene.
* Pri likvidaci vyrobek demontujte tak, aby nemohl byt pouzivan, a zlikvidujte jej v souladu s mistnimi predpisy nebo
pravidly. Podrobnosti vam sdéli mistni urad.
Povinné Pokyny pro demontaz najdete v pfirucce pro demontaz / montdz nebo se obratte na prodejce.
ovinné

(Tento vyrobek pouziva olej. Bezpecnostni list MSDS si vyzadejte u prodejce.)
* Obsluha musi kladkostroj kazdy den kontrolovat.
* Technik udrzby musi kladkostroj kontrolovat (mésiéné, roéné).
* O kontrolach ved'te zaznamy.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci téZkého zranéni nebo usmrceni.

VsSeobecné informace k obsluze a pouziti kladkostroje EQ

Kladkostroje fady EQ jsou Fizeny frekvenénim méni¢em (VFD — variable frequency drive). Jednotka VFD

zabezpecuje plynulé rozjezdy, zménu rychlosti, brzdéni a nouzové zastaveni motoru kladkostroje. Pro

spolehlivy provoz jednotky VFD je potfeba dodrzovat vSechna uvedena bezpecnostni opatreni.

O

Zakazané

/\ NEBEZPECNE

* Nikdy nenahrazujte jednotku VFD stykaci.

* Neméite parametry VFD.
Pokud potfebujete zménit parametry VFD, poradte se s dodavatelem.

* Po dobu 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbarskeé prace.
Pockejte na Uplné vybiti kondenzatoru uvniti jednotky VFD.

* Neméiite zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly odpojeny vodice, pfipojte je podle schématu zapojeni uvnitf krytu fidici jednotky.

¢ Neprovadéjte test priirazného napéti nebo méreni izolaéniho odporu s piipojenou jednotkou frekvenéniho ménice
(VFD).
* P¥i provozu nevypinejte napajeni.

* Nikdy nevypinejte napajeni, kdyz je na kladkostroji zavéSeno bfemeno.
Nikdy, za Zadnych okolnosti, nevypinejte napajeni, kdyz je na kladkostroji zavéSeno bfemeno. Pokud byste tak ucinili dojde
po opétovném zapnuti kladkostroje k mirnému klesani bfemene z divodu po¢atecni inicializace systému.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo tézkého zranéni a poskozeni jednotky VFD.

Povinné

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi spliovat specifikaci KITO. PouZijte pouze originalni jednotku VFD KITO.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci tézkého zranéni nebo usmrceni.




Kapitola 1

Obsluha a pouziti kladkostroje

Kapitola popisuje obsluhu, pouziti, montaz a kontrolu po montazi kladkostroje.
Popsany jsou i poloZky denni kontroly pfed pouzitim.
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Umisténi a nazvy soucasti

Provedeni se zavésnym okem (EQ)

Kladkostroj uréeny pro zdvih

Zavésné oko LC

Typovy stitek kladkostroje

Retézovy kontejner

) ~ |¢——— Kabel zavésného ovladade
Retéz zdvihu

Varovny §titek

Tfmen spodniho haku

Pojistka haku

Hak zdvihu

Zavésny ovladac

/\ NEBEZPECNE

0 » Vystrazné stitky jsou pfipevnény ke kazdé soucasti, kromé vyse uvedenych. Dodrzujte pokyny uvedené na stitku.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci tézkého zranéni nebo usmrceni.
Povinné




Provedeni s elektrickym pojezdem (EQM)

Kladkostroj s elektrickym pojezdem (MR2Q) uréeny pro zdvih a presun bfemene

Typovy Stitek pojezdu

Kryt rozvadéce

Nosné rameno kabelu

Kabely napajeni
a ovladani

Napajeci kabel

Typovy §titek kladkostroje

Kabel zavésného ovladace

Ret&zovy kontejner

Retéz zdvihu

Varovny §titek

Tfmen spodniho haku

Pojistka haku

Hak zdvihu

Zavésny ovladac

/\ NEBEZPECNE

0 » Vystrazné stitky jsou pfipevnény ke kazdé soucasti, kromé vyse uvedenych. Dodrzujte pokyny uvedené na stitku.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci tézkého zranéni nebo usmrceni.
Povinné




Provedeni s ruénim pojezdem (EQSP / EQSG)

EQSP: Elektricky kladkostroj s volnym pojezdem (TSP) ur€eny pro zdvih a ru€ni presun bfemene

vlastni silou. Vhodny pro lehkou praci.
EQSG: Elektricky kladkostroj s fetézovym pojezdem (TSG) uréeny pro zdvih a ruéni pfesun bfremene

pomoci ruéniho retézu.

Pojezd TSP
Typovy 8titek pojezdu

Rucéni kolo pojezdu
Doraz

Pojezd TSG

Doraz

[

1

‘,

Kabel zavésného
ovladace

Typovy Stitek kladkostroje

Rucéni fetéz pojezdu

Retézovy kontejner

Retéz zdvihu

Varovny §titek

TFmen spodniho haku
Pojistka haku
Hak zdvihu

Zavésny ovladac

/\ NEBEZPECNE

» Vystrazné stitky jsou pfipevnény ke kazdé soucasti, kromé vyse uvedenych. Dodrzujte pokyny uvedené na stitku.
Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci tézkého zranéni nebo usmrceni.

Povinné




Rozbaleni vyrobku

Kontrola dodavky

e Zkontrolujte, zda oznaéeni na baleni a na vyrobku odpovidaji vasi objednavce.

* Zkontrolujte, zda vyrobek neni poskozeny v disledku nesetrné prepravy.

Obsah baleni

Plastovy nebo textilni

FetézovY - Uzivatelska pfirucka Tuba s mazivem
fetézovy kontejner

pro fetéz zdvihu

10



Typovy stitek

Typovy stitek kladkostroje EQ

el )

______ CHAIN SIZE(KETTENGROSSE):

______ - !
: ELECTRIC CHAIN HOIST
: 1 YANANASHI 409-3853 J APAN
: weeerraer): [ h—2
: copekenn-nR):_____ H— 3

1 Nosnost: Napf. 1t
Maximalni hmotnost bfemene, kterou Ize vyrobek

zatizit. Hmotnost haku a fetézu zdvihu se neuvaZzuje.

2 Nosnost (WLL): NapF. 1t

3 Kad vyrobku: Napf. EQ010IS
Z kodu vyrobku Ize presné urcit model, nosnost a
rychlosti zdvihu kladkostroje.

4 Rozmeéry fetézu zdvihu
Napf. DAT-7.1x19.9mm. Pismeno a ¢&isla oznacujici
klasifikaci JIS, pramér fetézu a rozte¢ ¢lankl fetézu.

5 Zatfidéni kladkostroje Napt. M5
Zattidéni dle 1SO.

Modely kladkostroje EQ

C——— ml—4
GRADE (FEM):[__H— 5

LOT No. (LI EFERNR.):
—

SERIAL No. (SERIENNR.):
—— h— 7

LIFTING SPEED(HUBGESCHWIND I GKEIT):

8——— Jnm

RANGE(F. HUB EINSTELLBAR)

T e L

I NI'T. (F. HUB VOREI NGESTELLT)

MFG YEAR(BAUJAHR): [ H— 10
\__MADE IN JAPAN )

6 Cislo vyrobni série
Cislo ozna&ujici datum vyroby a poget vyrobenych
kusa.

7  Vyrobni ¢islo kladkostroje
Cislo oznaduje vyrobni pofadi vyrobku.

8 Mozny rozsah nastaveni rychlosti zdvihu
9 Aktualni nastaveni rychlosti zdvihu

10 Rok vyroby

Nosnost Typ téla Kéd
125 kg EQO0011S
250 kg EQ-C EQO003IS
500 kg EQO005IS
1t EQ-D EQO010IS

11



Typovy stitek

Typovy stitek elektrického pojezdu MR2Q

4 C @ N
MOTORIZED TROLLEY
YAMANASHI - 409-3853  JAPAN

LN —

CODE(KENN-NR.):

afSalun[es (o]

I h—3
LOT No. (LIEFERNR.):
I h—a
SERAL No.(SERTENNR):
| h—5
TRAVELING SPEED (FAHRGESCHNINDIGKEIT):
6 —i | m/min
RANGE (F.FAHRT EINSTELLBAR)
7— | m/min

INTT (FFAHRT VOREINGESTELLT)

MFG.YEAR (BAUAHR):[__ H—8
\MADE IN JAPAN )

1 Nosnost: Napf. 1t 5  Vyrobni &islo pojezdu
Maximalni hmotnost bfemene, kterou Ize vyrobek Cislo oznaduje vyrobni pofadi vyrobku.
zatizit. Hmotnost kladkostroje se neuvaZzuje.

2 Nosnost (WLL): NapF. 1t

3 Kaod vyrobku: Napf. MR2Q010IS
Z kodu vyrobku Ize pfesné urcit model, nosnost a
rychlosti pojezdu.

6 Mozny rozsah nastaveni rychlosti pojezdu
7  Aktualni nastaveni rychlosti zdvihu

8 Rok vyroby

4 Cislo vyrobni série
Cislo ozna&ujici datum vyroby a poget vyrobenych
kus(.

Modely pojezdu MR2Q

Koéd
Nosnost Dvourychlostni pojezd MR2Q s frekvenénim ménicem
Standardni rychlosti pojezdu
125 kg
250 kg
MR2Q010IS
500 kg
1t

12



Typovy stitek

Typovy stitek ruénich pojezdii TSP / TSG

KENN-NR./CODETSG010
BJ/MFG.YEAR
LIEFERNR/LOT No.T52-
SERIENNR./SERIAL No.

IR0 CaRR
YAMANASHI
409-3853 JAPAN

MADE IN JAPAN

1 Nosnost: Napf. 1t
Maximalni hmotnost bfemene, kterou Ize vyrobek zatizit.
Hmotnost kladkostroje se neuvazuje.
2 Cislo vyrobni série
Cislo oznaduijici datum vyroby a poget vyrobenych kusu.
3 Vyrobni &islo pojezdu
Cislo oznaduje vyrobni pofadi vyrobku.

4  Rok vyroby

13



Kontrola znacek

« Zkontrolujte, zda je Fetéz zdvihu uréen pro elektricky fetézovy kladkostroj EQ. Retéz zdvihu uréeny pro jiné modely
(napf. ES nebo ER) nebo s jinymi parametry nelze pouzit. Znacky (FT-DAT) oznacuijici typ Fetézu zdvihu jsou na

/\ NEBEZPEENE

fetézu vyrazeny v rovhomérnych rozestupech.

Povinné
Pouziti fetézu zdvihu uréeného pro jiny model kladkostroje nebo s jinymi parametry mize zpUsobit vazné (smrtelné) zranéni v
dusledku padu zvednutého biemene.
Typ Rozméry fetézu: Ve Znacka (FT-DAT) oznacujici model fetézu zdvihu je
kladkostroje pramér (mm) znaéek na fetézu vyrazena v rovhomérnych rozestupech.
EQ001IS Zkontrolujte, zda ma fetéz zdvihu spravné rozméry,
EQO03IS 56 20 &lankd viz. tabulka vlevo.
EQ005IS
EQ010IS 71 20 clankh L Vzdalenost znaéek N

Zaznam vyrobnich cCisel

Do tabulky vpravo vyplhte: typ

vyrobku, vyrobni &islo (uvedené na
vyrobnim §titku), datum nakupu a

kde jste vyrobek koupili.

Pokud budete potifebovat nahradni
dily nebo opravu, uvedte v8echny

tyto informace.

I~

( C:_;"
\ -

Druha znacka

>

0000 FT-DAT]

Prvni znacka Druha znacka

)

Predni strana: FT-DAT  Pfedni strana: Cislo vyrobni série fetézu

Zadni strana: H-23

(4 Cislice)
Zadni strana: KITO

Polozka Kladkostroj Elektricky pojezd Rugéni pojezd
Typ EQ- MR2Q- TS2-
Viyrobni Cislo

Datum prodeje

Prodejce

Zaznam vychozich rozmér

haku zdvihu

Ihned po rozbaleni pfed prvnim

pouzitim kladkostroje vyplrite tabulku

vpravo.

Zapiste rozte€ kontrolnich znacek

opotiebeni ,a
haku zdvihu kladkostroje.

Daéle zapiste vysku ,d” a Sifku ,e”

, Sitku ,b” a vySku ,c”

Kontrolni znacky opotfebeni

horniho zavésného oka kladkostroje.

Zapisované hodnoty slouZzi jako
kritéria pro posouzeni miry
opotrebeni téchto dvou &asti
kladkostroje.

Vychozi rozméry

Rozmér ,,a” mm
Hak zdvihu Rozmér ,b” mm
Rozmér ,,c” mm
Rozmér ,,d” mm
Zavésné oko LC -
Rozmér ,,e” mm
o Rozmér ,,d” mm
Zavésné oko
Rozmér ,e” mm

Zavésné oko LC (standardné)

Zavésné oko (volitelng)
e

14



\ Specifikace vyrobku a pracovniho prostredi

Technické parametry standardnich provedeni

Zatizitelnost pfi pferusovaném chodu: . .

Zavésnyovladacd: ..................

Zpusob napajeni: . ........... ... ..

Vihkost vzduchu:. .. ................
Sklon drahy pojezdu: ...............

kladkostroj EQ, 100 % WLL — dvourychlostni s VFD:. .. ... .. 40/20 %ED (120/240 spusténi/hod.)
pojezd MR2Q, 100 % WLL — dvourychlostnis VFD:. ... ..... 27/13 %ED (78/162 spusténi/hod.)

M5 — M6 (ISO) / H4 (ASME) / 2m — 3m (FEM)

IP55 kladkostroj
IP65 zavésny ovladac

3 tlacitka pro EQ, EQSP, EQSG
5 tlacitek pro EQM

napajeci kabel 5m /10 m

télo kladkostroje: kovova Seda KITO
kryty rozvadéce a ventilatoru: Munsell 7.5YR7/14

kladkostroj EQ, dvourychlostni s VFD < 80 dB/A (mé&Ffeno ve vzdalenosti 1 m od kladkostroje)
pojezd MR2Q, dvourychlostni s VFD < 85 dB/A (méFeno ve vzdalenosti 1 m od kladkostroje)

> 150 % WLL

—20°C + +40°C

< 85 %, bez kondenzace

0 %

vyrobek neni uren pro provoz v prostfedi s vybusnou atmosférou

Nevhodny pro prace v prostredi s organickymi rozpoustédly, tékavymi latkami a vysokym vyskytem
prasnych ¢astic.
Nevhodny pro prace v prostredi s vyskytem kyselin a soli.

* Provozujte elektricky fetézovy kladkostroj pouze pfi jmenovitém napajecim napéti.
* P¥i provozu neprekracujte specifikaci kladkostroje a pojezdu.

POZNAMKA

 Kladkostroj je urcen pro vnitini pouziti.

* Pri instalaci do vnéj$iho prostredi nebo na mista vystavena desti, vétru a snéhu zakryjte kladkostroj striSkou, ktera jej dostatecné
ochrani pfed povétrnostnimi vlivy.

POZNAMKA

Napajeci napéti kladkostroje EQ

Napéjeni lzolaéni tida LRI Ovisdaci nap&ti
motoru 50 Hz 60 Hz
220V 220V
jednofazové B
230V 230V
380V 380V 24V DC
tfifazoveé B 400V 440V
415V -
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Zatridéni kladkostroje EQ

Typ
Nosnost (dvourychlostni) ISO ASME FEM
125 kg EQ001IS
250 kg EQO003IS M6 H4 3m
500 kg EQO05IS
1t EQO10IS M5 H4 2m
Zivotnost (hod.)
Mira zatizeni *
800 1600 3200 6300 12 500 25000
Lehka - - - - M5 M6
Stredni - - - MS M6 -
Tézka - — M5 M6 - -
Velmi tézka - M5 M6 - - -
* Mira zatizeni
Lehka: Maximalni nosnost je vyuzivana zfidka. Kladkostroj je obvykle pouzivan s lehkym nakladem.
Stfedni: Maximalni nosnost je vyuzivana obc¢as. Kladkostroj je obvykle pouzivan se stfedné tézkym nakladem.
Tézka: Maximalni nosnost je vyuzivana €asto. Kladkostroj je obvykle pouzivan s tézkym nakladem.

Velmi tézka  Maximalni nosnost je vyuzivana trvale.



Pouziti

Elektricky fetézovy kladkostroj KITO EQ je dvourychlostni kladkostroj Fizeny frekvenénim méni¢em.

Jeho dalsi varianty vzniknou spojenim s pojezdem nebo montézi na jefab (podélné nebo pfi¢né posuvné).
Zavésné ovladace se liSi provedenim a poc¢tem tlacitek. Zkontrolujte model kladkostroje a pouzivejte jej
spravnym zplsobem.

O

Zakazané

/\ NEBEZPEENE

Nepouzivejte hak bez pojistky nebo poSkozeny hak.
Nepouzivejte fetéz zdvihu, ktery je pfili§ protazeny, odreny nebo zdeformovany.

* Retéz zdvihu nikdy nezkracujte, neprodiuzujte ani nesvaiuijte.

Nepouzivejte retéz zdvihu se spodnim hakem pro ¢innosti, kde neni zaru¢ena moznost plynulého pohybu (napf.
trhani).

Nepouzivejte kladkostroj pokud spravné nefunguje brzda (i bez zatizeni) nebo pokud je vzdalenost potrebna k
zastaveni zdvihu pfilis dlouha.

Nepouzivejte kladkostroj, pokud se pohybuje opacnym smérem nez je smér oznaceny na zavésném ovladaci.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpedi usmrceni nebo t&zkého zranéni.

Povinné

Kontrolujte kladkostroj pfed kazdym pouzitim.
Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, vypnéte napajeni, oznacte kladkostroj napisem ,PORUCHA” a pozadejte
technika udrZzby o opravu.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte zavéSeni kladkostroje.
Pramér ¢epu, na kterém je kladkostroj zavéSen mize byt nejvyse 31 mm.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci tézkého zranéni nebo usmrceni.

O

/\ UPOZORNENI

Nepouzivejte vyrobek, ktery méa necitelny vyrobni stitek nebo vystrazny Stitek.

Pokud toto nafizeni nedodrZite, miZe dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku.

Zakazané
* Pred prvnim pouziti vyrobku oznacte tlacitka zavésného ovladace prisluSnymi symboly.
* Zjistéte druh prace a ujistéte se, zda ma elektricky retézovy kladkostroj pro zvedani daného nakladu odpovidajici
vykon.
Povinné y

* Zjistéte druh prace a pracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem na takovém misté, kde Ize bez prekazek

sledovat cely pracovni prostor.
Pokud je sledovani pracovniho prostoru obtizné, instalujte bezpe¢nostni monitor.

Obsluhujte elektricky fetézovy kladkostroj ve stabilni poloze s pevnou oporou, aby vam nehrozilo nebezpeci padu,
klopytnuti, uklouznuti nebo prepadnuti.

Pred posuvem nakladu upozornéte vSechny osoby nachazejici se v blizkosti pracovniho prostoru.

I kdyz je jerab nebo elektricky fetézovy kladkostroj trvale umistén na jednom misté a opakované se pouziva ke
stejnému ucelu, pii kazdé prilezitosti kontrolujte obsah prace a zda tato prace neprekracuje nosnost kladkostroje.

Z rad kvalifikovaného personalu pro obsluhu jefabl nebo elektrickych fetézovych kladkostroju urcete technika
udrzby nebo kompetentni osobu. Pracovni misto ¢itelné oznacte jménem pfislu$ného pracovnika.

Technici Gdrzby musi kontrolovat vysledky denni kontroly.

Jakmile jsou technici Gidrzby informovani o vyskytu abnormality na elektrickém retézovém kladkostroji, musi
neprodlené podniknout prislusna opatreni napi. zakazat pouzivani a zajistit opravu.

Prii provadéni kontroly a opravy zabezpecte misto prace tak, aby nehrozilo nebezpeci trazu elektrickym proudem a
padu.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci zranéni nebo poskozeni majetku.
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Denni kontrola kladkostroje EQ

/\ NEBEZPECNE

technika Udrzby o opravu.

* Provadéjte denni kontrolu pred pouzitim kladkostroje.
Pokud béhem kontroly zjistite n&jaké abnormality, vypnéte napajeni, oznaéte kladkostroj napisem ,PORUCHA” a poZadejte

Povinné
Zanedbani denni kontroly mize mit za nasledek usmrceni nebo vazné zranéni osob
Vzhled

Polozka kontroly | Zptisob kontroly Kritéria Oprava

Typové a varovné Vizualné Nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou dobre Citelné, Ocistéte, opravte nebo

Stitky Cisté, nepoSkozené. vymérite Stitek za novy.
Pokud je nutna vyména
vyrobniho $titku nebo etikety,
sdélte spolecnosti KITO Udaje
z Casti ,Zaznam vyrobnich
Cisel” jako je Cislo vyrobni
série a vyrobni ¢islo.

Deformace nebo Vizualné Zadné zjevné deformace, trhliny, vady a praskliny. Vlyménte soucasti, které jsou

podkozeni soucasti

deformované, poskozené,

matice a zavlacky

/\ NEBEZPEGNE

* | vypadly Sroub muze byt
pfi¢inou padu kladkostroje.

Povinné Provadgjte pravidelné kontroly velmi
peclivé. Vypadly Sroub mize byt
pfi¢inou usmrceni nebo vazného
zranéni.

kladkostroje vadné nebo prasklé.
Uvolnéné nebo Vizualné a pomoci nastrojl Radné dotazeni a zajisténi vSech Sroubl, matic a Radné utahnéte viechny
chybgjici Srouby, zavlaCek. Zadné nesmi chybét. Srouby a matice, zajistéte

zavlacky. Doplrite chybéjici.

18



Retéz zdvihu

Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava

Protazeni ¢lankd Vizuélné Bez zjevného vytazeni. Viz déle v kapitole 2, ,Casta
fetézu kontrola”.

Zmens$eni priméru | Vizuainé Bez zjevného opotfebeni. Viz dale v kapitole 2, ,Casta
fetézu opotfebenim kontrola”.

Deformace, Vizuélné Z&dné hluboké zafezy Vyménte fetéz zdvihu.

po$kozeni, trhliny,
zkrouceni, zapleteni

Trhliny Praskliny

Vizualné zkontrolujte pfitomnost
cizich Castic jako napf. kovovy prach.

Z4dné deformace nebo zkrouceni
Zadny pilepeny kovovy prach
Bez zapleteni

Bez prasklin

Koroze Vizualné Z4dna zjevna koroze. Viymérite fetéz zdvihu.

Namazani Vizuélné Dostate¢né a rovnomérné namazani. Namazte fetéz pfedepsanym
olejem.

Oznaceni Vizualné Zkontrolujte oznaceni fetézu zdvihu — viz. ,Kontrola | Vyméiite fetéz zdvihu.

znacdek” na strané 14.
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Zavésné oko, hak zdvihu

po$kozeni, trhliny,
koroze

Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava

Rozevieni haku Vizualné Bez zjevného rozevreni, s dobrym kontaktem Viz déle v kapitole 2, ,Casta

zdvihu pojistky s hakem. kontrola”.

Opotfebeni Vizualné Bez zjevného opotiebeni a Ubytku materialu Viz dale v kapitole 2, ,Casta
zplisobeného otérem. kontrola”.

Deformace, Vizualné Bez zjevné deformace, poSkozeni trhlin a koroze. Vlyménte hak zdvihu nebo

zavésné oko.

Pojistka haku zdvihu

Vizuélné a kontrolou pohybu pojistky

Pojistka je fadné pfipevnéna a uvnitf haku.
Bez deformace. Pojistka se pohybuje hladce.

/\ NEBEZPECNE

* Nepouzivejte haky bez pojistky.

® Pouzivani haku bez pojistky mize mit

Zakazané Za nasledek usmrceni nebo vazné
zranéni.

Vymérite pojistku haku zdvihu.

Otaceni haku zdvihu

Vizualné a ruénim otacenim haku

74dna zjevna mezera mezi tfrmenem a télem haku
(u Cepu pojistky) - kréek haku neni vysunuty ze
tfmenu.

Rovnomérné, lehké a hladké otaceni haku ve
tfmenu v obou smérech.

V/yména héku zdvihu.

Timen haku zdvihu

Vizualné

Pevné dotaZené a zajisténé Srouby bez poSkozeni.

Uvolnéné Srouby utahnéte a
zajistéte, poSkozené vyménte.

20



Vnéjsi casti kladkostroje

pryzovy doraz doraz

Bez odlupovani, popraskani nebo deformace
pryzové i kovovych ¢asti.

pryz kovové
—I plechy

Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava

Retézov4 pruzina Vizualné Bez zjevné deformace, ohnuti nebo zkraceni Viz dale v kapitole ,Pravidelna
kontrola”.

Pryzovy doraz Vizuélné Bez zjevného smrsténi nebo stlaceni pryze. \lyménte pryzovy doraz.

Zavésny ovladac

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Zavésny ovladac

Vizualné

Ovlada¢ nesmi byt poskozen, zdeformovan, Srouby
musi byt dotazené.

Etikety se symboly na zavésném ovladaci musi byt
dobfe Citelné, nesmi byt ani ¢astecné uvolnéné.

Etikety ocistéte, opravte,
pilepte nebo vyménite za
nove.
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Funkce a vykon

Nasledujici kontroly provedte na nezatizeném kladkostroji

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Kontrola funkci

Postupné stisknéte vSechna tlacitka

zavésného ovladace a provérite
vSechny funkce kladkostroje

Retéz zdvihu se pohybuje lehce a plynule.

Elektricky fetézovy kladkostroj se pohybuje stejnym
smérem jako ukazuje symbol tlacitka ovladace.

Motor se zastavi ihned po uvolnéni tlagitka
ovladace.

Po stisknuti bezpeénostniho tlacitka STOP se
vSechny pohyby kladkostroje zastavi.

Pri stisknutém bezpec€nostnim tlagitku STOP nelze
spustit Zadnou funkei.

Po uvolnéni bezpeénostniho tladitka STOP
kladkostroj pracuje normalné.

Viz dale v kapitole ,Priciny
poruch a napravna opatfeni”.

Brzda

Stisknéte tlacitko ovladace a
proveéite funkci brzdy

Po zastaveni chodu se brzda okamzité aktivuje a
spodni hak se ihned zastavi.

Upozornéni: Normalni brzdna draha je 2 az 3
Clanky fetézu.

Viz dale v kapitole ,Pravidelna
kontrola elektromagnetické
brzdy”.

Koncovy spina¢

Stisknéte tlacitko ovladace a
provéite koncového spinace

Jakmile se zdvih dostane k hornimu nebo dolnimu
limitu, motor se automaticky zastavi.

Vlymérte koncovy spinac.
Demontuijte a vyCistéte
ovladaci mechanizmus
koncového spinace.

Neobvyklé zvuky

Stisknéte tlacitko ovladace a
vyzkouSejte funkci

Nejsou slySet Zzadné neobvyklé zvuky.
Kladkostroj nema zadné neobvyklé vibrace.

Retéz zdvihu nevydava praskavy zvuk nebo
cvakani.

POZNAMKA

Zvuk je také dulezitym kontrolnim
indikatorem.

Neustale davejte pozor, zda kladkostroj
nevydava neobvyklé zvuky.

Vlyménte poSkozeny dil.
Namazte fetéz zdvihu.

Zkontrolujte fetéz zdvihu viz.
str. 19.
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Denni kontrola elektrického pojezdu MR2Q

Vzhled
Polozka kontroly | Zplsob kontroly Kritéria Oprava
Typové Stitky Vizualné Nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou dobre Citelné, Ocistéte, opravte nebo
Cisté, neposkozené. vyménte za nové.
Deformace nebo Vizualné Zadné zjevné deformace, trhliny, vady, praskliny Vlyménte poSkozené nebo
poskozeni kazdé nebo znamky koroze. vadné soucasti.
Casti Zadné znamky poskozeni nebo deformace ram
pojezdu nebo motoru.
Rozvadéc
Kryt motoru

Uvolnéné nebo
chybgjici Srouby,
matice a zavlaCky

Vizualné a pomoci nastroju

Radné dotazeni a zajisténi vSech Sroubd, matic a
zavlaCek. Zadné nesmi chybét.

/\ NEBEZPECNE

* | vypadly Sroub mutze byt
pri¢inou padu kladkostroje.

| vypadly Sroub nebo zavlactka miize
byt pfi¢inou usmrceni nebo vazného
zranéni.

Povinné

Radné utahnéte véechny
Srouby a matice, zajistéte
zavlacky. Doplite chybéjici.

Funkce a vykon

Nasledujici kontroly provedte na nezatizeném kladkostroji

Polozka kontroly | Zptsob kontroly Kritéria Oprava
Kontrola funkci Postupné stisknéte vSechna tlaitka | Pojezd se pohybuje plynule, bez vibraci nebo Viz dale v kapitole ,Priciny
zavésného ovladace a provérite naklanéni. poruch a napravna opatfeni”.
vsechny funkce kladkostroje Pojezd se pohybuie stejnym smérem jako ukazuje
symbol tladitka ovladace.
Motor se zastavi ihned po uvolnéni tlagitka
ovladace.
Po stisknuti bezpeénostniho tlaéitka STOP se
pojezd zastavi.
Pi stisknutém bezpecnostnim tlagitku STOP nelze
spustit Zadnou funkci.
Po uvolnéni bezpeénostniho tlacitka STOP
kladkostroj pracuje normainé.
Brzda Stisknéte tlacitko ovladace a Po zastaveni chodu se brzda okamZité aktivuje a Kontaktujte servis KITO.
provérte funkci brzdy pojezd se ihned zastavi.
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Denni kontrola ruéniho pojezdu TSP/ TSG

Vzhled
Polozka kontroly | Zplsob kontroly Kritéria Oprava
Typové Stitky Vizualné Nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou dobre Citelné, Ocistéte, opravte nebo
Cisté, neposkozené. vyménte za nové.
Deformace nebo Vizualné Zadné zjevné deformace, trhliny, vady, praskliny Vlyménte poSkozené nebo

poskozeni kazdé
Casti

nebo znamky koroze.

Zadné znamky poskozeni nebo deformace ramd
pojezdu.

vadné soucasti.

Uvolnéné nebo
chybéjici Srouby,
matice a zavlaCky

Vizualné a pomoci nastrojli

Radné dotaZeni a zajisténi vSech Sroubl, matic a
zavlaCek. Zadné nesmi chybét.

/\ NEBEZPEENE

* | vypadly Sroub mize byt
pri¢inou padu kladkostroje.

| vypadly Sroub nebo zavlacka muze
byt pfi¢inou usmrceni nebo vézného
zranéni.

Povinné

Radné utahnéte véechny
Srouby a matice, zajistéte

zavlacky. Doplite chybéjici.

Funkce a vykon

Nasledujici kontroly provedte na nezatiZzeném kladkostroji

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Kontrola funkci

Zkontrolujte pohyb pojezdu s
kladkostrojem

Pojezd se pohybuje plynule, bez vibraci nebo
naklanéni.

Viz dale v kapitole ,Pravidelna

kontrola”.

24



Ovladani zavésného ovladace

/\ UPOZORNENI

* Nezavésujte na kabel zavésného ovladace jiné predméty ani za néj silné netahejte.
* Nepouzivejte zavésny ovlada¢, pokud jeho tlacitka nefunguji spravné nebo nemaji plynuly chod.
7akazané * Neupravujte délku kabelu svazanim nebo smotanim.

Pokud toto nafizeni nedodrZite, miZe dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku.

» Jakmile po dokonceni operace poustite z rukou zavésny ovlada¢, prosime, nehazejte s nim.
» Davejte pozor, abyste pii pousténi zavésného ovladace neuhodili ovladaéem jiného pracovnika.

Povinné Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpedi zranéni nebo poskozeni majetku.

POZNAMKA

¢ Pokud se elektricky retézovy kladkostroj automaticky vypne kviili prehrati jednotky frekvenéniho ménice (VFD), nelze jednotku VFD
resetovat ihned po vypnuti. Jednotku VFD resetujte az po vychladnuti VFD.

* Reset jednotky VFD provedete stiskem bezpeénostniho tlacitka STOP.
* Bez resetu jednotky VFD nelze kladkostroj znovu pouzit.

Zavésny ovladac se 3 tlacitky

3 tladitkovy zavésny ovladac je vybaven bezpecnostnim tladitkem STOP (VFD reset) a dvourychlostnimi tlaCitky
zdvih nahoru / zdvih dold. Pouzité spinaci jednotky vyhovuji pozadavkim VFD. Vzhled a provedeni pouzitého
zavésného ovladace se mulze liSit od zobrazeni této pFirucky, funkce i ovladani jsou totozné.

Bezpecnostni tlaitko STOP (VFD reset)

@ 1) Chcete-li nouzové vypnout kladkostroj nebo resetovat jednotku VFD, stisknéte bezpecnostni tlacitko
STOP.

Po stisknuti se tlacitko zajisti ve stisknuté poloze.

Otocenim tladitka ve sméru hodinovych rucicek jej odjistéte.
Po odijisténi se tlagitko vrati do plvodni polohy.

Pokud se elektricky fetézovy kladkostroj nepouziva, nechte bezpecnostni tlagitko STOP ve stisknuté
poloze.

Ovladaci tlacitka zdvihu

@ 1) Stiskem tlacitka zvedate naklad.
2) Chcete-li naklad zvedat vy3si rychlosti, stisknéte tlacitko silnéji az na doraz.

Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi, jakmile tlagitko uvolnite.

(3)| 1) Stiskem tiacitka spoustite naklad.

2) Chcete-li naklad spoustét vyssi rychlosti, stisknéte tlacitko silnéji az na doraz.

=)o)

5\
G|
W)

Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi, jakmile tlagitko uvolnite.
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Zavésny ovladac s 5 tlacitky

5 tlaCitkovy zavésny ovladac je vybaven bezpecnostnim tlaCitkem STOP (reset VFD), tla€itky zdvih nahoru,
zdvih dolu a tlacitky pojezd vpravo, pojezd vlevo. Pouzité spinaci jednotky vyhovuji pozadavkim VFD. Vzhled a
provedeni pouzitého zavésného ovladace se muze liSit od zobrazeni pfirucky, funkce i ovladani jsou totozné.

Bezpecnostni tlaitko STOP (VFD reset)

@ 1) Chcete-li nouzové vypnout kladkostroj nebo resetovat jednotku VFD, stisknéte bezpeénostni tlacitko
STOP.

Po stisknuti se tlacitko zajisti ve stisknuté poloze.
2) OtoCenim tlacitka ve sméru hodinovych rucicek jej odjistéte.
Po odijisténi se tlagitko vrati do plvodni polohy.
= Pokud se elektricky fetézovy kladkostroj nepouziva, nechte bezpecnostni tlaCitko STOP ve stisknuté
Q poloze.

Ovladaci tlacitka zdvihu

-

— @ 1) Stiskem tlacitka zvedate naklad.

2) Chcete-li néklad zvedat vy3si rychlosti, stisknéte tlacitko silnéji az na doraz.

®
2
m @ 1) Stiskem tlacitka spoustite naklad.

@ 2) Chcete-li naklad spoustét vyssi rychlosti, stisknéte tlacitko siln&ji az na doraz.
@

Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi, jakmile tlagitko uvolnite.

Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi, jakmile tlagitko uvolnite.

FErh=) o _
— — Ovladaci tlac¢itka pojezdu
@ 1) Stiskem tlacitka posunujete pojezd vpravo (East).
2) Chcete-li posunovat pojezd vysSi rychlosti, stisknéte tlacitko silnéji az na doraz.
Pojezd se zastavi, jakmile tla¢itko uvolnite.

@ 1) Stiskem tladitka posunujete pojezd vievo (West).
2) Chcete-li posunovat pojezd vy3si rychlosti, stisknéte tlacitko silnéji az na doraz.
Pojezd se zastavi, jakmile tla¢itko uvolnite.
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Obsluha

Obecné
/\ NEBEZPEENE
* Neprovozujte elektricky retézovy kladkostroj v prostiedi s tfraskavou atmosférou.
Elektricky fetézovy kladkostroj EQ neni uréen pro praci v prostiedi s tfaskavou atmosférou.
Zakizand * Pfi pouzivani kladkostroje nepiekracujte zatizitelnost pfi prerusovaném chodu a maximalni frekvenci spousténi.
akazané

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj s napajecim napétim jinym nez jmenovitym.
* Nepouzivejte bezpecnostni hribové tlacitko STOP k béznému zastavovani kladkostroje.

e Chraiite retéz zdvihu pred jiskrami ze svafovani.

* Nedotykejte se svafovacimi draty nebo elektrodami retézu zdvihu.

* Nepouzivejte retéz zdvihu jako ukostieni pro svarovani (obr. A).

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné

* Pri pouzivani kladkostroje respektujte specifikace vyrobku, provozu a pracovniho prostredi.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

Zavésovani biremene

O

Zakazané

/\ NEBEZPECNE

* Nezavésujte bfemeno na Spi¢ku spodniho haku nebo pojistku (obr. B). X
* Neomotavejte biemeno pfimo fetézem zdvihu (obr. C).
« Nepouzivejte kladkostroj, pokud se fetéz zdvihu dotyka X

ostrych hran (obr. D). X

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci
usmrceni nebo vazného zranéni.

(o]

Povinné

* Pouzivejte zavés bremene odpovidajici jeho hmotnosti a tvaru.
Nevhodné zavé$eni mlze zapficinit pad bfemene.
* Pii zavéSovani rozlozte zatéz rovnomérné na zavéSovaci prvky tak, aby bylo bfemeno pfi zvedani stabilni.
* Pripevnéte zavéSovaci prvky pevné k biemenu.
* Pripevnéte zavéSovaci prvky spravnym zpisobem ke spodnimu haku.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.
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Zvedani a spousténi bremene

O

Zakazané

/\ NEBEZPECNE

* Nezvedejte biemeno s vys$si hmotnosti nez je max. nosnost (WLL) (obr. E).
Maximalni nosnost (WLL) je uvedena na vyrobnim Stitku.

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj pokud délka fetézu zdvihu prevysuje vySku
pracovniho prostoru (pfili§ dlouhy fetéz).

* Nezvedejte konstrukce nebo objekty, pokud je zvedani obtizné nebo nebezpecné.
* Nezvedejte naklad na opacné strané retézu zdvihu.

 Nezastavujte elektricky fetézovy kladkostroj pomoci koncovych spinaci (samocinné vypnuti
kladkostroje v pfipadé dosazeni konce fetézu).

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj, pokud kluzna spojka nedovoli zdvih bfemene.

* Nezvedejte/nespoustéjte zdvih pfilis vysoko/nizko.
Nedemontujte fetézovou pruZinu nebo pryzovy doraz, které aktivuji koncovy spina¢ pfi dosazeni
konce fetézu. Pokud se zastaveni kladkostroje koncovymi spinaci opakuji, miiZze dojit k prasknuti
fetézu zdvihu a poSkozeni kladkostroje.

Nezkou3ejte funkci kluzné spojky navinutim fetézu az na doraz nebo pomocnym dorazem zdvihu
opfenym o télo kladkostroje. Pokud se takovéto situace opakuji, mize dojit k prasknuti fetézu zdvihu a
poskozeni kladkostroje.

* Nepouzivejte kladkostroj jako podpérny bod (obr. F).
* Nehoupejte nakladem.

* Nenavijejte uvolnény retéz zdvihu s upevnénym nakladem v jednom kroku, abyste nevystavili
fetéz zdvihu nahlému napnuti.
PFi mirném napnuti fetézu zastavte zdvih a pokragujte pomalou rychlosti.

* P¥i zvedani / spousténi nakladu neménte smér pohybu.
Chcete-li obratit smér pohybu, nejprve kladkostroj zastavte a potom zménte smér pohybu.

* Neprovadéjte zbytecné ¢asté spousténi (krokovani).

* Nebrzdéte kladkostroj opaénym pohybem.
Chcete-li obratit smér pohybu, nejprve kladkostroj zastavte a potom zménte smér pohybu.

* P¥i zvedani nakladu z palety zvedejte naklad tak, aby nedoslo ke zhoupnuti a narazu biemene
do ostatnich ¢asti nakladu (mtze dojit k jejich padu) (obr. G).

 Zabraiite styku bremene s retézem zdvihu.

* Neotacejte zvednuty naklad. Pouzijte zafizeni uréené k otaceni (otoc).

e Zvednuté bfemeno nesvarujte ani nefezte.

e Zvednuté bremeno neopravujte ani nerozebirejte.
Pfi opravé nebo demontazi soucasti biemene musi byt bfemeno umisténo na podlaze nebo na
stabilni podioZce.

* Nevstupujte pod zvednuty naklad.

* Nenarazejte nakladem nebo zavéSovacimi prvky do fetézového kontejneru.
Mohlo by dojit k vypadnuti fetézu z kontejneru a zranéni osob.

* Neopoustéjte pracovisté, pokud je naklad zvednuty. Sledujte zvednuty naklad.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

X

pretizeni

Povinné

* Pokud je aktivovan koncovy spina¢ (samo¢inné vypnuti kladkostroje v pfipadé dosazeni
konce fetézu), ihned preruste praci a posuite zdvih opaénym smérem.

» Pred zahajenim zvedani presuiite elektricky retézovy kladkostroj pfimo nad naklad a teprve
potom naklad zvedejte. Nezvedejte naklad Sikmo (obr. H)!

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného zranéni.
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O

/\ UPOZORNENI

Nepouzivejte kluznou spojku pro zjisténi hmotnosti nakladu.

Pokud budete pouzivat kluznou spojku k jinym nez uréenym tcelim, mizete zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Zakazané
* Pokud presouvate naklad upevnény magnetem nebo podtlakovym upinaéem, co mozna nejvice snizte jeho vysku.
¢ Pokud zvedate naklad pomoci dvou kladkostrojti, nosnost kazdého kladkostroje musi byt vy$si nez hmotnost
il bfemene.
Povinné

Pokud zvedate naklad pomoci dvou kladkostroji, pouzijte kladkostroje stejného modelu a nosnosti a udrzujte
vodorovnou polohu biemene.

Pokud nedodrZite tyto pokyny, miiZe dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Podélny transport bremene

O

Zakazané

/\ NEBEZPEENE

Nepracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem, pokud se pod nakladem

k transportu osob (obr. J).

Nenarazejte kladkostrojem nebo pojezdem do dorazii zavésné konstrukce a

jinych objektu.

Nepracujte s elektrickym retézovym kladkostrojem, pokud se pfitom pohybujete smérem vzad.

PFi praci s elektrickym fetézovym kladkostrojem se vzdy divejte dopfedu na zadni stranu nakladu a jdéte smérem vpred
za nakladem.

nachazi osoby (obr. ). X X
* Nepracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem, pokud se v jeho operaénim
prostoru nachazi osoby.
Zamezte vstupu osob do prostoru, kde se pohybuje zvednuty naklad.
Nejezdéte na zvednutém nakladu a nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj
L]

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec€i usmrceni nebo vazného zranéni.

O

/\ UPOZORNENI

Dohlédnéte, aby zadné predméty, objekty, kabely atp. nebranily volnému pohybu bfemene v celém pracovnim
prostoru kladkostroje.

Zakazané Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.
* Pokud se fetéz zdvihu a fetézového pojezdu zapletou (jednotlivé nebo navzajem), okamzité preruste praci a
rozmotejte spletené fetézy.
Povinné Pokud nedodrzite tyto pokyny, miize dojit ke zranéni osob nebo poSkozeni majetku.

V pripadé abnormality nebo poruchy

Povinné

/\ NEBEZPEENE

Pokud je elektricky retézovy kladkostroj poskozen nebo vydava neobvyklé zvuky ¢i vibrace, okamzité zastavte jeho
provoz.

Pokud se elektricky retézovy kladkostroj pohybuje opacné nez odpovida symboltim tlacitek zavésného ovladace,
okamzité zastavte jeho provoz.

Pokud zjistite prekrouceni, zapleteni, popraskani, deformaci, pfichyceni cizich ¢astic nebo neobvyklé napnuti
fetézu zdvihu, okamzité zastavte provoz kladkostroje.

Pokud pfi provozu kladkostroje zjistite jakoukoli neobvyklost, oznacte kladkostroj napisem ,,PORUCHA” a
kontaktujte techniky udrzby.

Dojde-li k vypadku napajeni, zajistéte bezpecnost pracovisté a kontaktujte techniky udrzby.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.
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Zména nastaveni rychlosti kladkostroje EQ

Vysokou a nizkou rychlost dvourychlostnich modell kladkostroje EQ / elektrického pojezdu MR2Q muzete zménit zménou
parametrt jednotky frekvenéniho ménice (VFD).

/\ NEBEZPEENE

* Nikdy neménte zpisob zapojeni jednotek VFD kladkostroje.
* Ménit parametry VFD mohou pouze technici tdrzby nebo opravnéni pracovnici.

* Nespravné nastaveni parametri VFD muze zpUsobit nebezpecnou situaci jako nespravnou funkénost kladkostroje /

Zakazane pojezdu nebo pad bfemene. Pfed zménou parametr(i ménice se poradte se servisnimi pracovniky KITO.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

e Zména parametrti VFD vyZaduje zapnuté napajeni kladkostroje / pojezdu. Nedotykejte se nekrytych ¢asti pod

0 ¢ Pokud ménite parametry VFD, postupujte pfesné podle pokynt Pfirucky VFD!
napétim.

Povinné
Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

Zavéseni bremene

Nikdy nezavésujte bfemeno patnym zpiisobem viz. obrazky nize.
( A v

X &L

Zavéste biemeno do stfedu  Uhel mensi nez 120°. Nespravné umisténi Uhel v&tsi nez 120° Nelze zavfit pojistku  Bfemeno je zavéSeno
haku jako pokraCovani zavésu bifemene. je prilis veliky. haku. za $picku haku.
podélné osy fetézu zdvihu.

Spravny postup presunu bremene

/\ NEBEZPEENE

* Nikdy neposunujte elektrickym retézovym kladkostrojem bfemeno zavé$ené na jiném pojezdu!
Bfemeno se rozkyve, mize narazit do osob, objektu, spadnout, zplsobit vazné zranéni i usmrceni.

Zakazané

Bfemeno, které se kyve, je obtizné a nebezpecné posouvat. Zakladni pravidlo je nenechat bfemeno rozkyvat. Proto
dodrzujte nasledujici pokyny.

» Nezvedejte bfemeno Sikmo.

» Bfemeno zadinejte posouvat pomalu.

- BFemeno nezvedejte nahle.

| pfi dodrzeni vys$e uvedenych pokyn( se bfemeno mliZze na zacatku [mm] (] ]
a na konci posuvu rozkyvat.

Nasledujicim zpltisobem kyvani bremene omezite. N = ol = =
Ovladani

1) Stisknéte tlacitko pojezdu. (obr. A)

2) Jakmile se pojezd za¢ne posouvat, zavéseny naklad se trochu
zpozdi. (obr. B)

3) Na chvili uvolnéte tlagitko pojezdu.

4) Jakmile se naklad dostane do stfedu pod elektricky fetézovy
kladkostroj znovu stisknéte tlacitko pojezdu a pokracujte v posuvu.

(obr. C) —




Zrychleni vysoké rychlosti zdvihu pfi nizkém zatizeni

Elektricky fetézovy kladkostroj EQ je vybaven volitelnou funkci zrychleni vysoké rychlosti zdvihu pfi nizkém
zatizeni kladkostroje. Pokud je funkce zapnuta, dojde pfi zatizeni kladkostroje nizSim nez 30% nosnosti k
automatickému zvySeni vysokeé rychlosti zdvihu o 30%.

Ve vychozim tovarnim nastaveni kladkostroje EQ je funkce zrychleni zapnuta.

Zapnuti nebo vypnuti funkce zrychleni

Zapnuti nebo vypnuti funkce zrychleni se provadi tladitky zavésného ovladace.

Zapnuti funkce zrychleni Vypnuti funkce zrychleni

1) Spust'te fetéz zdvihu opatrné az na doraz 1) Spust'te fetéz zdvihu opatrné az na doraz
tak, aby doslo k vypnuti zdvihu koncovym tak, aby doslo k vypnuti zdvihu koncovym
spinacem. spinaéem.

2) Zmacknéte bezpeénostni tlacitko STOP. 2) Zmacknéte bezpeénostni tlaitko STOP.

3) Zmacknéte a podrzte tlacitko pro spousténi 3) Zmacknéte a podrzte tlacitko pro spousténi
do polohy pro pomalou rychlost (1. stupen) do polohy pro vysokou rychlost (2. stupen)
nejméné po dobu 5 sekund. nejméné po dobu 5 sekund.

4) Uvolnéte bezpecnostni tlacitko STOP. 4) Uvolnéte bezpecnostni tlacitko STOP.

/\ NEBEZPECNE

* Nenavijejte volny fetéz zdvihu s upevnénym nakladem v jednom kroku, abyste nevystavili fetéz zdvihu nahlému
napnuti.

Zakazané Pfi mirném napnuti fetézu zastavte zdvih. Pokracujte pomalou rychlosti.

/\ UPOZORNENI

* P¥i prvnim nebo opakovaném zapnuti funkce zrychleni vysoké rychlosti zdvihu nejprve vyzkousejte zda dochazi
k automatickému zrychleni vysoké rychlosti zdvihu o 30%.

Povinné Pokud nedodrzite tyto pokyny, miZe dojit ke zranéni osob nebo poSkozeni majetku.
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Cinnosti po ukonéeni prace s kladkostrojem

/\ UPOZORNENI

® * Neukladejte elektricky fetézovy kladkostroj s fetézem zdvihu v krajnich koncovych polohach.

Pokud toto nafizeni nedodrZite, miZe dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku.

Zakazané

* Po ukonceni prace vypnéte napajeni kladkostroje.

* Elektricky retézovy kladkostroj, ktery je tfeba opravit a nelze pouzivat, oznaéte napisem ,,PORUCHA”.
Povinné  Z kladkostroje setiete prach a vodu, namazte olejem tfrmen haku a fetéz zdvihu a kladkostroj ulozte.

Ocistéte a osuste vSechny ¢asti kladkostroje, zejména koncové spinace a retézovy kontejner. Odstraiite z téchto
dili necistoty uvolnéné z retézu zdvihu.

Pokud je elektricky rfetézovy kladkostroj instalovan venku, po oSetfeni proti korozi jej zakryjte kryci plachtou.

Pokud nebudete dodrZzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci zranéni nebo poskozeni majetku.

POZNAMKA

* Vzdy ocistéte tlacitka zavésného ovladace od prachu a jinych necistot.
» Jako ucinna ochrana proti korozi kladkostroje ulozeného delSi dobu mimo provoz je jeho obéasné spusténi bez zatizeni.

* Pred polozenim elektrického fetézového kladkostroje na podlahu demontujte retézovy kontejner.
\/ opacéném pfipadé se fetézovy kontejner mize zdeformovat nebo poskodit.

* Pokud kladkostroj nepouzivate zvednéte spodni hak do vysky kde neprekazi.

* Misto kam ulozite kladkostroj urcete predem. Doporucujeme polozit zavésny ovlada¢ na pevnou oporu.
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[ Postup sestaveni a instalace kladkostroje j

Tato €ast prirucky popisuje postup sestaveni a montaze kladkostroje pro techniky udrzby, servisni techniky a
osoby zodpovédné za montaz. Abyste nemuseli prace opakovat a provedli sestaveni a montaz spravné,
zacnéte az po podrobném prostudovani nasledujicich pokynu.

=3 . . .
2 Kladkostroj Kladkostroj s pojezdem
= S elektrickym pojezdem S ruénim pojezdem
5 EQ
S EQM EQSP / EQSG
X
D 4 4 D
/ ) T :
Sestaveni soucasti kladkostroje (str. 34)
= Pfiprava
= Montaz fetézového kontejneru
= Namazani fetézu zdvihu
= Kontrola pfevodového oleje
D
Spojeni s el. pOJezdem (str. 37) Spojeni s ruénim polezdem (str. 37)
= \lyména soucasti kladkostroje = \/[yména soucasti kladkostroje
D 4 = Kontrola 8ifky nosniku = Kontrola Sifky nosniku
= Kontrola po¢tu a polohy distanénich = Kontrola poctu a polohy distanénich
g krouzk{ krouzkd
= Spojeni kladkostroje a pojezdu = Spojeni kladkostroje a pojezdu
o = Montaz vyvazovaciho zavazi
(1]
"g D 4
n
D D D 4
Kontrola napajeni a napajeciho kabelu (str. 46)
= Kontrola napajeni = Kontrola napéjeciho kabelu
— kontrola parametr( jistice — pfipustna délka a parametry kabelu
D 4 D 4 D
Pripojeni kabell Pripojeni kabell Pripojeni kabell
Kladkostroj (str. 47) Typ s elektrickym pojezdem (str. 48) Typ s ruénim pojezdem (str. 49)
= Pfipojeni napajeciho kabelu = Pfipojeni kabelu napajeni = Pfipojeni napajeciho kabelu
= Pfipojeni kabelu zavésného ovladace = Pfipojeni kabelu ovladani = Pfipojeni kabelu z&vésného ovladace
= Pfipojeni kabelu zavésného ovladace
Pfipojeni napajecmo kabelu
Y
Instalace kladkostrOJe (str. 50) Instalace modell s pojezdem (str. 50)
= Pfipojeni napajeciho kabelu a = Pfipojeni napajeciho kabelu a napajeni
[+
8 napajeni = MontaZ na nosnik
g = Kontrola zpisobu a mista instalace = Montaz doraz(
= = Umisténi, zplisob upevnéni a montaz napajeciho kabelu kladkostroje
— zavéSeni na zavésné lanko
- zavéSeni pomoci pojezdl
N
D N
[+
o
= Kontrola instalace (str. 54)
®
£ -
£
o
i Provozni kontrola (str. 54)
< )
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Sestaveni

/\ NEBEZPEENE

®  Elektricky fetézovy kladkostroj mohou sestavovat, instalovat a demontovat pouze technici udrzby nebo opravnéni
pracovhnici.

Zakazané MontaZ nebo demontaz elektrického fetézového kladkostroje miZe zplsobit usmrceni nebo vazné zranéni.

Sestaveni soucasti kladkostroje

Priprava

e Zavéste kladkostroj, abyste usnadnili montaz fetézového kontejneru.

* Zkontrolujte, zda jsou doraz a pryzovy doraz fetézu namontovany u tfetiho ¢lanku od volného konce fetézu zdvihu (strana
bez spodniho haku).

Montaz retézového kontejneru

* Plastovy fetézovy kontejner

/\ NEBEZPEENE

kontejner se spravnou kapacitou.

il Pri pouziti fetézového kontejneru s nedostateénou kapacitou méize dojit k usmrceni nebo vaznému zranéni v dusledku
Povinne vypadnuti fetézu zdvihu z fetézového kontejneru nebo nespravné funkénosti elektrického fetézového kladkostroje.

Nesprévna kombinace Ffetézového kontejneru a kladkostroje je velmi nebezpeéna vzhledem k moznému padu fetézového
kontejneru.

Stitek s oznaéenim kapacity a max. vysky zdvihu je pfipevnén na Fetézovém kontejneru. Pied pouZitim zkontroluijte!

* Nespravné namontovany retézovy kontejner mlze byt pfi¢inou tézkych zranéni osob nebo poruchy kladkostroje
v dusledku padu kontejneru nebo vypadnuti fetézu zdvihu.

Pro spravnou montaz fetézového kontejneru si peclivé prostudujte pokyny na strané 35.

0 » Kazdy typ retézového kontejneru disponuje kapacitou pro ulozeni urcité délky fetézu zdvihu. Pouzijte retézovy

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

/\ UPOZORNENi

0 * Do retézového kontejneru vlozte nejprve volny konec fetézu (bez haku) a teprve potom zbytek retézu.

Pokud nedodrZite tyto pokyny, muZe dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.
Povinné
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Montaz retézového kontejneru

1) Prostréte imbusovy Sroub postupné otvory fetézového
kontejneru, voditka fetézu a znovu fetézového kontejneru.

voditko fetézu

2) Nasroubujte na Sroub matici a Ffadné ji utahnéte.
Sroub musi pfesahovat konec matice alespori o tfi zavity.

nejméné 3 zavity

fetézovy kontejner

Po montazi
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Mazani fetézu zdvihu

/\ NEBEZPEENE

0 * Nezapomerite fetéz zdvihu namazat. Mazani fetézu neprovadéjte v blizkosti otevieného ohné nebo svarovacich
praci.

Povinné Hrozi nebezpedi vzniceni a poZaru.

¢ QOcistéte fetéz zdvihu od prachu, vihkosti a potom jej namazte.
Pravidelné a peclivé mazani vyrazné prodluzuje zZivotnost fetézu.
Nanasejte dostate€né mnozstvi maziva.
¢ Pouzivejte doporu¢ena, znackova maziva. mista mazani
— primyslové plastické mazivo tfidy AP (N) O
— standardni primyslové lithiové mazivo konzistence 0 55
zatlez

* Uvolnéte veskerou zatéz z fetézu zdvihu a namazte fetézu zdvihu
rovhomérné po celé délce. Mazivo nanasejte na oblouky ¢lanku
fetézu (viz. obrazek vpravo).

* Po naneseni maziva zvednéte a spustte zdvih bez zatiZeni, aby
se mazivo rozetielo po celé délce fetézu.

Prevodovy olej

PFi dodani je pfevodova skfifi naplnéna prevodovym olejem. Pfedepsanou hladinu oleje zkontrolujte vizualné
plnicim otvorem po uvolnéni zatky.

/\ NEBEZPEENE

* Pouzivejte pouze originalni predepsany prevodovy olej.
PFi pouziti jiného nez originalniho pfevodového oleje a to i pro doplnéni mize dojit k padu bfemene a vaznému zranéni

Povinné ev. usmrceni osob.

Kontrola mnozstvi olejové napiné
1) VysSroubujte zatku plniciho otvoru oleje.
2) Do otvoru viozte vhodnou kontrolni ty¢ku. olejova zatka

Predepsana vzdalenost mezi otvorem a hladinou
oleje je:

101 — 105 mm: pro kladkostroj EQ — typ téla EQ-C
107 — 111 mm: pro kladkostroj EQ - typ téla EQ-D

plnici otvor

-] é

predepsana
vzdalenost

¥ hladina oleje
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Spojeni s pojezdem

Pokud mate samotny kladkostroj se zavésnym okem (bez pojezdu) pokracujte na str. 46 ,Kontrola napajeni a
napajeciho kabelu”.

/\ NEBEZPEENE

* Pii sestaveni (montazi) zmérte presné Sirku nosniku pojezdu a sestavte pojezd podle zméfené hodnoty.
* Napajeci kabel a kabel zavésného ovladace nesmi byt vedeny a upevnény v draze pojezdu.

Povinné Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

Zavésné oko kladkostroje EQ je k dispozici ve dvou provedenich:

Zavésné oko LC (Light Cranes) je dodavano s kladkostrojem standardné a je vhodné pro samostatné pouziti
nebo v kombinaci s pojezdem pro nékteré instalace kladkostroje na jednoducha a lehka zdvihaci zafizeni.

Zavésné oko je nutné pouzit vzdy pro spojeni kladkostroje s ruénim nebo elektrickym pojezdem MR2Q pfi
instalaci na jefaby nebo vétsi zdvihaci zafizeni.

Pro optimalni vybér zavésného oka kontaktujte prodejce KITO.

Zavésné oko LC Zavésné oko

: m Kod Kod
Nazev prvku Pouziti (125 kg - 500 kg) (1t)

samostatné nebo pro
spojeni s pojezdem
pro jednoduché jefaby
- standardni vybava

Zavésné oko LC EQ1CI9008 EQ1DI9008

. pro spojeni s pojezdy
Zavésné oko _volitelné EQ1CI9001 EQ1DI9001

/\ NEBEZPEENE

* Pro spojeni kladkostroje EQ s pojezdem pro instalaci na jina nez jednoducha lehka zdvihaci zafizeni vzdy nahrad'te
zavésné oko LC zavésnym okem.

Povinné Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpe¢i usmrceni nebo vazného zranéni.
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Rozmeéry zavésného oka LC

i em
h f
Rozméry (mm)
Kladkostroj Cislo dilu a b c d e f g h
EQ001IS
EQO03IS EQ1CI9008 1396 | 67,5 15,0 18,0 16,0 330 @122 | 16,0
EQO051S
EQ010IS EQ1DI9008 153,6 | 71,0 16,5 16,0 22,0 340 | @122 | 16,0
Rozmeéry zavésného oka
- e »
d ]
<> 1T
A
b
ﬁ\ ﬁ A\ 4
) \J
h B 1\ g f
Rozméry (mm)
Kladkostroj Cislo dilu a b c d e f g h
EQO01IS
EQ003IS EQ1CI9001 1396 | 67,5 16,5 8,0 27,0 330 @122 | 16,0
EQO05IS
EQO010IS EQ1DI9001 1536 | 71,0 16,5 12,3 27,0 34,0 | @122 | 16,0
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Postup vymény zavésného oka

1) VysSroubujte 2 zajist'ovaci Srouby z téla
kladkostroje a vytahnéte oba upeviovaci Zavésneé oko LC
¢epy. Vyndejte zavésné oko LC.

Pro vytazeni €epu pouzijte drazku na jeho “

konci.

2) Nasad'te na kladkostroj zavésné oko a 0 |
upevnéte cepy. Nasroubujte a dotahnéte '

oba zajist'ovaci Srouby. P
Srou

Cepy nasurite do téla kladkostroje tak, aby
drazka na jejich konci byla viditelna.

Spojeni s elektrickym pojezdem MR2Q

Zavésné oko

/\\@

©

drazka

Cepy zaveésného oka

/\ UPOZORNENI

®  Kladkostroj KITO EQ nelze spojit s Zzddnym jinym typem elektrického pojezdu.

Zakazané
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Urcéeni poc¢tu a pozice vymezovacich prvki pro elektricky pojezd

PFi instalaci pojezdu k nosniku je nutné pfesné nastavit vzdalenost mezi ramy pojezdu ($ifku pojezdu) podle
Sifky pfiruby nosniku.
Nespravny pocet nebo nespravna pozice vymezovacich prvki mize zplsobit pad kladkostroje.

Podle zjisténé Sirtky pfiruby nosniku vioZte pfedepsany pocet a typ vymezovacich prvka na uréena mista.

Pozice a pocty vymezovacich prvkd pro kladkostroje EQM s elektrickym pojezdem MR2Q
s nosnostmi 125 kg az 1 t jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach.

v s I vivs
vnittni 1 vnéjsi
I

Nazev prvku 3"*'“(‘“'1‘,‘;,5)“"‘“ 58 | 66 | 74 | 82 | 90 | 91 | 98 | 106 | 113 | M9 | 125 | 131 | 137 | 143
Podlozk vhitfni 0+1 | 142 | 343 | O+1 | 142 | 1+2 | 0+0 | 1+2 | 2+3 | 3+4 | 4+4 | 5+1 | 242 | 343
odlozka VNgjsi 0] 8|5 |8 |6 |6 | 1|8 |6 | 4|3 ]|5]|5]|s5

vnitini 0+0 | 0+0 | O+0 | 0+0 | 0+0 | O+0 | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 141 | 142 | 142 | 242
Krouzek o
vnéjsi 5 5 5 5 5 5 3 3 3 3 3 2 2 1
vnitrni - - - - - -
Krouzek 300 e
vnéjsi - - - - - -
Kroudek 12 vnitini 0+0 | 0+0 | 0+0 | 1+1 | A+ | A+1 | 141 | 1+1 | 1+ | A+ | A+ | 1+ | 141 | 141
rouzek 125 Vngjsi 2 | 2 20 ]o]o o] olo]o o] ool o
Krouzek L vnitini 0 T e e 1 e e O e O O ¢ O A 1+1 | 1+ 1+1
Nazev prvku S‘f"a(nqr‘;f)""‘“ 144 | 149 | 155 | 163 | 170 | 178 | 185 | 200 | 201 | 204 | 210 | 220 | 240 | 260
Podlozk vnitini 343 | 444 | 545 | 6+2 | 3+0 | 4+1 | 2+2 | 4+4 | 0+1 1+1 | 242 | 3+4 | 243 | 242
odlozka Vngjsi 5 | 3 | 1| 3|5 ] 3| 40 7|6/ 413 4
vnitini 242 | 242 | 242 | 243 | 3+4 | 3+4 | 0+0 | O+0 | 141 | A+ | 141 | 141 | 242 | 343
Krouzek o
vnéjsi 1 1 1 0 2 2 9 9 7 7 7 7 5 3
Krouzek 300 vnitini 040 | 0+0 | 1+1 | A+1 | 1+1 | 1+1 | 1+ | 141 | 1+ | 141
rouze vnjsi 2 | 2 o] oo o lo]o o] o
. vnitfni 230 e O e O e O O O A 1+1 1+1 | 1#+1 1+1 1+1
Krouzek 125 Vnéjsi 0] 0| o] oo ] oo oo oo ]o]ol]o
Krouzek L vnitini 20 B e O e e e O O O Y A 1+1 1+1 | 1+ 1+1 1+1
. Sif i Sitka nosniku 58 — 163 mm:  normalni osa pojezdu
N K Sifka nosniku S
FL e (mm) e Sitka nosniku 170 — 305 mm: prodlouzena osa pojezdu
vnitni 141 | 4+1 | 442 (voliteIné i pro nosnik 164 mm)
Podlozka
vnéjsi 6 3 2
Krousek vnitrni 444 | 445 | 445
vnéjsi 1 0 0
Krouzek 300 vnitini 1+1 | 1+1 | 1+1
rouze VNgjsi 0] 0] o0
vhitini 1+1 | 1+1 | 1+1 0+1
Krouzek 125 o
vngjsi 0 0 0 0 ...pocet prvkii u ramu G
Krouzek L vnitini 1+1 | 1+1 | 11 1...pocet prvkl uramu S
E‘,.
= o« = =~
2 18| sf| B |E| = |2 28 |eE|E|E AEHERER IS
o| |E|E|5F| %% |E| & |Z|%F |58 B8] |5 |83
B [ — g — [ | [
S.
[
<«
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Rozméry vymezovacich prvkui

Rozméry (mm)

Nazev prvku

Rozmér

Nosnost
125kg-1t

Krouzek

>

12,5

38,4

32,0

Krouzek 300

50,0

38,4

32,0

Krouzek 125

9,0

38,4

32,0

Krouzek L

3,2

49,0

31,5

Podlozka

3,2

38,4

O(W|>PIO(W|>PIO0O(D|>O0|W|>O|W

32,0

Primér osy pojezdu

31,0

J

Krouzek
Krouzek 300/125/L
Podlozka
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Spojeni elektrického pojezdu MR2Q s kladkostrojem

/\ NEBEZPEENE

* Pouzijte vzdy nové zavlacky. Po zasunuti zajistéte zavlacku zahnutim obou koncti.
Pouziti starych zavlaéek mize zpusobit usmrceni nebo vazné zranéni v disledku padu kladkostroje.

Povinné

1)

Pripevnéte osu pojezdu k ramu G pomoci
Sroubu a korunové matice, matici zajistéte
zavlackou.

Pro zajisténi ramu S na ose pojezdu pouzijte
vzdy otvor A. Pokud je mezera mezi koncem
kolejnice a sténou budovy nedostatecna pro
nasunuti pojezdu do kolejnice z boku, pouzijte
otvor B a pojezd nasurite do kolejnice
zespodu — viz. ,Instalace kladkostroje k
nosniku”, strana 51.

korunova matice

/\ NEBEZPEENE

¢ Otvor B na ose pojezdu je pomocny a uréeny
pouze pro montaz kladkostroje k nosniku

nasunutim zespodu. Nepouzivejte tento

Zakazané otvor pro konecnou instalaci kladkostroje.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite
se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

otvor pro standardni nosniky

2)

3)
4)

5)

Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci prvky
uréené pro stranu ramu G podle udajt
v tabulkach.

Nasad'te na osu zavés kladkostroje.

Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci prvky
uréené pro stranu ramu S podile udaju
v tabulkach.

Nasad’te na osu ram S, pevny krouzek a
vnéjsi vymezovaci prvky podle udaju

v tabulkach. Zasunte ¢ep do otvoru A a
zajistéte jej zavlackou.

Cep zasurite do osy tak, aby zavlacka matice
byla vlevo pfi pohledu z €elni strany skfiné
elektroinstalace pojezdu MR2Q.

(viz. obrazek).

Sroub osy pojezdu

zavlacka )
osa pojezdu

otvor pro standardni
nosniky

otvor pro Sir§i nosniky

otvor pro Sir§i nosniky
Gp < 930
/ I\
OtvorA  Otvor B

osa pojezdu

Ram G

podlozka
krouzek

krouzek 125/ 300

krouzek L

f/ Sroub osy

osa pojezdu
o zavlacka \i

korunova

matice Otvor A

/ pevny krouzek
odlozka

Ram S @ /p
krouiek%{ N
/i cep
zavlacka I
¥
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Spojeni s ruénim pojezdem TSP / TSG

Urceni poctu a pozice vymezovacich prvki pro ruéni pojezd

PFi instalaci pojezdu k nosniku je nutné pfesné nastavit vzdalenost mezi ramy pojezdu (Sitku pojezdu) podle
Sifky pfiruby nosniku.

Nespravny pocet nebo nespravna poloha vymezovacich prvki maze zpUsobit pad kladkostroje.

Podle zjisténé Sitky pfiruby nosniku vioZte pfedepsany pocet a typ vymezovacich prvkd na uréena mista.

Sitka nosniku (mm)

T;‘;SM%G Nézev prvku 50 | 58 | 66 | 74 | 82 | 90 | 91 | 98 [ 106 | 113 | 119 | 125 | 131 | 137 | 143 | 144
; vnitini | 0+0 | 142 [ 243 | 0+0 | 141 | 243 | 2+#3 | 3+4 | 141 | 242 | 343 | 0+0 | 1+1 | 2+2 | 3+3 | 3+3
Podlozka 3 ssi| 6 | 5 | 3 | 8 |6 | 3| 3|1 |6|4]2]|8]|6]4]2]|2
125 kg crouse Lvmitini [ 000 [0:0 [ 040 [441 [ 41 [ 11 | 11 [ 41 [ 242 [ 22 [ 2+2 | 3+3 [ 343 [ 313 [ 343 | 5+
250kg| - weisi| 8 | 8| 8| 6 | 6| 6| 6|6 |4 4] 4a]2]|2]2]2]:2
500 kg ] vnitini | 141 [ 441 | 100|061 [t [0 |00 [t | e | et [ et | e | e [ et | e | 1
KrouzekL gl 0 [0 0|00 o] o|o|olo]o]olololo]o

Pevny krouzek | vnitini | - - - - - - - - - - - - - - -
; vnitini | - [ 142 | 243 | 0+0 | 142 | 243 | 2+#3 | 0+0 | 141 | 243 | 3+4 | 4+4 | 142 | 243 | 3+3 | 343
Podlozka i~ [ 13 | 11 | 16 | 13 | 11 | 11 |16 | 14| 1| 9 | 8 | 13| 1|10 10
125 kg . vnitini | - | 0+0 | 0+0 | 141 [ 141 | 141 | 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 2+2 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 343
1t |20 tg Krouzek — Hssil - | 6 | 6 | 4| 4| 44222220 0] 0]o0
1t vnitini | - | 141 | 161 | 161 | 61| A | A+ | A+0 | A+1 | A+1 | #1161 | A1 | A1 | 4+ | 1+
Krouzekl  Hs&il - [0 0 0] 0] o]o]ololololo|o]o0]0]o0

Pevny krouzek|wniteni | - | - | - | - | - | - | - | - | - | - | - | -] -] -] -

Sitka nosniku (mm)
T;‘;sm%c; Nézev prvku 149 | 155 | 163 | 170 | 178 | 185 | 200 | 201 | 204 | 210 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 305
; vnitini | 0+0 | 141 | 242 | 0+0 | 141 | 242 | O+1 | 141 | 142 | 242 | 4+4 | 3+3 | 242 | 142 | 445 | 245
Podlozka 3 ssi| 6 | 6 | 4| 9| 7|58 |7 |6 5] 1]3]|5]6]0]2
125 kg Krouzek vnitini | 4+4 | 4+4 | 144 | 3+3 | 3+3 | 343 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | A+4 | 4+4 | 545 | 646 | T+7 | T+7 | 8+7
250kg| - wegi| 0 oo 9|77 777553 1][1]o0
500 kg ] vnitini | 141 [ 441 | 160|061 [t | et [0 [t | e [ en [ et | e [ e [ | 1 [ 1
Krouzekl  Hsil 0 [0 |0 0] 0] o]o]ololololo|0]0]0]o0
Pevny krouzek| vnitini | - - S T o e T I O e S R A I A R I R B
] VNIt | 4+4 | 5+5 | 646 | 0+0 | 141 | 242 | 0+1 | 1+1 | 142 | 242 | 4+4 | 343 | 2+2 | 142 | 445 | 245
Podlozka  Hsil 8 | 6 | 4 | 9| 7 |5 |8 76|51 |3 |5]6]0]2
125 kg 5 vnitni | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 242 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 4+4 | 5+5 | 6+6 | 6+6 | 746
1t |20 ::g Krouzek D&l 0 [0 ] 0|9 9 o |7 |7 |7 |77 5] 3|1 ][1]0
1t vnitini | 141 | 141 | 141 | 161 | 461 | 440 | A+4 | 4+1 | 4#1 | 1+1 | 141 | 141 | 161 | 441 | 141 [ 1+1
KrouzekL  Hesil 0 [0 ] 0|0 0] o lolo]o]ololoa oo o]0
Pevny krouzek| vnitini | - - S T T O I I B A R I I R R B I
0+1 Sitka nosniku 58 — 163 mm:  normalni osa pojezdu

0 ... poget prvki u rdmu S (TSP) nebo G (TSG) Sitka nosniku 164 — 305 mm: prodlouZenéa osa pojezdu

1...pocet prvkG u ramu SN
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Krouzek L

VAN

Podlozka
N
Q-
3
5 = = & = = 2 = = =
3 3 Py = S 3 13|35 | 8
i C < O C < = 3 = f= el
w N¢ NS (=3 NS N N¢ N N
—_ @ D= = D= ] w [) @ @
® = =~ ) = = = = = =
- 2._
9.
D
] I 1
<>
v I viwr
Podlozka Podlozka vnitni-— vRejsi Podlozka
1

Rozméry vymezovacich prvki

Rozméry (mm)

Nazev prvku | Rozmér 12 o st I
5 kg — 500 kg 1t

A 3,2 3.2
Podlozka B 31,0 35,0
c 22,5 255
A 12,5 12,5
Krouzek B 294 34,0
C 23,0 27,6
A 6,5 55
Krouzek L B 42,7 54,0
C 22,7 26,0
A 25,0 37,5
Pevny krouzek B 29,4 34,0
C 23,0 27,6
Primér osy pojezdu 22,0 25,0

J s

Podlozka
Krouzek
Krouzek L
Pevny krouzek
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Spojeni ruéniho pojezdu TSP / TSG s kladkostrojem

/\ NEBEZPEENE

Povinné

* Pouzijte vzdy nové zavlacky. Po zasunuti zajistéte zavlacku zahnutim obou koncti.

Pouziti starych zavlaéek mize zpusobit usmrceni nebo vazné zranéni v disledku padu kladkostroje.

1)

2)

3)
4)

5)

Nasad’te na osu pojezdu vnéjsi podlozku,
nasuiite osu do rdmu G nebo ramu S,
zajistéte Cepem a Cep zavlackou.

Cep zasurite do osy tak, aby zavlacka byla
vlevo pfi pohledu z vnéjsi strany ramu G nebo
S (viz. obrazek).

Rozevrete oba konce zavlacky v uhlu nejméné
70°.

Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci prvky
uréené pro stranu ramu S (G) podle udaju
v tabulkach.

Nasad'te na osu zavés kladkostroje.

Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci prvky
urcené pro stranu ramu SN podle udaju
v tabulkach.

Nasad’te na osu ram SN a vnéjsi
vymezovaci prvky podle udaji v tabulkach.
Zajistéte cepem a Cep zavlackou.

Cep zasurite do osy tak, aby zavlagka byla
vpravo pfi pohledu z vné&jsi strany ramu SN
(viz. obrazek).

Rozeviete oba konce zavlacky v uhlu nejméné
70°.

zavlacka

podlozka
krouzek

pevny krouzek

fetéz pojezdu krouzek L

zavlacka

)
£
podloikaﬁ\ﬁf

\/) zéviatka N
7404

min. 70°

krouzek

Zajisténi zavlacky Smér vlozeni ¢epu osy
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Kontrola napajeni a napajeciho kabelu

Kontrola napajeni

/\ NEBEZPECNE
* Zkontrolujte, zda parametry jistiCe odpovidaji specifikaci elektrického retézového kladkostroje.
 Zkontrolujte, zda napajeci napéti odpovida jmenovitému napajecimu napéti elektrického fetézového kladkostroje.
Povinné Pfi nedodrzeni téchto pokyn( hrozi nebezpeéi vazného zranéni nebo usmrceni osob.
Kladkostroj EQ se zavésnym okem nebo ru¢nim pojezdem Kladkostroj EQ s dvourychlostnim elektrickym pojezdem MR2Q
Minimalni prafez | Hodnota jistice nebo pojistky (A) Minimalni prafez | Hodnota jistice nebo pojistky (A)
Typ vodice Typ vodice
(mm?) 1x230 VAC | 3x230/380VAC (mm?) 1x230VAC | 3x230/380VAC
EQO01IS EQO01IS
EQO03IS 10 5 EQO03IS 15
a 1,25 a 2 10
EQO05IS EQO05IS
EQO010IS 15 10 EQO10IS 20

Kontrola napajeciho kabelu

/\ UPOZORNENI

® * Nepouzivejte jiny napajeci kabel nez kabel dodany s kladkostrojem.

Pokud toto nafizeni nedodrZite, miZe dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku.
Zakazané

0 * Dodrzujte maximalni pfipustnou délku a predepsany prurez vodicl napajeciho kabelu.

Pokud toto nafizeni nedodrZite, miZe dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku.
Povinné

Nasledujici tabulky uvadi maximalni pfipustné délky napajeciho kabelu v zavislosti na priafezu vodica.
V zavorkach () jsou uvedeny hodnoty pro kabel s prifezem vodi¢l o jeden stuperi vySSim.

PFi pouziti kabelu jinych rozmérd uréete jeho maximalni pfipustnou délku podle nasledujiciho vzorce.

o L 1000 0,02 x prafez vodi¢e (mm?) x jmenovité napéti (V)
Maximalni pfipustna délka (m) = x . —
30,8 jmenovity proud (A)
Kladkostroj EQ se zavésnym okem nebo ruénim pojezdem Kladkostroj EQ s dvourychlostnim elektrickym pojezdem MR2Q
Minimalni prfez |  Maximalni pripustna délka (m) Minimélni prfez |  Maximalni pfipustna délka (m)
Typ vodice Typ vodice
(mm?) 1%x230VAC | 3x230/380VAC (mm?) 1%x230VAC | 3x230/380VAC
EQ001IS 35 (56) 110 (176) EQ001IS 33 (58) 93 (162)
EQ003IS 1,25 35 (56) 110 (176) EQ003IS 2 33 (58) 93 (162)
EQO05IS 2 28 (45) 93 (149) EQO05IS (3.5) 29 (51) 85 (148)
EQ010IS 1727) 56 (89) EQ010IS 20 (35) 61(107)
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P

fipojeni kabelu

POZNAMKA

* P¥i vzajemném spojovani konektor(i nepouzivejte nastroje. Zasuiite (zasroubujte) je rukou.
Nadmérnym utazenim konektoru mizete poSkodit nebo ulomit plastové ¢asti.

* Aby nedoslo k poskozeni kabelu zavésného ovladace nebo k nechténému odpojeni konektoru, pfipevnéte zavésné lanko ovladace
ke kladkostroji nebo k pojezdu.
Nezapomerite upevnit kabely ke kladkostroji nebo k pojezdu, aby nedoslo k poskozeni vodici kabelu nebo odpojeni konektoru pfi silném
zatazeni za kabel.

* Pri jakychkoli upravach kabelti nebo konektorl nezapomerite vzdy vypnout napajeni.

Kladkostroj EQ

Pripojeni napajeciho kabelu

1)

2)

3)

Nasunte napdjeci kabel do priichodky A a
pevné pritahnéte k prachodce B.

Nechejte kabelu dostatecnou viili a pevné
ho upevnéte v drzaku.

Pripojte jednotlivé vodi¢e napajeciho
kabelu ke spravnym svorkam frekvenéniho
ménice.

Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je
nalepeno na vnitfni strané krytu VFD.

prachodka A

Pripojeni kabelu zavésného ovladace dreak kabelu

1)

2)

3)

napajeni

Nasunte napajeci kabel do priichodky A a
pevné pritahnéte k prichodce B.

rameno drzaku drzak zavésneého lanka

prichodka B

fixaéni
konektor krouzek

\ prichodka A

Drzak zavésného lanka protahnéte

smyckou na konci lanka, lanko zaklesnéte
do vyirezu drzaku a drzak pevné pritahnéte ‘@‘
k télu kladkostroje (na spodni strané

prevodovky).

Konektor zavésného ovladace (bily) zapojte O
do bilého konektoru na pravé strané desky
HBB frekvenéniho ménice.

drzak zavésného
lanka

Sroub

zavésné lanko

[

Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je
nalepeno na vnitini strané krytu VFD.
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Kladkostroj s elektrickym pojezdem EQM

Pripojeni kabelu napajeni Pfipojeni napajeciho kabelu k pojezdu

1) Nasuiite napajeci kabel do prichodky A a 1) Odmontujte prichodku A od pojezdu.

pevné pritahnéte k pruchodce B. 2) Nasunte napajeci kabel do prichodky A a

2) Pripojte jednotlivé vodi¢e napajeciho pritlaéného fixaéniho krouzku priichodky.
kabelu ke spravnym svorkam frekvenéniho

ménice. 3) Nasurite napajeci kabel do prichodky B a

pevné pritahnéte priichodku A k priichodce
Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je B.

nalepeno na vnitfni strané krytu VFD.
4) Pripevnéte drzak kabelu napajeni s

upevnénym napajecim kabelem k ramenu
Pripojeni kabelu ovladani drzaku pomoci éepu. Cep zajistéte

k ici avlackou.
1) Nasuiite napajeci kabel do priachodky A a orunovou matici se zavlackou

pevné pritahnéte k prichodce B. 5) Pripojte jednotlivé vodi¢e napajeciho
kabelu ke spravnym svorkam svorkovnice

2) Zapojte bily konektor kabelu do bilého rozvadéce.

konektoru na pravé strané desky HBB

frekven&niho ménice. Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je

- . N nalepeno na vnitfni strané krytu VFD.
Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je P v yiu

nalepeno na vnitfni strané krytu VFD.

kabel ovladani rozvadéc pojezdu
prichodka B konektor (8P)

k'a‘lbe! / fixaéni krouzek
napajeni

[ -l %:D;B: napajeci kabel
) ),. (od rozvadéce)
| ro— /-

N

(_v O?@ / prtichodka B priichodka A

@ v
Sroub

=

! l pruchodka B smy&ka zavésného lanka

zavésné lanko

/7

konektor ‘
7
° I
prichodka A kladkostroj or Sroub
rameno drzéaku
cep N
O
napajeci kabel N
) (od rozvadéce) Zzavésné
lanko
drzak zavésného
— drzak napajeciho kabelu lanka
zavlacka
Pripojeni kabelu zavésného ovladacée k pojezdu korunova

matice

1) Nasunte napajeci kabel do prichodky A a
pevné pritahnéte k prachodce B.

2) Kabel zapojte podle schématu na vnitini
strané krytu rozvadéce pojezdu.

3) Zavésné lanko kabelu upevnéte k pojezdu
Sroubem.
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Kladkostroj s ruénim pojezdem EQSP / EQSG

Pripojeni napéajeciho kabelu

1) Nasuiite napajeci kabel do prichodky A a
pevné pritahnéte k prichodce B.

2) Nechejte kabelu dostatec¢nou viili a pevné
ho upevnéte v drzaku.

3) Pripojte jednotlivé vodi€e napajeciho
kabelu ke spravhnym svorkam frekvenéniho
ménice.

Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je
nalepeno na vnitfni strané krytu VFD.

Pripojeni kabelu zavésného ovladace

1) Nasunte napajeci kabel do prichodky A a
pevné pritahnéte k prichodce B.

\ prtichodka B

konektor

\ prichodka A

2) Drzak zavésného lanka protahnéte
smyckou na konci lanka, lanko zaklesnéte
do vyiezu drzaku a drzak pevné pritahnéte
k télu kladkostroje (na spodni strané
prevodovky).

3) Konektor zavésného ovladace (bily) zapojte
do bilého konektoru na pravé strané desky
HBB frekvenéniho ménice.

Schéma zapojeni frekvenéniho ménice je
nalepeno na vnitfni strané krytu VFD.

fixacni
krouzek

prichodka A

drzak kabelu
napajeni

rameno drzaku

/-. prichodka B

[I

drzak zavésného lanka

drzak zavésného
lanka

Sroub

zavésné lanko
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Instalace

/\ NEBEZPEENE

specifikace vyrobku - viz. strana 15.

® * Kladkostroj neinstalujte na mista vystavena vodé, desti nebo na mista, ktera nespliuji podminky technické
* Neinstalujte kladkostroj do pracovniho prostoru jinych pohyblivych zarizeni.

Zakazane ¢ Nepracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem, ktery se dotyka nebo je pfichycen k jinym pfedmétim.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

pracovnik. pojezd
Pfed montazi se poradte s prodejcem KITO, pfipadné montaz svéfte odbornikdm.

Povinné * Piinstalaci kladkostroje postupuijte podle pokynii této uzivatelské prirucky. 0 | |

 Zajistéte uzemnéni a instalaci proudového chranice v obvodu napajeni
kladkostroje. /

I3 s r - v ’ 7| :
Tyto prace musi provadét vyskoleny pracovnik. doraz :

* Bezprostiedné po montazi kladkostroje provedte kontrolu popsanou v ¢asti it
»Kontrola instalace” (strana 54). "

» Napajeci napéti pfipojte az po dokonceni vSech instalacnich praci, tésné pred
provozni zkouskou.

* Namontujte dorazy na oba konce kolejnice pojezdu (obr. A).

* Nosnost konstrukce, ke které bude kladkostroj pfipevnén, musi byt dostate¢na pro instalaci.

0 * Montaz (demontaz) elektrického fetézového kladkostroje musi provadét odborny nosnik

* Montazni prace provadéjte az po zajisténi stabilni opéry pracovniku (leSeni, plosina).

* Pred spojenim kladkostroje s pojezdem jiného vyrobce kontaktujte KITO ohledné podminek a vhodnosti této
instalace.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpedi usmrceni nebo vazného zranéni.

/\ UPOZORNENI

0 * Napajeci kabel pripojte pouze ke zdroji s jmenovitym napajecim napétim kladkostroje.

Pokud nedodrZite tyto pokyny, miiZe dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.
Povinné

Pripojeni napajeciho kabelu a napajeni

Pfi pfipojeni napajeciho kabelu ke zdroji napajeni respektujte nasledujici L10( L2 L3

pokyny. % 2 g jistic

* Pripojte elektricky kladkostroj ke zdroji napajeni pfes samostatny jistic. f 1 1

* Faze zapojte ve spravném poradi. ) ) ) %
Spravné poradi ovérite pfi provadéni kontroly instalace (viz. str. 54). g . 3

* PFipojeni ochranného (zemniciho) zeleno-zlutého vodi¢e musi é = ;3D EE

odpovidat platnym pfedpisiim pro ochranu pfed nebezpecnym
dotykovym napétim.

* Pouzijte pfedepsany jisti¢ a napajeci kabel pfedepsanych parametru
vzhledem k jeho délce — viz. ¢ast ,Kontrola napéajeni a napajeciho
kabelu” (str. 46).
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Instalace kladkostroje bez pojezdu

Kontrola zplisobu a mista instalace

L]
Q L]
Povinné

Pfi nedodrzeni téchto pokynU hrozi nebezpedi vazného zranéni nebo usmrceni osob.

/\ NEBEZPEENE

Pfi pouziti kladkostroje EQ bez pojezdu (se zdvésnym okem) zkontrolujte spravné namontovani a zavéseni
zavésného oka.

Kladkostroj instalujte tak, aby se zavésné oko mohlo pfi provozu volné otacet a naklanét.
Ujistéte se, ze nic nebrani jeho volnému pohybu a Ze oko do ni¢eho nenarazi.

Nemontujte ani nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj v obracené poloze.
Primér ¢epu, na kterém je kladkostroj zavésen mize byt nejvyse 31 mm.

Instalace kladkostroje s pojezdem

Instalace kladkostroje k nosniku

1) Zkontrolujte, zda nastaveni pojezdu
odpovida sifce nosniku.

2) Oveérte, ze je nosnik vodorovné.

3) Nasunte pojezd na nosnik z boku
(viz. obrazek vpravo).
V pfipadé potifeby pouzijte vhodny zavés.

Pokud nelze pojezd na nosnik nasunout z boku (napr. nedostate€na mezera na jeho konci), nasadte
kladkostroj na nosnik zespodu.

1) Docasné sestavte pojezd pomoci otvoru B osy

pojezdu a kladkostroj nasad'te na nosnik osa PMC zaves
pojezdu ram S
zespoda.
! Q)
2) Usad'te kola ramu G pojezdu na pfirubu nosniku. &= o)
Pritlacte ram S k ramu G. otvor B
tvor A
3) Nasuiite ¢ep do otvoru A osy pojezdu a zajistéte oner
zavlackou.

0 Pokud nedodrZite tyto pokyny, miiZe dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Povinné

/\ UPOZORNENI

Kladkostroj zavéste tak, aby se pii zvedani nenaklonil.
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Montaz dorazu

Na oba konce kolejnice namontujte dorazy, aby pojezd nesjel z nosniku.

Montazni pozici dorazu urcete podle priméru kola pojezdu.

K dispozici jsou rtzné typy dorazl. Pokud chcete montovat viastni, pfedepsané parametry uvadi nasledujici

tabulka.
d\ doraz Sitka nosniku
\ ]
|/ A
H G Al18R| .
—| | e /Sroub
BB
K
matice
c @
£ |
E
Sitka nosniku 100 125 150 175
Rozméry materialu L-50%50%6 L-50%50%6 L-50x50%8 L-50x50%9
H 80 80 80 80
E 50 50 65 75
F 40 50 65 75
G 50 50 50 50
C 30 30 35 40
K 65 t2+50 t2+50 t2+50
d @14 @14 214 @14
Sroub M12x50x50 M12x55x55 M12x55x55 M12x60x60

POZNAMKA: Rozmér K plati v pfipadé kladkostroje s elektrickym pojezdem MR2Q. V pfipadé kladkostroje s
ruénim pojezdem TSP / TSG je vertikalni pozice dorazu uréena polohou dorazl pojezdu.

Montaz dorazu pro kabelové pojezdy typu T

Na pfislusny konec pojezdové kolejnice namontujte
dal8i doraz pro kabelovy pojezd typu T.

pojezd T

doraz pojezdu
kladkostroje

doraz pojezdu kladkostroje

doraz
pojezdu T
pojezd T

napajeci
kabel

doraz
pojezdu T

napajeci
kabel
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Vedeni napajeciho kabelu kladkostroje s pojezdem

Standardni provedeni zahrnuje drzak kabelu pfipevnény k pojezdu (kladkostroji).

Jako volitelné pfisluSenstvi nabizi KITO pojezdy typu T a Uhelnikovy pojezd, které jsou uréené pro montaz
na nosnik kladkostroje. Pojezd typu T Ize pouzit pro zakfivené nosniky. Konkrétni zplsob pouziti se lisi podle
parametrd drahy (poloméry zakfiveni, tvar). V téchto pfipadech kontaktujte zastupce KITO.

1)

2)

3

~

4)

5)

6)

7)

Namontujte drzaky zavésného lanka na oba
konce nosniku.

Protahnéte zavésné lanko zavésy kabelu.
Napnéte lanko napinaky.

Doporuceny rozestup zavésu kabelu je 1,5 az
2m.

Jako zavésné lanko pouzijte ocelovy drat o
priméru 3 az 6 mm.

Povolte dva Srouby a sundejte spodni
zakonceni voditka zavésného lanka na
pojezdu kladkostroje.

Umistéte zavésné lanko do drazky voditka
a spodni zakoné€eni voditka pfiSroubujte
zpét.

Vzdalenost A mezi bokem nosniku a drazkou
voditka musi byt stejna jako vzdalenost mezi
bokem nosniku a otvorem v drzaku zavésného
lanka.

Pripevnéte napajeci kabel ke kabelovym
zavésum.

Pripevnéte drzak kabelu k ramenu drzaku
pojezdu kladkostroje.

Nasunite a zapojte napajeci kabel do skfiné
rozvadéce pojezdu MR2Q.

Schéma zapojeni frekvencniho ménice je
nalepeno na vnitini strané krytu VFD.

nosnik

: drzak zavésného lanka

A

»i 3
< »

kabelovy zavés

drzak zavésného lanka

o { o)

napinak
N

\E

/ - J

zavésné lanko

rozvadéc
nosnik
A
motor
[A_ — rameno drzaku
I
voditko zavésného
lanka
Sroub
rozvadéc e
zavésné lanko
—_—
< zaves kabelu
S [@) > %

S

napajeci kabel
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Kontrola instalace

Nespravné sestaveni nebo montaz kladkostroje mohou zpUsobit vazna zranéni (usmrceni) osob. Abyste se
tohoto nebezpedi vyvarovali, zkontrolujte nasledujici polozky.

Polozky kontroly

Zkontrolujte, zda jsou v pofadku nasledujici polozky:
* Nikde nechybi zadné Srouby, matice ani zavlacky. Utazeni a sestaveni je definitivni.

e Zavésné lanko zavésného ovladace je spravné pripevnéno tak, aby se vylouc&ilo mechanické namahani
kabelu ovladace (v pfipadé tahu za ovladac).

* Napajeci kabel je pfipevnén k drzaku napajeciho kabelu a ke v§em zavésim.
* Napéti zdroje odpovida jmenovitému napajecimu napéti kladkostroje.

e Zemnici (nulovy) vodic je fadné pfipojen.

Kladkostroje s pojezdem

U kladkostroji s pojezdem zkontrolujte dale nasledujici polozky:
 Elektricky fetézovy kladkostroj a pojezd jsou spravné spojeny.
* Dorazy pojezdu jsou fadné pfipevnény k nosniku.

* Na povrchu nosniku uréeném pro pohyb pojezdu neni barva nebo ole;j.
Povrch musi byt Cisty, kovovy.
Povrch nelakujte.

* V cesté pojezdu nejsou Zadné prekazky.

* Nosnik je vodorovny v obou smérech.

Provozni kontrola

Provedte provozni kontrolu shodnou s denni kontrolou kladkostroje viz. str. 18.
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Kapitola 2

Kontrola

Tato kapitola popisuje polozky Casté a pravidelné kontroly kladkostroje.
Pred touto kapitolou doporucujeme prfedem prostudovat Kapitolu 1: ,Obsluha
a pouziti kladkostroje”.

Pravidelna kontrola je zakladem bezpec€nosti provozu.

Provadéjte peclivé a v pfedepsanych intervalech vSechny polozky denni,
Casté a pravidelné kontroly.
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Bezpecnostni opatreni

Kontroly kladkostroje — obecné informace

Q

Zakazané

/\ NEBEZPEENE

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a sou¢astky KITO. Nepouzivejte souc¢astky a nahradni dily s
prekroéenymi servisni limity.

Pouzivejte pouze dily pfedepsané pro konkrétni model kladkostroje nebo pojezdu. Potfebné informace najdete v dodatku
pfirucky, kde je popsano pouziti soucastek.

Nenastavujte ani nedemontujte elektromagnetickou brzdu nebo kluznou spojku.

Nenastavujte matici kluzné spojky.

Neprovadéjte kontrolu kladkostroje se zavéSenym bremenem.

Nepouzivejte kladkostroj s odstranénym pryzovym dorazem, fetézovou pruzinou nebo dorazem fetézu zdvihu.
Piii provadeéni kontroly vypnéte napajeni.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec€i usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné

Predepsané casté a pravidelné kontroly provadéjte peclivé a disledné.
Pravidelné kontroly musi provadét patficné vyskoleny technik udrzby.

* Pro mazani kluzné spojky pouzijte originalni olej KITO (olej specifikovany vyrobcem).

S olejem a ostatnimi mazivy nepracujte v blizkosti otevieného ohné nebo svareéskych praci.
Pri provadéni oprav nebo demontazi soucasti kladkostroj polozte na podlahu nebo pracovni stil.

Intervaly pro vyménu soucastek je nutné urcit s ohledem na druh provozu a skute¢né provozni zatizeni
kladkostroje, ne pouze podle piedepsanych hodnot.

Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj v piipadé, Ze jste béhem kontroly zjistili jakykoliv neobvykly stav. Na
kladkostroj umistéte napis ,,PORUCHA” a kontaktujte technika udrzby nebo prodejce KITO s zZadosti o opravu.

Po dokonéeni kontroly provedte funkéni kontrolu a ujistéte se, Ze elektricky retézovy kladkostroj pracuje spravné.

Pfi provadéni funkéni kontroly nezapomeiite provést nejprve test bez zatizeni a potom test s plnou zatézi.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné .

/\ UPOZORNENI

Pri provadéni kontroly na zafizeni umistéte napis ,KONTROLA”.
Chybny postup kontroly nebo porucha kladkostroje mohou zpUsobit nehodu, napf. pad dild, soucastek ev. celého
kladkostroje.

Podle druhu provadéné prace pouzivejte vhodné ochranné pracovni pomucky (ochranné bryle, rukavice).
V opaéném pfipadé muze dojit k trazu v dusledku vystriknuti oleje nebo ostré hrany soucasti.

Vénujte pozornost metodé prace, pracovnimu postupu a poloze pfi praci.

Pokud je dil nebo soucastka téZka, mize dojit ke zranéni rukou nebo zad.

Budte obzvlasté opatrni pfi praci na nestabilnim leSeni, napfiklad pfi praci ve vySkach na zebfiku.

Pfi praci ve vySkach pouzivejte ochranou pfilbu a bezpe€nostni pas.

Jinak muze dojit ke zranéni nebo padu.

Dukladné vycistéte olej zachyceny na vyrobku nebo rozlity na zemi.

Muze dojit ke zranéni v dusledku padu, padu vyrobku nebo soucastky.

Pii demontazi vyrobku udrzujte pracovisté Cisté a prehledné.

Zaména soucasti a dili maze vést k poskozeni vyrobku nebo nehodé v dusledku nespravné funkce zafizeni.

POZNAMKA

* Pri provadéni polozek ¢asté kontroly provedte soucasné polozky denni kontroly.

* P¥i provadeéni polozek pravidelné kontroly provedte také soucasné polozky casté kontroly.
* P¥i zjisténi jakéhokoli neobvyklého stavu zplisobeného nespravnym pouzitim poucte obsluhu, jak spravné pouzivat elektricky
fetézovy kladkostro;.
Napfiklad: 1) PoSkozeni voditka fetézu zdvihu od fetézu: Pri¢ina: sklon bfemene pfi zvedani.
2) Deformace pryzového dorazu a fetézové pruziny: Pri¢ina: Casté pouziti koncového spinace.
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- Casta kontrola

Casta kontrola — obecné informace

/\ NEBEZPEENE

* Po dokonéeni polozek ¢asté kontroly provedte funkéni kontrolu a ujistéte se, ze elektricky fetézovy kladkostroj
pracuje spravné.

Povinné Neprovedeni funkEni kontroly miZe vést k nebezpe¢i imrti nebo tézkého zranéni.

Kladkostroj KITO EQ — obecné informace k pouziti

Kladkostroj EQ je Fizeny frekvenénim ménic¢em (VFD), ktery ovlada dllezité funkce souvisejici s bezpeénosti
provozu jako jsou brzdéni a nouzové zastaveni. Dusledné dodrZujte vdechny uvedené informace a pokyny.

/\ NEBEZPEENE

* Nikdy nenahrazujte jednotku VFD stykaci.
* Neménte parametry frekvenéniho ménice (VFD).
Pokud potfebujete zménit parametry, poradte se s dodavatelem nebo spole¢nosti KITO.

* 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbarské prace.
Pockejte na Uplné vybiti kondenzatoru uvniti jednotky VFD.

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi splfiovat specifikaci KITO. Ovéfte, ze pouzivate originaini jednotku KITO.

* Neméiite zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly z jakéhokoli diivodu odpojeny vodice, pfipojte je podle schématu zapojeni uvnitf krytu fidici jednotky.

* Neprovadéjte test priirazného napéti s pfipojenou jednotkou frekvenéniho ménice (VFD).
* P¥i provozu nevypinejte napajeni.

Zakazané

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci téZkého zranéni nebo Umrti a riziku poskozeni jednotky VFD.

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi spliovat specifikaci KITO. Ovéfte, ze pouzivate originalni jednotku KITO.

Povinné NedodrZenim téchto informaci se vystavite nebezpedi tézkeho zranéni nebo usmrceni osob.

POZNAMKA

* Pfi provadéni polozek ¢asté kontroly proved'te sou¢asné polozky denni kontroly.

Sestaveny elektricky fetézovy kladkostroj kontrolujte na podlaze.
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Casta kontrola kladkostroje EQ

Retéz zdvihu

* Retéz zdvihu kontrolujte po odstranéni negistot.

* Posuvnym méfitkem zmérte délku 5 ¢lank( a primér fetézu v misté ohybu.

* Po kontrole naneste na fetéz zdvihu mazaci ole;.

* Mazani vyrazné prodluzuje Zivotnost fetézu zdvihu. PouZivejte originalni olej KITO nebo vhodny ekvivalent
(prumyslovy lithiovy mazaci tuk: konzistence €.0).

* Qdstrante veskerou zatéz z fetézu zdvihu. Naneste mazaci prostfedek rovnomérné na fetéz zdvihu.

* Po namazani spustte zdvih kladkostroje bez zatizeni tak, aby se mazivo rozetrelo po celé délce fetézu

zdvihu.

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

ProtaZeni ¢lanku
fetézu

Zméfte vytazeni ¢lank( fetézu
pomoci posuvného méfitka.
Méfte délku 5 ¢lanku Fetézu.

DEoeepe

délka 5 ¢lanka

POZNAMKA

Obzvlasté peclivé zkontrolujte useky retézu,
které jsou nejcasteéji v zabéru kladky zdvihu.

Limitni hodnota délky 5 ¢lankd nesmi byt prekrocena.

Vyména fetézu zdvihu..

Zmengeni priméru
fetézu opotfebenim

Posuvnym méfitkem zméite pramér
fetézu zdvihu ,d” v misté ohybu.

C ¢

=i

Prlimér fetézu nesmi byt mensi nez limitni hodnota.

POZNAMKA

Pokud zjistite opotiebeni fetézu zdvihu,
zkontrolujte i opotiebeni kladky zdvihu
(viz. ,Pravidelna kontrola — Kladka zdvihu”).

Vyména fetézu zdvihu..

Standardni a limitni hodnoty délky 5 ¢lank( a priméru fetézu zdvihu (mm)

Délka 5 clanku Pramér fetézu zdvihu
Kladkostroj Nosnost
standardni limitni standardni limitni
EQ001IS 125 kg
EQO003IS 250 kg 79,0 81,5 @56 @51
EQO005IS 500 kg
EQO010IS 1t 100,0 103,0 a71 764




Zavésné oko LC, zavésné oko, hak zdvihu

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Rozevreni a
opotiebeni haku
zdvihu, zavésného
oka LC nebo
zavésného oka

Vizualné zkontrolujte a zméfte

posuvnym méfitkem.

Kontrolni znacky

/\ UPOZORNENI

e Porovnejte rozméry ,,a” ,,b” ,,c”
»d” a ,e” s rozméry zjisténymi
pfi nakupu. Zkontrolujte, zda
jsou hodnoty v mezich tolerance.

Povinné

Pouziti zavésného oka nebo haku s
rozméry prekracujicimi kritéria muze
zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni
majetku.

Limit opotrebeni (%)
0%

Rozmér

<5%

D |alo |T|v

V nésledujici tabulce jsou uvedeny standardni
hodnoty rozmér(i haku a zavésného oka LC a jejich
vyrobni tolerance (zplisobené postupem vyroby).
Dalsi pokyny pro vyménu jsou uvedeny v ¢asti
,Cinnosti provadéné na zakladé udaju citace

CH Meter” na strané 80.

V/yména zavésného oka LC
nebo zavésného oka a haku
zdvihu.

Standardni hodnoty a vyrobni tolerance rozmért haku zdvihu a zavésného oka LC (mm)

a b ® d e
Kladkostroj| Nosnost
standardni | standardni limit standardni limit standardni limit standardni limit

EQO001IS 125kg

EQ003IS 250 kg 45,0 17,5 16,6 23,5 22,3 8,0 27,0 25,7

EQ005IS 500 kg

EQ010IS 1t 50,0 22,5 214 31,0 29,5 12,3 1,7 27,0 25,7

Hak zdvihu

Polozka kontroly | Zptisob kontroly Kritéria Oprava

Deformace,
poSkozeni, trhliny,
koroze haku zdvihu

Vizualné

Z4dna deformace napf. pokroucenim.

Zadné hluboké zarezy.

VSechny Srouby a pojistky jsou na svych mistech a
pevné dotazené.

Z4dna zavazna koroze.

Z4dné prilnuti cizich dastic jako kovového prachu.

Vyména haku zdvihu.




Vnéjsi casti kladkostroje

* Provadéjte na vhodném pracovnim stole.

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Retézovy kontejner

Vizualné

Musi byt Fadné upevnén ke kladkostroji.

Nesmi byt poskozeny, opotfebeny nebo poskozeny
Uvnit Fetézového kontejneru nesmi byt zadné
nedistoty.

&~ Tuto kontrolu provadéjte pozorné zejména

pokud je elektricky fetézovy kladkostroj
pouzivan venku.

Zkontrolujte, zda je kapacita fetézového kontejneru
vétsi nez délka fetézu zdvihu.

Viyménte fetézovy kontejner.
Odstranite nedistoty z
fetézového kontejneru.

Pokud je kapacita fetézového
kontejneru mensi nez délka
fetézu zdvihu, vyménte
fetézovy kontejner za spravny
viz. ,Montaz fetézového

/\ NEBEZPECNE kontejneru
* Nepouzivejte opotiebeny nebo
zdeformovany retézovy
kontejner.
Zakazané
Vlypadnuti fetézu z kontejneru mize
zpUsobit zranéni nebo usmrceni osob.
* Poutzijte fetézovy kontejner s
vétsi kapacitou nez je délka
fetézu zdvihu.
Povinné ]
Vypadnuti fetézu z kontejneru mlize
zplisobit zranéni nebo usmrceni osob.
Elektromagneticka brzda
Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava

Pocet spusténi
kladkostroje

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(daju (CH Meter).

Pocet spusténi musi byt nizSi nez 1 milion.
&~ (Qdhadnéte ¢as, kdy bude dosazeno podtu
1 milionu spusténi.

Pokyny jsou uvedeny v Casti
,Cinnosti provadéné na
zékladé udajti Citace

CH Meter” na strané 80.
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Zavésny ovladac

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Zavésny ovladac

Zkontrolujte vzhled, stav a vSechny
funkce zavésného ovladace.

Ovlada¢ nesmi byt poskozen, zdeformovan, Srouby
musi byt dotazené.

Tlacitka ovladace se musi ovladat lehce a plynule.

Bezpecnostni tlagitko STOP funguje mechanicky i
funkéné spravné a spolehlivé.

V/yména zavésného ovladace.

Kabel zavésného
ovladace

ovladace

kabel zavésného

Vizualné

zavésné lanko

Kabel zavésného ovladace je bezpecné pfipojen.

Zavésné lanko je pfipojeno spravné, takze vyluCuje

mechanické namahani kabelu zavésného ovladace.

Neni poSkozen.

Kabel zapojte spravné.
Spravné upevnéte zavésné
lanko ke kladkostroji (pojezdu)
a krytu zavésného ovladace.

Vyména kabelu.
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Napajeni

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Napajeci kabel

Vizualné

Napajeci kabel musi byt dostatecné dlouhy.
Nesmi byt poskozeny.

Musi byt Fadné a bezpecné pfipojeny.

V/yména kabelu.

Kabelovy zavés

Vizuélné a pohybem rukou

zavésné lanko

zavés kabelu

napajeci kabel

Nesmi byt poskozeny.
Musi se plynule pohybovat.

Musi byt upevnén v rovnomérmych vzdalenostech.

&~ Doporugena rozte¢ zavést je 1,5 m.

MontaZ zavést opravte, aby
se pohybovaly hladce a
plynule.

Upravte rozestupy zavésl na
doporuéenou hodnotu.

Zavésné lanko

Vizualné

Lanko musi byt dostatecné napnuté, bez provéseni.

Nesmi byt poSkozené.

Lanko napnéte nebo vymérite.

Funkce a vykon

Nasledujici kontroly provedte na nezatizeném kladkostroji

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Neobvyklé zvuky

Zkontrolujte hluénost pfevodového
soukoli, motoru a fetézu zdvihu pfi
provozu bez zatizeni..

Zadna soucast nesmi vydavat nenormalni,
nepfijemné nebo neobvyklé zvuky.

LoZiska nesmi hucet.

Motor ani brzda nesmi vydavat zvuky piskani nebo
drhnuti.

Retéz zdvihu nesmi vydavat praskavy zvuk.

POZNAMKA

Zvuk je také dulezitym kontrolnim
indikatorem.

Neustale davejte pozor, zda kladkostroj
nevydava neobvyklé zvuky.

Vlyménte soucast, kterd
vydava neobvykly hluk.

Zkontrolujte fetéz zdvihu -
viz. strana 60.
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Casta kontrola pojezdu MR2Q

Vzhled

Polozka kontroly | Zptisob kontroly Kritéria Oprava

Nosnik Vizuélné Povrch nosniku, ktery je ve styku s koly pojezdu Zkontrolujte polozky podle
musi byt suchy, Cisty, hladky, bez deformaci a ¢asti ,Nosnik” v ¢asti
poskozeni. ,Pravidelna kontrola” (str. 76).
Nosnik nesmi byt poSkozeny nebo deformovany.

Namazani Vizuélné Musi byt dostate¢né namazana. Pfevodové kola namazte.

pfevodovych kol

pojezdu

Zavésny ovladacé, napajeni

Provedte kontrolu podle pokyn( v &asti ,Casta kontrola kladkostroje EQ” (str. 63, 64).

Casta kontrola pojezdu TSP / TSG

Vzhled

Polozka kontroly | Zplsob kontroly

Kritéria

Oprava

s kladkostrojem

Spojeni Rukou zakyvejte kladkostrojem

Kladkostroj se musi lehce a hladce kyvat vlevo a
vpravo v podélném sméru nosniku.

Spojte kladkostroj s pojezdem
spravné - viz. ,Spojeni s
pojezdem”, strana 37.

Nosnik Vizuélné Povrch nosniku, ktery je ve styku s koly pojezdu Zkontrolujte polozky podle
musi byt suchy, €isty, hladky, bez deformaci a Casti ,Nosnik” v ¢asti
poSkozeni. ,Pravidelna kontrola” (str. 78).
Nosnik nesmi byt poSkozeny nebo deformovany.

Namazani Vizuélné Musi byt dostate¢né namazana. Pfevodové kola namazte.

pfevodovych kol

pojezdu
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Pravidelna kontrola

Pravidelna kontrola — obecné informace

/\ NEBEZPEENE

* Po dokongéeni pravidelné kontroly provedte funkéni kontrolu a ujistéte se, ze elektricky fetézovy kladkostroj
pracuje spravné.

* Pii méfeni napéti pouzivejte izolaéni rukavice.
* Pii méreni elektrickych charakteristik (izolacni odpor atp.) kromé méFeni napéti vypnéte napajeni.

0 * P¥i provadéni kontroly polozte kladkostroj na podlahu nebo pracovni stil.

Povinné

Pokud nebudete dodrZzovat vy$e uvedené pokyny, vystavite se nebezpeci imrti nebo t€zkého zranéni.

Kladkostroj KITO EQ — obecné informace k pouziti

Kladkostroj EQ je fizeny frekvenénim ménicem (VFD), ktery ovlada dulezité funkce souvisejici s bezpecnosti
provozu jako jsou brzdéni a nouzové zastaveni. DUsledné dodrzujte vSechny uvedené informace a pokyny.

/\ NEBEZPEENE

* Nikdy nenahrazujte jednotku VFD stykaci.
* Neméiite parametry frekvenéniho ménice (VFD).
Pokud potfebujete zménit parametry, poradte se s dodavatelem nebo spole¢nosti KITO.

* 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbarské prace.
Pockejte na Uplné vybiti kondenzatoru uvniti jednotky VFD.

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi spliovat specifikaci KITO. Ovéfte, ze pouzivate originalni jednotku KITO.

* Neménte zapojeni jednotky VFD.

Pokud byly z jakéhokoli divodu odpojeny vodice, pfipojte je podle schématu zapojeni uvniti krytu fidici jednotky.
* Neprovadéjte test prirazného napéti s pripojenou jednotkou frekvenéniho ménice (VFD).
* Pfi provozu nevypinejte napajeni.

Zakazané

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci téZkého zranéni nebo Umrti a riziku poskozeni jednotky VFD.

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi splfiovat specifikaci KITO. Ovérte, Ze pouzivate originalni jednotku KITO.

Povinné Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpedi tézkeho zranéni nebo usmrceni osob.

POZNAMKA

* Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly proved'te sou¢asné polozky denni kontroly.

Rozmontujte elektricky fetézovy kladkostroj a zkontrolujte, zda je spravné sestaven a zda jsou pouzity spravné
a originalni dily nebo soucastky pfedepsané vyrobcem pro konkrétni pozici.
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Pravidelna kontrola kladkostroje EQ

Zavésné oko LC, zavésné oko, hak zdvihu

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Pocet spusténi

Zkontrolujte pocet spusténi

Pocet spusténi nesmi pfekroCit limit stanoveny pro

Vlymérnte zavésné oko a hak

kladkostroje kladkostroje podle &itaCe provoznich | vyménu. zdvihu kladkostroje.
(daju (CH Meter).
Vnéjsi casti kladkostroje
Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava
Voditko fetézu Vizualné Nesmi vykazovat zadné zjevné opotrebeni, Viyménte voditko fetézu.

voditko fetézu

deformaci nebo poskozeni.

Nesmi vykazovat stopy poSkozeni zpisobené
fetézem zdvihu.

Povinné

/\ UPOZORNENI

* Poskozeni fetézem zdvihu je
zpuisobeno nespravnym
zpusobem prace
s kladkostrojem, napfiklad
zvedanim Sikmo.

* Pokud je voditko poSkozeno
fetézem, mlze byt opotiebovan i
fetéz zdvihu. Zkontrolujte
polozky uvedené v ¢asti ,Retéz
zdvihu” a zkontrolujte jeho
opotiebeni.

Pokud neprovedete kontrolu
opotfebeni fetézu zdvihu, miZe dojit
ke zranéni osob nebo poskozeni
majetku.
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Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Retézova pruzina

Vizualné a zmérenim rozméri

Nesmi vykazovat viditelné deformace, ohnuti atp.

Povinné

/\ UPOZORNENi

* Deformace pryzového dorazu a

fetézové pruziny je zplisobena
castym dojizdénim zdvihu az na
konec, nadmérnym pouzivanim
kluzné spojky a koncového
spinace. Elektricky retézovy
kladkostroj pouzivejte spravnym
zplsobem.

V opacéném pfipadé mize dojit ke
zranéni nebo poskozeni majetku.

V/yména fetézové pruziny.

QEETT Naméfena hodnota volné délky pruziny nesmi byt
I {H mensi nez limitni hodnota (viz. tabulka).
W
Il ‘ I
il | volna déika
FHET Volna délka pruziny (mm)
oo Nosnost
‘g“ S| standardni limitni
T <500 kg 29,0 26,5

1t 26,5 24,0

Doraz Vizualné Doraz musi byt pevné a bezpe¢né upevnén ke Upevnéte doraz ke tfetimu

tfetimu ¢lanku od volného konce Fetézu zdvihu.

¢lanku od volného konce
fetézu zdvihu (konec bez
haku).

Kryt koncového
spinace

Vizualné

kryt spinace

Kryt nesmi byt poskozeny, deformovany nebo
opotiebeny. nesmi vykazovat stopy Ubytku
materialu zplsobeného fetézem zdvihu.

Kryt musi byt Cisty.

V pfipadé poskozeni kryt
vyménte.

Pokud je znecCistén, kryt
odmontuijte a vycistéte.
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Olej

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Unik oleje

Vizualné

Nesmi byt patrné zadné stopy po Uniku oleje pres
tésnéni, tésnici krouzky (gufera) nebo olejové
zatky.

VVyména vadného dilu,
pretésnéni.

Hladina a stav oleje

Zkontrolujte hladinu oleje v
prevodovce podle pokynd v ¢asti
,Pfevodovy olej” na strané 36.

olejova zétka

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(daju (CH Meter).

Hladina oleje je dostate¢na.

&~ Predepsana vzdalenost ,H” mezi otvorem a
hladinou oleje je:

101-105mm  typtélaEQ-C
107-111 mm  typ téla EQ-D
plnici otvor
| e
A
T
v hladina oleje

Viskozita pfevodového oleje je spravna, olej neni
zneCistén nebo neobvykle zabarven.

Dal$i pokyny jsou uvedeny v &asti ,Cinnosti
provadéné na zakladé udajt ¢itace CH Meter”
na strané 80.

V/yména oleje.

Elektromagneticka brzda

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Brzda

Zdvihnéte bfemeno o hmotnosti
rovné jmenovité nosnosti
kladkostroje a spoustéjte dold.

Po 20 — 30 cm spousténi zastavte.

<1%
rychlosti zdvihu

cca2-3
Clanky fetézu

Brzda musi zacit brzdit okamZité po uvolnéni
tlacitka spousténi a motor se musi ihned zastavit.

Maximalni povolena brzdna draha (v metrech) je
1% rychlosti zdvihu (v m/min).

Demontuijte a rozeberte brzdu
a ovéite, zda je sestavena
spravné a zda jsou na vSech
pozicich pouZity spravné a
originalni dily.
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Mechanizmus pohonu kladkostroje

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Loziska

Zkontrolujte hluk loZisek pfi provozu
kladkostroje.

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(daju (CH Meter).

Nesmi hucet, drhnout nebo vydavat jiné neobvyklé
zvuky.

Pfedepsané limity pro vyménu loZisek nesmi byt
prekroceny.

V/yména loZisek.

Pfevody, ozubena
kola, hfidel motoru

Zkontrolujte hluk pfi provozu
kladkostroje.

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(daju (CH Meter).

Nesmi byt poSkozené.

Nesmi byt opotfebované.

Pfedepsané limity pro vymeénu nesmi byt
pfekroCeny.

Viyména prevodu vE. kladky
zdvihu.

Soucasné s vyménou prevodl
vyméfite i olej.

Vyména hidele motoru.

Kluzna spojka

Zkontrolujte hluk pfi provozu
kladkostroje.

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(daju (CH Meter).

Nesmi piskat, drhnout nebo vydavat jiné neobvyklé
zvuky.

Pfedepsané limity pro vymeénu nesmi byt
pfekroceny.

/\ NEBEZPEGNE

* Kluznou spojku nerozebirejte ani
nenastavujte.

Zakazané Rozebrani nebo nastavovani kluzné
spojky mlZe zpUsobit nebezpedi
tézkého zranéni nebo Umrti osob.

Vyména kluzné spojky.
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Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Kladka zdvihu

Vizualné a méfenim zkontrolujte
opotfebeni a ev. trhliny kladky
zdvihu.

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(daju (CH Meter).

Nesmi vykazovat stopy poSkozeni deformace nebo
trhlin.

Nesmi mit viditelné vymackané kapsy a ostré
hrany.

POZNAMKA

Pokud na kladce zdvihu pozorujete
opotrebeni, mize byt opotiebovan i fetéz
zdvihu. Zkontrolujte polozky uvedené v
¢asti ,Retdz zdvihu” a zkontrolujte jeho
opotrebeni.

Naméfend hodnota tloustky materidlu mezi dvéma
kapsami kladky zdvihu kladkostroje nesmi byt nizsi
nez hodnota uvedena v tabulce.

Tloustka materialu (mm)
Typ Nosnost

standardni limitni
EQ001IS | 125kg
EQO03IS | 250 kg 34 2,3
EQO05IS | 500 kg
EQ010IS 1t 50 3,3

opotiebeni

tloustka  tloustka
nové kladky

Vyména kladky zdvihu.
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Elektroinstalace

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Elektrické soucasti

Odmontujte kryt elektroinstalace a
vizualné zkontrolujte stav
elektrickych soucasti.

Zkontrolujte pocet spusténi
kladkostroje podle CitaCe provoznich
(dajli (CH Meter).

Nesmi byt poSkozené ani spalené.

Srouby nesmi byt povolené. Elektrické sougasti
musi byt pevné pfichyceny.

Pocet spusténi nesmi pfekrocit hodnotu
stanovenou pro vymeénu.

\lyménte poSkozeny nebo
spéleny dil.

Soucasti spravné a bezpecné
namontujte.

Vymérite soucasti s proSlou
dobou Zivotnosti.

Kabely Kabely musi byt spolehlivé pfipojeny k elektrickym Kabely pevné a spravné
soucastem. zapojte.
Konektory musi byt spravné zasunuté.
Kabely nebo kontakty nesmi byt poSkozené nebo Viyménte kabely za nové, viz.
spalené. Kapitola 3 - ,Odstranovani

poruch”.

Cistota Nesmi byt vihka, mokra, zapraSena nebo jinak Dikladné odstranite veskeré
znedisténa. necistoty a vihkost.

VFD Zkontrolujte provozni zivotnost Elektrolyticky kondenzator: 3000 hod. Vyména VFD.

soucasti (viz. pfiru¢ka VFD). (podle pouziti)
Méreni elektrickych charakteristik
Polozka kontroly | Zptisob kontroly Kritéria Oprava

Napajeci napéti

Zméfte napéti vSech fazi vhodnym
voltmetrem.

PFi provozu s bfemenem o hmotnosti rovné
maximalni nosnosti kladkostroje se nesmi napajeci
napéti na vstupnich svorkach kladkostroje lisit od
jmenovité hodnoty o vice nez 10 %.

/\ NEBEZPECENE

* PFi méfeni napéti budte opatrni,
aby nedoslo k urazu elektrickym
proudem.

Povinné ] ]
Elektricky proud mdze zpUsobit tézké
zranéni nebo zabit.

Zajistéte pfedepsané napajeni
kladkostroje.

Izola¢ni odpor

Provedte kontrolu izolaéniho odporu
mezi napéjecimi vodici a kovovymi
¢astmi kladkostroje v souladu s
platnymi predpisy.

IzolaCni odpor musi byt minimalné 5 MQ.

/\ NEBEZPEENE

* PFi méfeni izolaéniho odporu
vypnéte napajeni.

Povinné Pokud budete méfit izolatni odpor bez
vypnuti napajeni, miize dojit k t&zkému
zranéni nebo usmrceni osob.

Vyména téla kladkostroje.
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Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Odpor zemni
smycky

Provedte kontrolu odporu zemni
smycky v souladu s platnymi
predpisy.

Odpor zemni smy&ky nesmi pfesahnout 100 Q.

/\ NEBEZPECNE

* Pfi méfeni odporu zemni smycky
vypnéte napajeni.

Povinné Pokud budete méfit odpor zemni
smycky bez vypnuti napajeni, muze
dojit k tézkému zranéni nebo usmrceni
0sob.

Provedte uzemnéni spravné,
v souladu s platnymi pfedpisy.

Funkce a vykon

Povinné

/\ NEBEZPECNE

Neprovedeni zkousky muize vést k nebezpeci imrti nebo tézkého zranéni.

* Po dokonéeni vSech polozek pravidelné kontroly proved'te provozni zkousku spravné funkce zafizeni.

Nasledujici kontroly provedte pfi maximalnim zatizeni kladkostroje.

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Provozni kontrola

Provedte polozky denni kontroly s

bfemenem o hmotnosti rovné

jmenovité nosnosti kladkostroje (viz.
,Denni kontrola kladkostroje EQ”" -

strana 18).

/\ NEBEZPEGNE

* Po dokonéeni zkousky bez zatéze
provedte test s plnou zatézi.

Povinné Provedeni zkouSky se zatéZi bez
pfedchoziho provedeni testu bez
zatizeni mUze zpUsobit umrti nebo
tézké zranéni.

Viz. ,Denni kontrola kladkostroje EQ” - strana 18.

Rozmontujte kladkostroj a
zkontrolujte, zda je spravné
sestaven a zda nejsou pouZity
zadné nestandardni soucasti.

Brzda

Zdvihnéte bfemeno o hmotnosti

rovné jmenovité nosnosti
kladkostroje a spoustéjte dolu.

Po 20 - 30 cm spousténi zastavte.

Brzda musi zacit brzdit okamZité po uvolnéni
tlaCitka spousténi a motor se musi ihned zastavit.

Maximalni povolena brzdna draha (v metrech) je
1% rychlosti zdvihu (v m/min).

Demontujte a rozeberte brzdu
a oveérte, zda je sestavena
spravné a zda jsou na v3ech
pozicich pouzity spravné a
originalni dily.

73




Pravidelna kontrola pojezdu MR2Q

Brzda
Polozka kontroly | Zptisob kontroly Kritéria Oprava
Vizhled Rozmontujte a vizuélné zkontrolujte | Brzdovy buben nebo kryt motoru nesmi vykazovat | Vyméte vadny dil.

brzdu pojezdu.

zadné deformace, trhliny nebo poskozeni.

PruZina brzdy nesmi vykazovat Zadné deformace a
poskozeni.

Vlyménte pruzinu brzdy.

Brzdové oblozeni

Rozmontujte brzdu a zméfte
opotfebeni brzdového oblozeni.

brzdové oblozeni

Naméfend hodnota vzdélenosti ,B” nesmi byt nizsi
nez predepsany limit (viz. tabulka).

Uvedené hodnoty jsou shodné pro viechny
nosnosti pojezdu MR2Q.

Viymérte kryt motoru.

kryt B (mm)
motoru
jmenovita limit
32,5 31,0
B
brzdovy
buben
Soucasti pojezdu
Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava

Kola pojezdu

Vizualné zkontrolujte vSechna kola.
Posuvnym méfitkem zméite praméry
,d”a D" vSech kol pojezdu.

@d @D

Bez zavaznych deformaci, prasklin nebo
poskozeni.

Nesmi byt nadmérné opotfebena. Priméry obou
koncti kola ,d” a ,D” musi byt vétsi neZ limitni
hodnoty uvedené v tabulce.

Tabulka uvadi limitni hodnoty pramérd kola pojezdu
MR2Q uréené pro nosniky typu ,H" a ,I".

Limitni hodnota je pro vSechny nosnosti stejna.

@ d (mm) @D (mm)
jmenovita limit jmenovita limit
91,5 87,5 95,0 91,0

Viyméite pojezdova kola.
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Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Bocni rolna

Vizualné zkontrolujte.
Posuvnym méfitkem zméite vnéjsi
primér rolny.

vnéjsi pramér

S
=
=

Bez zavaznych deformaci, prasklin nebo
poskozeni.

VnéjSi primeér rolny nesmi byt menSi nez limit
uvedeny v tabulce.

Vnéjsi pramér (mm)

limit
37,0

jmenovity
38,0

Vyména boéni rolny.

Osa pojezdu

Vizualné zkontrolujte.
Posuvnym méfitkem zméfte pramér
osy.

primér osy

(o o oo ()

Bez zavaznych deformaci, prasklin nebo
poskozeni.

PoSkozena osa se povazuje za osu s dosazenym
servisnim limitem.

Limit opotfebeni je max. 5% priméru osy.

V/yména osy pojezdu.

Skfin pfevodovky

Vizualné

skfifl pfevodovky

Bez prasklin a poskozen.

V/yména skfiné prevodovky.

Pfevody a hfidel
motoru

Neobvyklé zvuky

Pfi provozu bez zatizeni nesmi vydavat Zadné
neobvyklé zvuky.

V/yména poskozenych dill.

Zavésné oko

Vizuélné zkontrolujte a zméfte
posuvnym méfitkem.

Rozmér Limit opotiebeni (%)
d
<5%
e

Tabulka uvadi standardni rozméry zavésného oka
a jejich vyrobni tolerance (zplisobené postupem
vyroby) — hodnoty jsou v mm.

Dal3i pokyny pro vyménu jsou uvedeny v ¢asti
,Cinnosti provadéné na zakladé udajt &itade

CH Meter” na strané 80.

V/yména zavésného oka.

Kladkostroj| Nosnost d °
standardni limit standardni limit
EQ001IS 125kg
EQO003IS 250 kg 8,0 7,6 27,0 25,7
EQO005IS 500 kg
EQO010IS 1t 12,3 11,7 27,0 25,7
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Nosnik

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Povrch nosniku

Vizualné

Povrch nosniku, ktery je ve styku s koly pojezdu
musi byt suchy, €isty, hladky, bez deformaci a
poskozeni.

Nosnik nesmi byt poskozeny nebo deformovany a
beze stop po kovovém prachu jako znamky
opotfebeni.

Ocistéte nosnik.

Deformace a
opotfebeni

Vizuélné zkontrolujte.

Posuvnym méfitkem zméfte rozméry
Ba.t.

Nesmi vykazovat zadné poSkozeni pfiruby nosniku,
napfiklad zkrouceni nebo pokles ve sméru stfihu.

Nesmi vykazovat stopy nadmérného opotfebeni
povrchu, ktery je ve styku s koly pojezdu.

Rozméry ,B” a ,t” musi byt vétsi nez predepsané

Vlyménte nosnik.

nosnik ,I” nosnik ,H’ limity:
Provozni limit rozméru ,B": 95 % rozméru nove
soucasti.
Provozni limit rozméru ,t": 90 % rozméru nové
soucasti.
t t
B ' B
Upevnéni nosniku | Vizualné Upeviiovaci Srouby nesmi byt uvolnéné, nesmi Dikladné utahnéte vSechny
chybét. Srouby, chybéjici doplrite.
Dorazy Vizuélné Dorazy musi byt namontovany na obou koncich Dorazy dotahnéte, chybgjici
nosniku. doplite.
Musi byt spravné upevnény a dotazeny.
doraz doraz

Kabely napajeni a ovladani

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Vzhled

Vizuélné zkontrolujte vzhled, stav a
pfipojeni vSech kabeld.

Kabely nesmi byt poSkozené, zdeformované nebo
nespravné vedené.

Musi byt spravné a pevné uchyceny v prichodkach,
konektorech a svorkovnicich.

Vlymérnte kabely napéjeni a
ovladani.
Kabely spravné zapojte.

Elektroinstalace a elektrické charakteristiky

Viz. ,Pravidelna udrzba kladkostroje EQ” — strana 72.
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Funkce a vykon

/\ NEBEZPEENE

a * Po dokonéeni vSech polozek pravidelné kontroly proved'te provozni zkousku spravné funkce zafizeni.

Neprovedeni zkousky mize vést k nebezpeci imrti nebo tézkého zranéni.
Povinné

Nasledujici kontroly provedte pfi maximalnim zatizeni kladkostroje.

Polozka kontroly | Zptsob kontroly Kritéria

Oprava

Provozni kontrola Provedte polozky denni kontroly s
bfemenem o hmotnosti rovné
jmenovité nosnosti kladkostroje (viz.
,Denni kontrola pojezdu MR2Q" - * Po dokonéeni zkousky bez zatéze
strana 23). provedte test s plnou zatézi.

/\ NEBEZPEGNE

Povinné Provedeni zkousky se zatézi bez
pfedchoziho provedeni testu bez
zatizeni mUze zpUsobit umrti nebo
téZké zranéni.

Viz. ,Denni kontrola pojezdu MR2Q” - strana 23.

Rozmontujte pojezd a
zkontrolujte, zda je spravné
sestaven a zda nejsou pouZity
zadné nestandardni soucasti.

Brzda Pfesunujte bfemeno o hmotnosti Brzda musi zadit brzdit okamzité po uvolnéni
rovné jmenovité nosnosti tlaCitka a motor se musi ihned zastavit.

ladkostroje a pojezd zastavte. Maximalni povolena brzdna draha (v metrech) je

1% rychlosti pojezdu (v m/min).

Bfemeno se nesmi rozhoupat. Kromé pfipadu, kdy
se bfemeno houpe jesté pred brzdénim.

Demontuijte a rozeberte brzdu
a oveite, zda je sestavena
spravné a zda jsou na vSech
pozicich pouZity spravné a
originalni dily.

Neobvyklé zvuky Pfesunujte bfemeno o hmotnosti Z&dna sougast nesmi vydavat nenormaini,
rovné jmenovité nosnosti nepfijemné nebo neobvyklé zvuky.
kladkostroje a pojezd zastavte. Loziska nesmi huget.
Motor ani brzda nesmi vydavat zvuky piskani nebo
drhnuti.

Rozmontujte pojezd a
zkontrolujte, zda je spravné
sestaven a zda nejsou pouZity
zadné nestandardni soucasti.
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Pravidelna kontrola pojezdu TSP / TSG

Soucasti pojezdu

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Kola pojezdu

Vizuélné zkontrolujte vSechna kola.

Posuvnym méfitkem zméfte primér
,D” vSech kol pojezdu.

@D

Bez zavaznych deformaci, prasklin nebo
poskozeni.

Na povrchu kol nesmi byt vyjeta drazka.

Kola nesmi byt nadmérné opotiebena. Primér ,D”
musi byt v&tsi nez limitni hodnoty uvedené
v tabulce. Hodnoty plati pro nosniky typu ,H”i,I".

Vlyménte pojezdova kola.

Nosnost @D (mm)
TSP TSG standardni limit
125 kg - 500 kg - 60,0 58,5
1t 125kg -1t 71,0 69,5

Osa pojezdu

Vizuélné zkontrolujte.
Posuvnym méfitkem zméfte primér
osy.

primér osy

(o o

° 0

Bez zavaznych deformaci, prasklin nebo
poskozeni.

PoSkozena osa se povaZuje za osu s dosazenym
servisnim limitem.

Limit opotfebeni je max. 5% priméru osy.

V/yména osy pojezdu.

Zavésné oko

Vizuélné zkontrolujte a zméfte
posuvnym méfitkem.

Rozmér Limit opotiebeni (%)
d
<5%
e

Tabulka uvadi standardni rozméry zavésného oka
a jejich vyrobni tolerance (zpisobené postupem
vyroby) — hodnoty jsou v mm.

Dal3i pokyny pro vyménu jsou uvedeny v ¢asti
,Cinnosti provadéné na zakladé udaja &itade

CH Meter” na strané 80.

V/yména zavésného oka.

d e
Kladkostroj| Nosnost
standardni limit standardni limit
EQO01IS 125kg
EQO03IS 250 kg 8,0 7,6 27,0 25,7
EQO05IS 500 kg
EQO010IS 1t 12,3 1,7 27,0 25,7
Nosnik
Polozka kontroly | ZpGsob kontroly Kritéria Oprava
Povrch nosniku Vizuélné Povrch nosniku, ktery je ve styku s koly pojezdu Ocistéte nosnik.

musi byt suchy, Cisty, hladky, bez deformaci a
poskozeni.

Nosnik nesmi byt poSkozeny nebo deformovany a
beze stop po kovovém prachu jako zndmky
opotfebeni.
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Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Deformace a
opotfebeni

Vizuélné zkontrolujte.

Posuvnym méfitkem zméfte rozméry
Ba.t.

Nesmi vykazovat zadné poSkozeni pfiruby nosniku,
napfiklad zkrouceni nebo pokles ve sméru stfihu.

Nesmi vykazovat stopy nadmérného opotfebeni
povrchu, ktery je ve styku s koly pojezdu.

Viymérte nosnik.

nosnik ,I" nosnik ,H" Rozméry ,B” a ,t” musi byt vétsi nez predepsané
limity:
Provozni limit rozméru ,B”: 95 % rozméru nové
soucasti.
Provozni limit rozméru ,t": 90 % rozméru nové
soucasti.
t t
B ' B
Upevnéni nosniku | Vizualné Upeviovaci Srouby nesmi byt uvolnéné, nesmi Dukladné utahnéte vSechny
chybét. Srouby, chybéjici doplrite.
Dorazy Vizuélné Dorazy musi byt namontovény na obou koncich Dorazy dotéhnéte, chybgjici
nosniku. doplite.
Musi byt spravné upevnény a dotazeny.
doraz doraz

Funkce a vykon

Povinné

/\ NEBEZPEENE

* Po dokonéeni v§ech polozek pravidelné kontroly provedte provozni zkousku spravné funkce zafizeni.

Neprovedeni zkousky mize vést k nebezpedi Umrti nebo tézkého zranéni.

Nasledujici kontroly provedte pfi maximalnim zatizeni kladkostroje.

Polozka kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

Provozni kontrola

Provedte polozky denni kontroly s
bfemenem o hmotnosti rovné
jmenovité nosnosti kladkostroje (viz.
,Denni kontrola pojezdu TSP / TSG”
— strana 24).

/\ NEBEZPEGNE

provedte test s plnou zatézi.

Povinné Provedeni zkousky se zatézi bez
pfedchoziho provedeni testu bez
zatizeni mUze zpUsobit umrti nebo
tézké zranéni.

* Po dokonceni zkousky bez zatéze|

Viz. ,Denni kontrola pojezdu TSP / TSG” -
strana 24.

Rozmontujte pojezd a
zkontrolujte, zda je spravné
sestaven a zda nejsou pouZity
zadné nestandardni soucasti.

Neobvyklé zvuky

Pfesunujte bfemeno o hmotnosti
rovné jmenovité nosnosti
kladkostroje.

74dn4 sougast nesmi vydavat nenormaini,
nepfijemné nebo neobvyklé zvuky.

LoZiska nesmi hucet.

Rozmontujte pojezd a
zkontrolujte, zda je spravné
sestaven a zda nejsou pouzity
zadné nestandardni soucasti.
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Cinnosti provadéné na zakladé adaja éitaée CH Meter

PFi provadéni kontroly ovérte poCet spusténi a provoznich hodin a pouZijte je pro kontrolu provozniho stavu a
udrzbu.

Pocet spusténi a provoznich hodin ovéfi technik udrzby pomoci frekvenéniho ménice (VFD) podle pokynU
uvedenych v samostatné pfiru¢ce ménice nebo podle postupu uvedeném na strané 82.

Vymeéna prevodového oleje

* VVyménte pfevodovy olej podle poc¢tu provoznich hodin v zavislosti na mife zatiZzeni kladkostroje.

* VVyménte olej kazdych pét let i v pfipadé, Ze pocet provoznich hodin nedosahne pfedepsanych hodnot.

Pocet provoznich hodin
Mira zatizeni
kazdych 120 hodin kazdych 240 hodin kazdych 360 hodin
. Maximalni nosnost je vyuZivana zfidka. Kladkostroj

Lehka je obvykle pouzivan s lehkym nakladem. @

Lo Maximalni nosnost je vyuZivana ob¢as. Kladkostroj
Stfedn je obvykle pouzivan se stfedné téZkym nakladem. ‘

o Maximalni nosnost je vyuzivana €asto. Kladkostroj .
Tezka je obvykle pouzivan s t&zkym nakladem.
VelmitéZzka | Maximalni nosnost je vyuZivéna trvale. ‘

/\ UPOZORNENI

0 * Pouzivejte pouze originalni pfedepsany prevodovy olej. Pouziti nespravného oleje mize vést k padu zavéSeného

bfemene.
Povinné * Predepsané pozadavky na pievodovy olej jsou uvedeny v tabulce.
Kladkostroj Mnozstvi oleje (ml) Vyrobce oleje Znacka oleje Objem nahradni napIné (ml)
EQ0011S, EQO03IS, EQO05IS 510
EQUI0S 820 KITO pfevodovy olej KITO 800

Brzda kladkostroje

e Kdyz pocet spusténi dosahne 1 milion, zkontrolujte

vzdalenost ,B” a provedte udrzbu v zavislosti na jeji brzdové oblozeni brzdové oblozeni
velikosti.
« Kdy2 podet spusténi dosahne hodnoty 2 milicny kryt kryt
’ motoru motoru

vymeéfite brzdovy buben, kryt motoru, pruZinu brzdy a
talifovou pruzinu rotoru bez ohledu na vzdalenost ,B”.

vzdalenost B (mm)
Nosnost brzdovy brzdovy
standardni limit buben buben
125 kg - 500 kg 3,0 25
1t 4,0 35 125 kg - 500 kg 1t

Stav opotfebeni brzdy Cinnost
Vzdalenost ,B” dosahla limitu Vlymérite brzdovy buben, kryt motoru, pruzinu brzdy a rotoru.
Opotfebeni brzdy je v limitu, ale vétsi nez 50% Kontrolujte vzdalenost ,B” kazdych 100 000 spusténi dokud vzdalenost ,B” nedosahne limitu.
Opotrebeni brzdy je nizsi nez 50% Kontrolujte vzdalenost ,B” kazdych 200 000 spusténi.
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Soucasti pohonu: prevody, ozubena kola, kluzna spojka

Pocet provoznich hodin
Zatfidéni
kazdych 800 kazdych 1600 kazdych 3200
M5, 2m - Vyména dild -
M6, 3m - - Viyména dill
Hridel motoru s rotorem
Pocet provoznich hodin
Zatfidéni
kazdych 800 kazdych 1600 kazdych 3200
M5, 2m Namazte draZku hfidele a slozeny krouzek Viyména dili -
M6, 3m Namazte drazku hfidele a sloZeny krouzek - Vyména dill
Loziska
Pocet provoznich hodin
Zatfidéni
kazdych 800 kazdych 1600 kazdych 3200
M5, 2m - Viyména dild -
M6, 3m - - Viyména dill

Zaveésné oko, hak zdvihu, trmen haku zdvihu

e Zavésné oko LC, zavésné oko, hak zdvihu a tfmen haku zdvihu vyménte podle poltu spusténi v zavislosti
na mife zatizeni kladkostroje. Vyménu provedte a opakuijte vzdy po dosazeni uvedenych hodnot.

Pocet spusténi
Mira zatizeni
1000 000 1500 000 2000000
. Maximalni nosnost je vyuzivana zfidka. Kladkostroj

Lehka je obvykle pouzivan s lehkym nékladem. .

i Maximalni nosnost je vyuzivana ob¢as. Kladkostroj
Stfednl je obvykle pouzivén se stfedné téZkym nakladem. .

e Maximalni nosnost je vyuzivana €asto. Kladkostroj
Teézka je obvykle pouzivan s tézkym nakladem. .
VelmitéZzka | Maximélni nosnost je vyuZivéna trvale. ‘
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Zobrazeni hodnot ¢itace CH Meter

/\ UPOZORNENI

» Tato ¢ast je prevzata z Uzivatelské prirucky frekvenéniho ménice, kde naleznete také dalsi informace o jeho ovladani a moznostech.

Citaé provoznich udaji CH Meter

Citag provoznich Gdajt CH Meter je sougasti frekvenéniho ménice. PFi provozu monitoruje a uklada véechny
dllezité provozni parametry.

Informace: Jako spusténi se bere v Gvahu pouze spusténi jednim smérem (dolt).
Za smérodatné se vzdy povaZzuji udaje C&itace.

Zpusob zobrazeni poctu spusténi a provoznich hodin

Celkovy pocet spusténi a pocet provoznich hodin jsou uloZzeny jako hodnoty 3 parametr( CitaCe, viz. tabulka.

Parametr Nazev Vyznam
U7-02 Pocet spusténi - fad tisic cain 2%32222:m:Ihr:)%dnn:tguvpyimgt;uh%;;ot':eé\;yrzzg?ﬁzﬂi rlo&ngfzpvaygmoeﬂu e

Poznamka: Nejvyssi zobrazitelné hodnoty v Zadném pfipadé neslouzi jako znamka uplynuti Zivotnosti
kladkostroje nebo pojezdu.

Postup zobrazeni poctu spusténi a provozni doby kladkostroje

Pro zobrazeni hodnoty poZadovaného parametru postupujte podle pfikladu.
Uvadi postup zobrazeni po¢tu provoznich hodin, pro zobrazeni po€tu spusténi je postup obdobny.

Zobrazeni na displeji

1) Zapnéte napajeni.

i ey |

DRV

2) Tlagitky nebo prochazejte menu dokud se nezobrazi text ,Mon”.

Vybér potvrdte stiskem . Zobrazi se nastaveni nazvu polozek. or
3) Tlacitkem [{z@ nebo pFesuhte aktivni pozici na prvni pozici (U1). M
4) Tlacitky nebo zmérnte hodnotu na ,U7". m
5) Tlacgitkem presunte aktivni pozici na ,01", kterou budete ménit.
6) Tlagitky nebo zméiite hodnotu na ,03". m
7) Vybér potvrdte stisknutim . Zobrazi se hodnota parametru”U7 — 03",

ktera je v tomto pfipadé 75 hodin. m

8) Pro ukon&eni rezimu ,Mon” a navratu zpét do vychoziho zobrazeni displeje

stisknéte nékolikrat tlagitko [=:¢
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Vypocet provozni doby

Provozni doba v hodinach je reprezentovana hodnotou parametru ,U7 — 03".
Hodnota 00075 odpovida 75 provoznim hodindm kladkostroje nebo pojezdu.

Vypocet poctu spusténi

Celkovy pocet spusténi je reprezentovan hodnotou parametrti ,U7 — 01" a ,U7 — 02",
Hodnota ,U7 — 01" udava fad tisicti a hodnota ,U7 — 02" fad jednotek. Celkovy pocet spusténi se vypocte
z obou hodnot jako souc¢et 1000 x ,U7 — 01" + ,U7 — 02".
Priklad: U7 -01=281
U7 - 02 = 567
Celkovy pocet spusténi je 1000 x 81 + 567 = 81 567.
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Kapitola 3

Odstranovani poruch

Tato kapitola popisuje hlavni pfi¢iny moznych poruch a zpUsob jejich odstranéni.
Opravy a udrzba kladkostroje vyzaduji jeho demontaz a montaz.
Spravny postup popisuje ,Pfiru¢ka pro montaz a demontaz”.
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Odstranovani poruch ....... ... . i ittt et nananes 88
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Prehled témat

Nasledujici tabulka uvadi pfehled nejCastéjSich poruch. U kazdé polozky je uvedena mozna pficina poruchy a

odkaz na stranku s podrobnymi informacemi o opravé a opatfenich, ktera zamezi jejimu opakovani.

Projevy poruchy Mozna pricina Polozka kapitoly Stranka
Nelze resetovat frekvenéni ménic stiskem bezpeénostniho tlacitka Vztahuje se k VFD. Zkontrolujte chybové kody viz.
STOP (ani po vychladnuti). VFD, viz. samostatna Pfirucka VFD
,Prirucka VFD".
Kladkostroj Brzda kladkostroje nevydava zadny zvuk. Nespravné napajeci napéti. | Napéajeni 88
it Zavada fidicich obvodd. | Jistid 88
Vadna soucastka. Napajeci kabel 89
Elektroinstalace a zapojeni 91
Deska HBB 94
VFD 94
Koncové spinace zdvihu 92
Zavésny ovladac 93
PoSkozeni napajecich Motor 90
obvodd. Elektroinstalace a zapojeni 91
Vadny motor nebo brzda.
Odpojeni VFD v disledku | VFD 94
prehfivani motoru
(elektronické tepelné relé).
Prehrati VFD VFD 94
Brzda kladkostroje vydavéa zvuk. PoSkozeni soucasti pohonu | Pohon a pfevody 100
kladkostroje nebo loZiska. -
LoZiska 101
Kladkostroj Kladkostroj pracuje pouze bez zatizeni. Pretizeni, aktivace kluzné | Kluzna spojka 95
pracuje pouze Motor je slySet. Spojky.
bez zatizeni
Se zatézi pracuje pomalu. Vypadek napajeni. Napajeci kabel 89
Pracuje pouze pomalou rychlosti, druha rychlost Nizké napajeci napéti. Napéajeni 88
pracuje pomalu. Vypadek napéjen. Napajeci kabel 89
Nelze spoustét nebo pracovat pomalou rychlosti Vadny brzdovy rezistor. Brzdovy rezistor 94
Pracuje jinak Jede opaCnym smérem Pfehozené poradi fazovych | Motor 90
nez oznaduji vodi¢U napajeni.
symboly tlagitek
ovladace Chybné zapojeni. Elektroinstalace a zapojeni 91
Zavésny ovladac 93
Nepracuje po stisku tlacitka Zavada fidicich obvodu. Elektroinstalace a zapojeni 91
Zavésny ovlada¢ 93
Vadna soucastka. Deska HBB 94
VFD 94
Koncové spinace zdvihu 92

85



Projevy poruchy

Mozna pricina

Polozka kapitoly

Stranka

Nelze normélné | Pfili§ kratka nebo dlouha brzdna draha.

zastavit

Opotfebované brzdové
oblozeni.

Brzda

91

Nezastavi na hornim nebo dolnim konci fetézu.

Pfehozené poradi fazovych
vodi¢U napajeni.

Napéjeci kabel

89

Chybné zapojeni.

Vadna soucastka.

Elektroinstalace a zapojeni

91

Koncové spinace zdvihu

92

Zavésny ovlada¢

93

Neobvykly zvuk | Cvakani, praskani.

Opotfebeni fetézu zdvihu.

Retéz zdvihu

98

Opotrebeni kladky zdvihu.

Kladka zdvihu

100

Neobvykly provozni hluk.

Opotiebené, poskozené
pfevody nebo loZiska.

Pohon a prevody

100

LozZiska

101

Neobvyklé skfipani, piskani brzdy pfi brzdéni.

Opotfebované brzdové
obloZeni.

Brzda

91

Neobvykly zvuk brzdy pfi jejim uvolnéni.

Brzda zlstava viset a
neodbrzdi.

Brzda

91

Zvuk drhnuti, Soupani pfi posunu na zakfiveném
nosniku.

Bocni kontakt mezi kolem
pojezdu a nosnikem.

Pojezd

101

Nelze pojizdét
pojezdem

Elektricky pojezd MR2Q.
Rucni pojezdy TSP/ TSG

Prokluzovani kola pojezdu.
Sklonény nosnik.

Tazeni bfemene po zemi
(nadzvednuté kolo).

Poskozeni prevodi
pojezdu.

Zablokovana brzda.

Pojezd

101

Elektricky pojezd MR2Q.

Zavada elektroinstalace
nebo chyba zapojeni.

Elektroinstalace a zapojeni

91

Rucni pojezd TSG

Nespravny zabér rucniho
kola a fetézu.

Pojezd

101

Naklanéni nebo
neobvykly zvuk
pojezdu

Elektricky pojezd MR2Q.
Rucni pojezdy TSP/ TSG

Bocni kontakt mezi kolem
pojezdu a nosnikem.

Chybné nastavena $irka.

Nerovnomérné opotfebeni
pojezdovych kol.

PoSkozeni pojezdovych
kol.

Poskozena loZiska.

Deformace nebo poskozeni
nosniku.

Opotfebované brzdové
oblozeni.

Pojezd

101

Héky a zavéseni

Deformace, poskozeni.

Hak zdvihu

96

Retéz zdvihu

Deformace, poskozeni,
zapleteni, zkrouceni.

Retéz zdvihu

98

Uraz elektrickym proudem pii kontaktu s kladkostrojem
nebo zavésnym ovladaem

Chybné uzemnéni nebo
poskozeny ochranny vodic.

Uraz elektrickym proudem

95
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Bezpecnostni opatreni

Odstranovani poruch — obecné informace

O

/\ NEBEZPEENE

* Demontaz nebo opravy elektrického fetézového kladkostroje mohou provadét pouze Skoleni technici idrzby.
Technici udrzby maji také k dispozici ,Pfirucku pro montaz a demontéz” a ,Seznam soucasti”. Technik Udrzby musi provadét
demontaz a opravy v souladu s témito materialy.

Zakazané
Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného zranéni.
* P¥i vyméné soucastek se ujistéte, Ze jsou pouzivany pouze originalni nahradni soucastky KITO piedepsané
pro danou pozici kladkostroji EQ, EQM, EQSP nebo EQSG.
| kdyz je soucastka originalnim nahradnim dilem od spolecnosti KITO, nelze ji pouzit pro jiné modely kladkostroje nebo na
Povinné jiném, nez pfedepsaném misté. Pouzivejte vyhradné spravné soucastky, v souladu s ,Pfiruckou pro montaz a demontaz”.

* Pokud béhem opravy nebo udrzby nastane neocekavana situace nebo problém, nechejte zjistit pri¢inu technikem
udrzby a provedte potiebnou opravu.

* Pfi opravach kladkostroje dodrzujte nasledujici pravidia:
* Vypnéte napajeni.
* Oznacte zafizeni napisem ,KONTROLA”.
* Provadéjte opravu na nezatizeném kladkostroji bez bremene.
* Vénujte pozornost kazdé zméné provozniho zvuku kladkostroje nebo pojezdu.
Zména zvuku za provozu zafizeni je dulezitym faktorem pro uréeni poruchy.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného zranéni.

Kladkostroj KITO EQ — obecné informace k pouziti

Kladkostroj EQ je fizeny frekvencnim ménicem (VFD), ktery ovlada dulezité funkce souvisejici s bezpecnosti
provozu jako jsou brzdéni a nouzové zastaveni. Dusledné dodrZujte vSechny uvedené informace a pokyny.

O

Zakazané

/\ NEBEZPEENE

* Nikdy nenahrazujte jednotku VFD stykaci.

* Neméiite parametry frekvenéniho ménice (VFD).
Pokud potfebujete zménit parametry, poradte se s dodavatelem nebo spole¢nosti KITO.

* 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbarské prace.
Pockejte na UpIné vybiti kondenzatoru uvnitf jednotky VFD.

 Kryt ventilatoru mize byt pfi provozu velmi horky, nedotykejte se ho.
* Krytu se nedotykejte jeSté 30 minut po ukonceni provozu, nechejte ho vychladnout.

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi splfiovat specifikaci KITO. Ovérte, ze pouzivate originaini jednotku KITO.

* Neméiite zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly z jakéhokoli dGvodu odpojeny vodice, pfipojte je podle schématu zapojeni uvnit krytu fidici jednotky.

¢ Neprovadéjte test priirazného napéti s pfipojenou jednotkou frekvencniho ménice (VFD).
* Pfi provozu nevypinejte napajeni.

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci tézkého zranéni nebo Umrti a riziku poSkozeni jednotky VFD.

&

Povinné

* Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho ménice musi splfiovat specifikaci KITO. Ovéfte, Ze pouzivate originaini jednotku KITO.

NedodrZenim téchto informaci se vystavite nebezpedi téZkého zranéni nebo usmrceni osob.
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' Odstrafiovani poruch

Napajeni

Porucha

Pricina

Oprava

Hlavni pri¢ina

Opatreni

Kladkostroj nepracuje

Nespravné napéjeci
napéti.

Zméfte napéti kazdé faze na napajecich
svorkach kladkostroje.

Pokud neni napéti spravné, zkontrolujte
napéjeci zafizeni.

* Pfi méfeni napéti bud'te opatrni, aby nedoslo k
urazu elektrickym proudem.

Povinné Neopatrnost pfi méfeni mlize zplsobit t&Zké zranéni
nebo usmrceni elektrickym proudem.

/\ NEBEZPECNE

Zavada na napajecim
zafizeni.

Pravidelné kontrolujte
stav napajeciho zafizeni
kladkostroje.

Jisti¢
Porucha Pric¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatreni
Kladkostroj nepracuje | Vypadly jistic Opravte nebo vyménite soucastku zplsobujici | Zavada na napajecim Postupné projdéte témata

nasledkem zkratu.

Zkrat.

kabelu nebo vadna
soucastka.

,Napajeci kabel”, ,Motor”
a ,Elektroinstalace a
zapojeni”.

Vypadly jisti¢
z duvodu jeho
nespravné hodnoty.

Zkontrolujte hodnotu jistiCe a vymérite ho za
pfedepsany.

Nespravna hodnota
jistice.

PouZijte pfedepsany jisti¢
— viz. strana 46.

Viypadly jisti¢
nasledkem vyssiho
proudu.

Zkontrolujte pficinu vy$Siho proudu a
provedte potfebna opatfeni - viz. témata
,Napajeci kabel”, ,Motor”, ,Brzda”,
,Elektroinstalace a zapojeni”.

Pfepéti, podpéti,
pretizeni.

Postupné projdéte témata
,Napajeci kabel”, ,Motor”
a ,Elektroinstalace a
zapojeni”.
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Napajeci kabel

Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Kladkostroj nepracuje | Poskozené vodice Zkontrolujte vedeni, upevnéni a stav Kabel je nepfipustné Peclivé upevnéte kabel
(2 avice). napéjeciho kabelu, upevnéni a kontakt vSech | mechanicky namahan. do drzaku a zavésu.
svorek a konektord. A L .
. Neni pouzit vhodny, tj. Pouzijte kabel uréeny pro
Poktfq zjistite nedostatky, opravte nebo pohyblivy kabel. pohyblivé pFivody.
vyménte kabel.
Zkrouceni kabelu. Namontujte kabely bez
zkrouceni.
Kabel byl poskozen jinym | Upevnéte kabel tak, aby
zafizenim nebo objektem. | nebyl v kontaktu s jinym
zafizenim nebo objektem.
Spalené vodice Zkontrolujte kabel, je-li spaleny, kabel Vzr(st teploty v dusledku | Pouzijte vhodny kabel -
(2 avice). vyménte. nedostate¢ného prifezu | viz. strana 46.
vodi¢u kabelu.
Kabely jsou nevhodné ve | Nespojujte napajeci kabel
svazcich. do svazku s jinymi kabely.
Chybné pfipojeni Dikladné zasunte zasuvku nebo konektor az | Nedostate¢né zasunuti | Bezpeéné zajistéte
zasuvky nebo na doraz. Spoj peclivé dotahnéte. nebo zajisténi pfi vSechny zasuvky a
konektoru. instalaci. konektory proti uvolnéni.
Uvolnéni spoje Pouzivejte kladkostroj
nasledkem narazli nebo | tak, aby nedochazelo k
vibraci. nepfipustnym narazim a
vibracim.
Kladkostroj pracuje Slaby kabel. Zkontrolujte, zda ma kabel pfedepsany prirez | Pokles napéti v disledku | PouZijte pfedepsany
pomalu nebo ho nelze vodi¢u. Pokud ne, kabel vyménite. nedostate¢ného prifezu | kabel - viz. strana 46.
spustit vibec vodicu.
Kladkostroj pracuje Spaleny jeden vodi€. | Zkontrolujte postupné vSechny vySe uvedené polozky.
ale nelze zvedat s
nakladem.
(vypadek faze)
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Motor

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Motor nefunguje

Spalené vinuti motoru
(2 a vice fazi).

Zméfte odpor vSech 3 vinuti motoru.
Pokud jsou vSechna preru$ena (jejich odpor
je nekonecny) vymérite motor.

Vy$Si proud v dusledku
prepéti nebo podpéti.

Provozuijte kladkostroj pfi
jmenovitém napéjecim
napéti.

Vy$8i proud v disledku
pretizeni.

PFi provozu respektujte
nosnost kladkostroje.

ZpUsob provozu
neodpovida specifikaci
kladkostroje.

Provéite, zda zplisob
provozu, tj. pocet
spusténi za hodinu a
index vyuziti %ED
odpovida technické
specifikaci kladkostroje.

PFili§ Casté spousténi
(kratkodobé proudové
razy pfi spousténi).

Nepouzivejte kladkostroj
timto zplsobem.

Vlysoké proudové zatizeni
v dlsledku zaseklé brzdy.

Viz. téma ,Brzda”.

Prerusené vinuti
motoru (2 a vice fazi).

Zméfte odpor vSech 3 vinuti motoru.
Pokud jsou vSechna preruSena (jejich odpor
je nekonecny) vymérite motor.

PoSkozeni vodice vinuti
pfi montéZi nebo Udrzbé.

Pfi montazi nebo Gdrzbé
postupuijte opatrné.

Poskozeni dlisledkem
narazu nebo vibraci.

PouZivejte kladkostroj
tak, aby nedochazelo k
nepfipustnym narazdim a
vibracim.

Kladkostroj pracuje
ale nelze zvedat s
nakladem.
(vypadek faze)

Spélené vinuti motoru
(1 faze).

Zméite odpor vdech 3 vinuti motoru.

Pokud jsou vSechna pferusena (jejich odpor
je nekone¢ny) vymérite motor.

Zkrat mezi vinutimi v
dUsledku poskozeni
izolace.

PFi montazi nebo udrzbé
zabrarite vniknuti cizich
téles do motoru.

Prerusené vinuti
motoru (1 faze).

Zméfte odpor vSech 3 vinuti motoru.

Pokud jsou vSechna pferusena (jejich odpor
je nekone¢ny) vymérite motor.

Poskozeni vodice vinuti
pfi montazi nebo Udrzbé.

Pfi montazi nebo udrzbé
postupuijte opatrné.

Poskozeni disledkem
narazu nebo vibraci.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby nedochézelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.

90



Brzda

Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Vzdalenost potfebna | Opotiebované Provéfte zpisob pouzivani kladkostroje, zda | P¥ili§ ¢asté spousténi PouZivejte kladkostroj
k zastaveni bfemene | brzdové obloZeni. pfi provozu nedochazi k pfili§ astému (krokovani) nebo spravnym zptsobem v
pfesahuje 4 -5 spousténi (krokovani). nespravny zplsob souladu s pokyny
¢lanku fetézu zdvihu Zkontrolujte stav brzdy a pouzivejte pouzivani kladkostroje UZivatelské pfirucky.
(typicka hodnota jsou kladkostroj spravnym zptisobem. (Casté spousteéni).
2 - 3 ¢lanky)
Zvednuty ndklad po | Nespravna funkce Zkontrolujte zda provozni podminky Opotebeni a zména Pouzivejte kladkostroj
zastaveni samovolné | kluzné spojky. kladkostroje odpovidaji specifikaci. mechanickych vlastnosti | spravnym zplisobem v
Klesa Zkontrolujte kluznou spojku skladuijte a spojky nasledkem souladu s pokyny
pouzivejte kladkostroj spravnym zptisobem. opakovaného vyuzivani | UZivatelské pfirucky.
jeji funkee po diouhou | Provéite zda provozni
dobu. podminky a zptisob
skladovani odpovidaji
specifikaci kladkostroje.

Elektroinstalace a zapojeni

Porucha Pricina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatreni
Kladkostroj nepracuje | Poskozené vodice. Zkontrolujte vodice, poSkozené opravte nebo | PoSkozeni kabelu Pouzivejte kladkostroj
vymérite. nasledkem narazli nebo | tak, aby nedochézelo k
vibraci. nepfipustnym narazdim a
vibracim.
Poskozeni vodice pfi Vénujte montazi vyssi
montazi. pozornost a postupujte
opatrné.
Zkontrolujte konektory a svorky, poskozené | Spatné pfipojeni Pro pfipojeni pouZijte
opravte nebo vymérite. konektor( k vodictim. vhodné nastroje (klesté).
Chyba zapojeni. Zkontrolujte jestli je kladkostroj zapojen podle | Chyba zapojeni pfi Zapojujte elektroinstalaci
schématu zapojeni. Chyby v zapojeni montazi. spravné, podle schématu
opravte. zapojeni.
Uvolnéné Srouby Uvolnéné spoje dikladné dotahnéte. Nedostate¢né dotazeni | Utahujte Srouby svorek
svorek. pfi montazi. dostateéné.

Uvolnéni spoje
nasledkem narazd nebo
vibraci.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby nedochézelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.

Spatné spojeni nebo
zasunuti svorek,
vodicl nebo
konektord.

Zkontrolujte a opravte spojeni vSech
konektort a vodiél ve svorkach svorkovnic.
Konektory peclivé zajistéte.

Chybné spojeni pfi
montazi.

Pfipojujte konektory a
vodi¢e spravnym
zplisobem.
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Koncové spinace zdvihu

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Kladkostroj nepracuje
(VFD nepracuje)

Poskozené (opalené)
kontakty.

Aktivujte koncovy spina¢ rucné a zkontrolujte
sepinani kontaktd.

Pokud koncovy spinac spravné nespind,
vyménte ho.

PFili§ Casté vyuzivani
funkce koncovych
spinacu.

PouZivejte kladkostroj
spravnym zplisobem a
nevyuzivejte funkce
koncovych spinacu.

Poskozeni

Zkontrolujte funkci a zapojeni spinace.
Pokud koncovy spina€ spravné nesping,
vyménte ho.

Poskozeni disledkem
narazu nebo vibraci.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby nedochazelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.

Pohyblivé soucasti
jsou zkorodované a
nemohou se volné
pohybovat (nespravny
navrat pohyblivych
soucasti).

Zkontrolujte pohyblivé soucasti koncového
spinace jestli nejsou zatuhlé.

Pokud ano, odstrarite korozi nebo takovou
soucast vymérite.

Dlouhodobé ponechani
kladkostroje na hornim
nebo dolnim dorazu.

Neponechéavejte
kladkostroj na hornim
nebo dolnim dorazu.

Kladkostroj se
nezastavuje na
hornim nebo dolnim
dorazu

Specené kontakty.

Aktivujte koncovy spina¢ rucné a zkontrolujte
sepinani kontaktl.

Pokud koncovy spinac spravné nespind,
vyménte ho.

PFili§ Casté vyuzivani
funkce koncovych
spinacu.

PouZivejte kladkostroj
spravnym zptisobem a
nevyuzivejte funkce
koncovych spinacu.

Pohyblivé soucasti
jsou zkorodované a
nemohou se volné
pohybovat.

Zkontrolujte pohyblivé soucasti koncového
spinace jestli nejsou zatuhlé.

Pokud ano, odstrarite korozi nebo takovou
soucast vymérite.

Dlouhodobé skladovani
nebo pouzivani
kladkostroje ve vihkém
nebo agresivnim
prostredi.

Pouzivejte kladkostroj
spravnym zpusobem v
souladu s pokyny
UZivatelské pfirucky.
Provéfte zda provozni
podminky a zplisob
skladovani odpovidaji
specifikaci kladkostroje.

Kladkostroj pravidelné
kontrolujte.

Chyba zapojeni.

Zkontrolujte jestli je kladkostroj zapojen podle
schématu zapojeni. Chyby v zapojeni
opravte.

Pokud je zapojeni spravné, jsou pfi¢inou
pfehozené faze. Vzajemné prehodte dva
fazové vodice napajen.

Chyba zapojeni pfi
montazi.

Zapojujte elektroinstalaci
spravné, podle schématu
zapojeni.
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Zavésny ovladac

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Kladkostroj nepracuje

Stisknuté
bezpecnostni tlacitko
STOP.

Pokud je bezpecnostni tlagitko STOP
stisknuté a zajisténé, uvolnite ho otoCenim ve
sméru hodinovych rucicek.

bezpecnostni
tlaCitko STOP

Nezapominejte uvolnit
bezpec&nostni tlacitko
STOP.

Prostudujte ¢ast
,Ovladani zavésného
ovladace” - strana 25.

Vadna spinaci
jednotka ovladace.

Zkontrolujte funkci spinacich jednotek.
Spatné fungujici spinaci jednotky vyméfite.

Poskozeni dlisledkem
narazu nebo vibraci.

PouZivejte kladkostroj
tak, aby nedochazelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.

Spatné pripojeni nebo
preruseni kabell
uvniti ovladace.

Zkontrolujte vedeni a pfipojeni vSech vodicl
uvnitf zavésného ovladace. Pfipadné
poSkozeni opravte.

Poskozeni disledkem
narazu nebo vibraci.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby nedochézelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.

Povolené Srouby
spinacich jednotek
ovladace.

Utahnéte povolené Srouby.

Poskozeni dlisledkem
narazu nebo vibraci.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby nedochazelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.

Poskozené vodice
kabelu zavésného
ovladace.

Zkontrolujte vodice kabelu zavésného
ovladage. Pokud je néktery z vodicl
poskozen, vyménte kabel.

Poskozeni kabelu v
disledku kontaktu s
jinymi pfedméty nebo
Castmi zafizeni.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby se vyloucil
kontakt kabelu s jinymi
pfedméty nebo Castmi
zafizeni.

Nepfipustné mechanické
namahani kabelu v
dusledku chybné
nainstalovaného
zavésného lanka.

Namontujte a upevnéte
zavésné lanko spravné —
viz. strany 47, 48, 49.

Kladkostroj pracuje
jinak nez oznaduji
symboly tlagitek

Chyba zapojeni.

Zkontrolujte zda je ovlada¢ zapojen podle
schématu zapojeni a zapojte ho spravné.
Pokud je zapojen spravng, jsou pficinou
pfehozené faze napajeni. Vzajemné pfehodte
dva fazové vodice napajeni.

Chyba zapojeni.

Zapojte kladkostroj podle
schématu zapojeni.

Chybné umisténi
symbolU tlacitek.

Nalepte symboly na spravna tlacitka..

Spatné umisténi symbol
tlacitek.

Nalepte spravné symboly
na spravna tlagitka.

Kladkostroj nezastavi
po uvolnéni tlacitka

Spatny navrat tlagitek.

Vlyménte spinaci jednotky tlacitek pokud se
Spatné vraci.

Poskozeni dlisledkem
narazu nebo vibraci.

Pouzivejte kladkostroj
tak, aby nedochézelo k
nepfipustnym narazim a
vibracim.
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VFD

bezpecnostniho STOP.
Pokud VFD stale nepracuje, zkontrolujte ji.

Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Kladkostroj nepracuje | PretiZeni. Zastaveni Cinnosti omezovacem pfetizeni. PfetiZeni. Zkontrolujte, jestli
Pro pokragovani resetujte jednotku VFD hmotnost nakladu
stisknutim bezpeénostniho tlacitka STOP. neprekracuje nosnost
kladkostroje.
Pokud je teplota okoli
niz$i nez 0°C, spustte
kladkostroj nékolikrat
naprazdno.
Porucha VFD. Resetujte jednotku VFD stisknutim Porucha VFD. Zkontrolujte chybovy kod

signalizovany jednotkou
VFD viz. ,Pfirucka VFD”.

Prehrati motoru.

Zastaveni Cinnosti motoru tepelnym relé
jednotky VFD.

ZpUsob provozu
prekracuje specifikaci

Provéite, zda zplisob
provozu, tj. pocet

jinak nez oznaduji

napajeciho kabelu.

napéjeni.

Nechejte motor vychladnout a resetujte kladkostroje. spusténi za hodinu a
jednotku VFD stisknutim bezpec¢nostniho index vyuZiti %ED
tlatitka STOP. odpovida technické
—— — —— ” specifikaci kladkostroje.

Prehrati VFD. Zastaveni Cinnosti ménice vestavénou Pouzivejte kladkostroj v
tepelnou ochranou. souladu se specifikaci.
Nechejte ménic¢ vychladnout a resetujte
jednotku VFD stisknutim bezpe¢nostniho
tlacitka STOP.

Prekro¢end zivotnost | Dal$i informace naleznete v ,Pfiruéce VFD’.

VFD (kondenzatory).

Kladkostroj pracuje Chyba zapojeni V/zajemné pfehodte dva fazové vodice Chyba zapojeni. Zapojte kladkostroj podle

schématu zapojeni.

symboly tlagitek
/\ NEBEZPEENE
* Neméiite zapojeni zavésného ovladacée k obvodiim jednotky VFD.
Zména zapojeni je velice nebezpecna, muze dojit k vyfazeni koncovych
Zakazané  spinac z Cinnosti.
Deska HBB
Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Kladkostroj nepracuje | Zavada desky HBB. | Stisknéte tlagitko zavésného ovladace a Zavada nebo uplynuld Vyména desky HBB..
provéite, jestli kladkostroj pracuje. Zivotnost soucastky
Pokud ne, vyméiite desku HBB. desky.
&~ Pracuijte opatmé, pfi kontrole hrozi raz
elektrickym proudem.
Spatny kontakt Zkontrolujte pfipojeni vodicl ke konektorua | Chybné pfipojeni vodi¢l | Pfipojte vodice a spojte
konektoru desky. konektoru. nebo zasunuti konektoru. | konektory sprévné.
Brzdovy rezistor
Porucha Pric¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatreni

Kladkostroj nepracuje

Poskozeni rezistoru.

Zméite odpor rezistoru, pokud je nekonecny
(rezistor je prieruseny), vyménte rezistor.

Zplsob provozu
prekracuje specifikaci
kladkostroje.

Pouzivejte kladkostroj v
souladu se specifikaci.
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Uraz elektrickym proudem

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Uraz elektrickym

proudem pfi kontaktu
s kladkostrojem nebo
zavésnym ovladacem

Nespravné uzemnéni.

Zméfte impedanci zemni smycky podle
platnych predpis.

Pokud naméfena hodnota pfesahne 100 Q
provedte opravu podle platnych predpisu.

Nespravné uzemnéni.

Provedte uzemnéni
peclivé.

Spatny kontakt
ochranného vodice.

Pfipojte uzemnéni
peclivé, Srouby zajistéte
proti uvolnéni.

Poskozeni ochranného
vodice.

Vedte ochranny vodi€ tak,
abyste vylougili jeho
mechanické namahani
(viz. témata ,Napajeci
kabel” a ,Zavésny
ovladac’).

Prlinik vody do
kladkostroje.

Kladkostroj diikladné vysuste.

Pracovni prostredi
kladkostroje nespliiuje
pfedepsané parametry.
Obsluha mokryma
rukama.

Zajistéte pracovni
prostfedi pfedepsané pro
provoz kladkostroje.
Neobsluhujte kladkostroj
mokryma rukama.

Kluzna spojka

O

/\ NEBEZPECNE

* Nenastavujte ani nedemontujte kluznou spojku.

Zména nastaveni nebo demontaz kluzné spojky miZe vést ke vzniku nebezpeci téZkého zranéni nebo smrti.

Zakézané
Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatreni
Nelze zvedat Normalni ¢innost Snizte hmotnost bfemene na hodnotu nizsi | PfetiZeni. PouZivejte kladkostroj v

bfemeno nebo
bfemeno po zastaveni
klesa dold

kluzné spojky.

nez je nosnost kladkostroje a pokracuijte v
praci.

souladu se specifikaci.

Opotrebeni kluzné
spojky.

Viymérite kluznou spojku.

PFili§ Casté vyuzivani
funkce kluzné spojky.

Viyvarujte se pretéZovani
kladkostroje.

Prekrocena Zivotnost
kluzné spojky.

Nepouzivejte kladkostroj
jehoz dily maji
pfekroCenou zivotnost.

Zména mechanickych
vlastnosti kluzné
Spojky.

Viymérite kluznou spojku.

PouZiti jiného oleje nez je
pfedepsano.

PouZivejte pouze
pfedepsany olej KITO.

Povinné

/\ NEBEZPEENE

* Pouzivejte pouze originalni pfedepsany prevodovy olej.

Pfi pouZiti jiného nez originalniho pfevodového oleje a to i pro dopinéni mize dojit k padu bfemene

a vaznému zranéni ev. usmrceni osob.

Dlouhodobé ponechani
kladkostroje bez pouziti.

Vénuijte pozornost
zpUsobu a mistu
skladovani kladkostroje.

Zvy3eni teploty
prevodovky.

Po vychladnuti pokracujte v préci.
Pokud stale nelze zvednout bfemeno,
vyménte kluznou spojku.

Pouziti v horkém
prostredi nebo piilis asté
pouziti kladkostroje.

Pouzivejte kladkostroj v
souladu se specifikaci.
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Hak zdvihu

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Rozevieni haku

Deformace haku.

Viymérite hak zdvihu pokud jeho deformace
pfesahuje povolenou toleranci — str. 61.

Pretizeni.

Respektujte nosnost
kladkostroje a vyvarujte
se jeho pretézovani.

Tazeni bfemene po zemi.

Neprovadéjte
kladkostrojem tazeni
bfemene.

Budte opatrni, abyste
neposkodili hak
vy€nivajicimi objekty
béhem zvedani.

Zavéseni biemene za
Spicku haku.

X

Bocéni namahani haku

Zavésujte bfemeno na
stfed haku.

Nespravny zplisob
zavéseni biemene.

Uhel mezi dvéma zavésy
musi byt mensi nez 120°.

Uhel mensi nez 120°

PouZziti zavésu nevhodné
velikosti.

Pouzivejte vhodny zavés.

Zkrouceni haku

Deformace haku.

Vlyménte hak zdvihu pokud jeho deformace
pfesahuje povolenou toleranci — str. 61.

Zvedani biemene
obtogeného retézem.

X

Nezavésujte biemeno
obtoCenim retézu,
pouzijte doporu¢ené
zpusoby zavéseni.

Hak se neotaci ve
tfmenu hladce a lehce

Koroze uloZeni.

Rozhybejte hék ve tfmenu rukou. Pokud to
nepostacuje k plynulému otaceni, opravte
nebo vyménte timen.

Nedostatec¢né namazani
nebo koroze vlivem
okolniho prostredi.

Pravidelné mazte uloZeni
haku ve tfmenu.

Pouzijte zavésy a
zabrarite ponofeni haku
do chemikalii.

Poskozené ulozZeni
haku ve tfmenu.

Rozhybejte hak ve tfmenu rukou. Pokud to
nepostacuje k plynulému otaceni, opravte
nebo vyménte timen.

Pranik prachu nebo jinych
necistot (pfedméta).

Budte opatrni a
pouzivejte kladkostroj tak,
abyste zabranili praniku
necistot do tfmenu haku.
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Hak zdvihu (pokrac¢ovani)

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Uvolnéna nebo
poskozena pojistka

Deformace haku.

Viymérite hak zdvihu pokud jeho deformace
pfesahuje povolenou toleranci — str. 61.

Pretizeni.

Respektujte nosnost
kladkostroje a vyvarujte

haku zdvihu se jeho pretézovani.
Tazeni bfemene po zemi. | Neprovadéjte
kladkostrojem tazeni
bfemene.
Budte opatrni, abyste
neposkodili hak
vy€nivajicimi objekty
béhem zvedani.
Pouziti zavésu nevhodné | Pouzivejte vhodny zavés.
velikosti.
Deformace nebo Vlyménte pojistku haku zdvihu pokud je Zavés bfemene opfeny | NezavéSujte zavés za
poskozeni pojistky. poskozena nebo zdeformovana. (uchyceny) o pojistku pojistku haku, zabrarite
haku. kontaktu pojistky haku se
zavésem biemene.
Ohnuty krcek (dfik) Deformace haku. Viymérite hak zdvihu pokud je ohnuty. ZavésSeni bfemene za ZavéSuijte bfemeno na
haku zdvihu Spicku haku. stfed haku.

X

Boc¢ni namahani haku
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Retéz zdvihu

Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatieni

PretoCeny fetéz Retéz zdvihu je Odmontuijte voditko fetézu a vytahnéte fetéz | Chybné sestaveni. Pfi sestavovani

zdvihu pfetoceny uvnitf zdvihu. kladkostroje postupuijte
kladkostroje. Srovnejte fetéz a znovu spravné sestavte. peclivé podle ,Prirucky

pro montaz a demontaz”.

Nahla aktivace kluzné
spojky pfi spousténi

Zapleteni fetézu v

fetézovém kontejneru.

Zkontrolujte velikost fetézového kontejneru
(pismeno na typovém Stitku).

Pokud neodpovida délce zdvihu (fetézu),
pouZijte fetézovy kontejner pfedepsané
velikosti podle délky zdvihu kladkostroje.

Nedostate¢na kapacita
fetézového kontejneru.

Zkontrolujte délku zdvihu
pfi instalaci kladkostroje a
pouZijte fetézovy
kontejner spravné
velikosti.

Neobvyklé cvakani
nebo praskavé zvuky

Opotfebeni fetézu
zdvihu.

Zméite opotfebeni fetézu (primér fetézu)
- viz. str. 60.
Pokud neni v toleranci, fetéz vymérite.

Dlouhodoby provoz bez
spravného mazani
fetézu.

Retéz zdvihu kladkostroje
mazte pravidelné.

mista mazani

g

z4téz

Casté spousténi
kladkostroje.

Nepouzivejte kladkostroj
timto zplisobem.

PretiZeni.

Respektujte nosnost
kladkostroje a vyvarujte
se jeho pretézovani.

Sikmy zdvih bfemene.

Nezvedejte bfemena
Sikmo, umistéte
kladkostroj pfimo nad
bfemeno.

Opotiebeni kladky
zdvihu.

Zkontrolujte stav kladky
zdvihu - viz. téma
,Kladka zdvihu".

Protazeni fetézu
zdvihu.

Zméite protazeni fetézu (délku 5 ¢lankd
fetézu) — viz. str. 60.
Pokud neni v toleranci, fetéz vymérite.

Pretizeni.

Respektujte nosnost
kladkostroje a vyvarujte
se jeho pretézovani.
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Retéz zdvihu (pokraéovani)

Porucha Pri¢ina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Nepravidelné Trhliny a deformace | Vyménte Fetéz zdvihu pokud vykazuje zjevna | Pouziti kladkostroje s Pokud pouZivate
neobvyklé zvuky fetézu. poSkozeni, trhliny nebo deformace. pretocenym fetézem. kladkostroj s vice
fetézu smyckami fetézu, pred

Poskozeni fetézu
zdvihu narazem.

>
R e
I~

il

pouzitim provéfte, zda
fetéz neni pretocen.

PouZiti kladkostroje s
pretocenym fetézem.

Pfi sestavovani
kladkostroje postupuijte
peclivé podle ,Prirucky
pro montaz a demontaz”.

Silny néraz do jinych
predmétd nebo objektd.

X

Pouzivejte kladkostroj
opatrné a vénujte
pozornost tomu, aby
fetéz pfi provozu
nenarazel do jinych
pfedmétl nebo objektd.

Povrch fetézu ztraci | Koroze.
lesk @ mé neobvyklou

barvu

Duikladné ocCistéte a namazte fetéz zdvihu.

Pokud je koroze zjevné nadmérna, vymérte
fetéz zdvihu.

Nedostate¢né namazani
fetézu.

Retéz zdvihu kladkostroje
mazte pravidelné.

mista mazani

g

z4téz

PouZiti kladkostroje, ktery
byl vystaven desti.

Ukladejte elektricky
retézovy kladkostroj ve
vnitfnich prostorach nebo
pod stfechou, pokud jej
nepouzivate.

Vliv mofské vody nebo
chemikalii.

Kontaktujte prodejce
KITO a pozadejte o
informace o pouZiti
kladkostroje ve zvlastnim
prostredi.

PouZivejte elektricky
retézovy kladkostroj
spravné, v ramci
vyrobcem pfedepsanych
provoznich podminek.

Prasknuti nebo
pretrzeni fetézu
zdvihu

Uplynuti provozni
Zivotnosti.

Zkontrolujte fetéz zdvihu a vyménte jej, pokud
prekracuje stanovena kritéria — viz. strana 60.

Uplynuti mechanické
Zivotnosti fetézu.

Zachazejte s fetézem
zdvihu spravné a
provadéjte kontroly
pravidelné podle planu.
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Kladka zdvihu

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Neobvyklé cvakani
nebo praskavé zvuky

Opotrebeni kladky,
trhliny zplsobené
fetézem zdvihu (fetéz
mimo kapsy).

opotfebeni

Zmérte tioustku materidlu mezi dvéma
kapsami kladky. Viymérite kladku pokud je
tloustka materialu mensi nez limit

—viz. strana 71.

Retéz zdvihu miZe byt také opotfebeny.
Zkontrolujte souCasné i fetéz zdvihu

- viz. strana 60.

Dlouhodoby provoz bez
namazani, uplynuti
provozni Zivotnosti.

Pravidelné a peclivé
mazte fetéz zdvihu
- viz. strana 36.

Casté spousténi
kladkostroje.

Nepouzivejte kladkostroj
timto zplisobem.

PretiZeni.

Respektujte nosnost
kladkostroje a vyvarujte
se jeho pretézovani.

Sikmy zdvih bfemene.

Nezvedejte bfemena
Sikmo, umistéte
kladkostroj pfimo nad
bfemeno.

Voditko retézu

Porucha

Pricina

Oprava

Hlavni pfi¢ina

Opatieni

Kyvani bfemene je
Vvetsi nez u nového
zafizeni

Opotfebeni voditka
fetézu.

Prohlédnéte voditko. Vyméite voditko fetézu,
pokud je nadmérné opotrebované

— viz. strana 67.

Retéz zdvihu miiZe byt také opotfebeny.
Zkontrolujte souCasné i fetéz zdvihu

— viz. strana 60.

Sikmy zdvih bfemene.

Nezvedejte bfemena
Sikmo, umistéte
kladkostroj pfimo nad
bfemeno.

Pohon a prevody

oleje.

Porucha Pricina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatreni
Bfemeno nelze Opotfebeni, Vlyménte pfevody nebo spoje, které jsou Dlouhodoby provoz s Pravidelné a peclivé
zvednout poskozeni. zjevné opotiebované nebo poskozené. nedostatkem nebo bez | kontrolujte a méite olej

— viz. strany 36, 69.

Povinné

/\ NEBEZPECNE

¢ Pouzivejte pouze
originalni predepsany
prevodovy olej.

Pfi pouZiti jiného nez
originalniho pfevodového oleje
a to i pro doplnéni muze dojit
k padu bfemene a vaznému
zranéni ev. usmrceni osob.

Nepravidelny, trhavy
pohyb

Castené opotiebeni
nebo poskozeni.

Vlymérite pfevody nebo spoje, které jsou
zjevné opotrebované nebo poskozené.

PFili§ Casté vyuzivani
funkce kluzné spojky.

Viyvarujte se pretéZovani
kladkostroje.

PFili§ Casté vyuzivani
funkce koncovych
spinacu.

PouZivejte kladkostroj
spravnym zplisobem a
nevyuzivejte funkce
koncovych spinacu.
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Loziska

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Bremeno nelze
zvednout

Zadreni, poskozeni.

Neobvyklé zvuky

Dosazeni zivotnosti
loZiska, degradace
stavu, opotiebeni.

Vlymérte loZisko.

Dlouhodoby provoz v
horkém prostfedi, pfili§
Casté spousténi
kladkostroje.

Viyvarujte se pouZiti
kladkostroje v horkém
prostiedi, nebo nadmémé
Castému pouziti.

Pojezd — vSechny typy pojezdu

Porucha

Pficina

Oprava

Hlavni pri¢ina

Opatreni

Nelze pojizdét -
prokluzovani
pojezdovych kol

Nosnik mé sklon.

Ovérte, ze podélny sklon nosniku je mensi
nez 1°.

Nespravna instalace
nosniku.

Namontujte nosnik
spravné v souladu se
specifikaci kladkostroje.

Nelze pojizdét -
prokluzovani
pojezdovych kol nebo
nelze pojizdét plynule

Olej, mastnota nebo
necistoty na styéném
povrchu nosniku.

Dukladné ocistéte a odmastéte styéné plochy
nosniku.

Zvuky drhnuti, tfeni
pfi pohybu po
zakfiveném nosniku

Nadmérné tieni mezi
pojezdovymi koly a
nosnikem.

Lehce naolejujte povrch nosniku
na problémovych mistech.

Pouziti v prostfedi se
zvySenou
pravdépodobnosti
zneCisténi nosniku.

Pravidelné a peclivé
Cistéte stycné plochy
nosniku.

Nelze pojizdét na
zakfiveném nosniku

Nepfipustny kontakt
mezi pojezdem a

zakfivenym nosnikem.

Oveérte, ze zakfiveni nosniku je v souladu se
specifikaci pojezdu.

Nadmérmé zakfiveni
nosniku.

Nepouzivejte nosnik s
nadlimitnim zakfivenim.

Nelze pojizdét -
nadzvednuti
pojezdového kola

Sikmé tazeni
bfemene.

Zplsob prace s
kladkostrojem.

Pouzivejte kladkostroj
spravnym zpusobem.

Pojezdova kola se
neotaci

Porucha, zablokovani
pfevodu pojezdu.

Odstrante nedistoty a cizi material z kol a
prevodd.

Provozni podminky, vliv
prostfedi.

Provadgjte kontroly
pravidelné a peclive.

Naklanéni nebo
neobvyklé zvuky
pojezdu

Chybné nastavena
Sitka pojezdu.

Zkontrolujte pocet a montazni polohu
vymezovacich krouzk( a podlozek
—viz. strany 40, 43.

Nedostate¢na kontrola.

Provadéjte montaz a
kontroly peclivé.

Nerovnomérné
opotiebeni
pojezdovych kol.

Zkontrolujte opotiebeni pojezdovych kol.

Pojezd po zakfiveném
nosniku nebo nerovnosti
na styénych plochach
nosniku.

Pravidelné a peclivé
provadéjte kontroly
pojezdu a nosniku.

Poskozeni
pojezdovych kol.

Zkontrolujte pojezdové kola a funkéni plochu
nosniku.

PFili§ Casté narazy do
koncovych dorazd nebo
nerovnosti na styénych
plochach nosniku.

Vymérite poSkozena
pojezdova kola.
Pouzivejte pojezd
spravnym zpusobem.

Poskozena loZiska.

Zkontrolujte hlucnost lozisek pfi otaCeni
pojezdového kola.

Uplynuti provozni
Zivotnosti.

Vymérite poskozena
loZiska.

Deformace nebo
poskozeni nosniku.

Zkontrolujte stav a pfipadné deformace
nosniku.

PfetiZzeni nebo uplynuti
provozni zivotnosti.

Vymérite nosnik.
PouZivejte pojezd
spravnym zptsobem.
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Pojezd — elektricky pojezd MR2Q

Porucha

Pfi¢ina

Oprava

Hlavni pficina

Opatieni

Pojezdové kola se
neotadi

Zablokovana brzda
pojezdu.

Demontujte kryt motoru. Odstrafite korozi a
necistoty z brzdy.

Provozni podminky, vliv
prostredi.

Pravidelné a peclivé
provadéjte pfedepsané
kontroly.

Zavada brzdy nebo
elektroinstalace.

Viz. shodna témata
pro kladkostroj EQ.

Viz. shodna témata pro kladkostroj EQ.

Naklanéni nebo
neobvyklé zvuky
pojezdu

Opotrebeni boéni
rolny pojezdu.

Zkontrolujte opotiebeni boéni rolny.

Pojezd po zakfiveném
nosniku nebo uplynuti

provozni zivotnosti rolny.

Pravidelné a peclivé
provadéjte pfedepsané
kontroly.

Opotiebované Zkontrolujte opotfebeni brzdy. Uplynuti provozni Pravidelné a peclivé
brzdoveé oblozeni Zivotnosti. provadéjte pfedepsané
brzdy pojezdu. kontroly.

Pojezd — ruéni pojezd TSG

Porucha Pricina Oprava Hlavni pfi¢ina Opatreni

Nelze pohybovat Nespravny zabér Nasadte runi fetéz na kolo spravné. PFili§ rychla obsluha. Viymérite opotfebovany,

ruénim fetézem

ruéniho kola a ruéniho
fetézu.

deformovany nebo jinak
poSkozeny ruéni fetéz.
Pracujte pfiméfenou
rychlosti.

102




Priloha

Schéma zapojeni
KIadkostroj EQ . . ... .o oot i i it it e 104
Kladkostroj EQM. . . .. ... .o et a e 105

Seznam dill

Model EQ

» Télo kladkostroje, motor, pirevodovka. .............. ... ... 106
» Elektroinstalace, vnéjsi ¢asti kladkostroje,zdvih ........................... 108
Model EQM

* Ramy, pojezdova kola, motor, prevodovka . .......... ... ... i i 110
e SKFNIOZVAdBCe . . ... ittt ittt ittt e s e s e aaa e 112
o Zavésny ovladag, elektroinstalace. ........... ... ..o 114

103



y

éma zapojeni

y

Sch

Kladkostroj EQ

00 A 17 29BP.JA0 OY2USIAEZ jadeu 19BPEJAO (¢

OVA08E/0€T %€ “fnozeyiy
OV A0 x | Arozejoupal (z
walugw
wjuguanyaly s D3 losoypepy 1UIsoyaAinop (|
:Aweuzod
N[op YIAPZ OM}1Qef n10d
nioyeu YiApz oxioep NYOHYN
dOLS OHQel luysougadzaq dOl1S
finjz - ousjez 9A /U9
Apauy ug
Aipow og
Aq UM
Auenieg Py
Auisg %g

epuaba) ‘naipon Anteg

slonsoxpepy
1010\

un ()
N1
M AN

03 fonsoxpery

2epejAo fusanez

ad
EYID)
- S L€
T S T S/l
Py 23] A/ 11
H O [2qey 1osledeN
MAN 1sy
OH p———ta————— -
O
IH H _g -
“a« ! “ 9
1 'L Hd 1
S N
- R4
Dm GW - |_ Y] _ 1
18 O TED T iz oL
A v 1S ) \ “ | od _m
((EN 28 e ———————— Ao + S “
QW * 0 “ el ¥ Iz
JUQUBAYBIA @ 4 S Tt [ U |
R ¢s R A . [ [ 1€
€S 1 Y ug 1
1S [ Vo __ il v
s H [y Py L
bs e - LIND G [agey 8V
1 1
1
o I8
t- i
[ i |_|“||..T_
) \q s __ [ wmuu. Layd ggH
HANI NOP YAPZ [ lyg  ZI1ST py
geuyds roouoy|
g 1S Y]
nioyeu yipz
o geulds £r0ouoy OO+ ON

Ay 10eA0$NIPO AN

Jo)auoy ~X ‘~NO

Jodpo ~Y

njop Yiapz — geujds Ar0ouoy 2187
nIoYeU yiapz — euds Aroouoy 11S7
10JeZUBPUOY| 1D

usjpoydo IHd

ggHexseq | 1ayd g9aH

(@4A) Qugw juguanyeld LANI
afos)sopepy Jojo VLN

njip AezeN JUsQeUZQ

104



Kladkostroj EQM s elektrickym pojezdem MR2Q

DZYIN Wapzalod WiusoyoAINOAp € Wwiaglugl WiuguaAyal) s (NOT lo)soxpepy Juisojyokinoap (|

onelda pzsfod oxigep OAVHdA
0A8|A pzafod oxpjRep OAFTA
Njop YIAPZ Op1Qef n100
NIOYBU YIAPZ OX}I9el NYOHYN
dOLS OMHgej} Jujsougadzeq d01S
finz - ousyez 9\ /U9

finiz A

Kusjez uo

fnozuelo 10

Apguy ug

fupow og

Aiig Um

Auonisg Py

fuseg 1g

epuaba| ‘n9IpoA Anleg

)l 19BA0SNIPO ~dN
BOIUAOYIOAS ~g1

Jopfauoy ~X ~NO

Jodpo ~d

Njop YIApZ — Qeujds Aoouoy 2181
nJoyeu Yiapz — eujds Aroduoy| 1187
10}2ZU3pUOoY ~0

uejoydo ~Hd

ggH®e¥sed | ~qyd ggH

(@4\) lugu jugusAyal4 ~ANI
npzalod Jojo\ 12N

8[01S0%pep J0JO LN

n|ip AezeN |uUsgeuzQ

od
0a A\ ¥Z 898pe|A0 0YgusaAez Njadeu oepejro (¢ il
. vew (¢
OVA08E/0EC %€ “frozey 4_‘\
OV A0SZ x | “Anozejoups| (g TlelE
['6%% |ezar
ﬂ M AN
Ajweuzod ®
s |slzl=
O lage
slonsoxpeN 03 lonsoxpely| OZYIN pzalod
" loop ﬁ
~€ I e
wn (G e[
W X
% M 3d
o AT €1 BATUD /€1
a o b} xmm b s
Um o UM 1 UM] 1] Um
] 2] ] Y 4/
H Ot 3qey fosfedeN S beal Ot 89y joafedeN
ZaN
ezl
M 1syd
28
(@4) ugw juguanelq H?E
MAN 1syd
oH G6S ¥S IS €5 ZS OS IS 9S
——
e TIITT]
Rl Qra 2 2 g g 4 g
_h“:._n_ Lllnnn____.
98 el FSTSed “Snmx
w71 [ RN
18 it ealuiaia o—————— o EEE L b
(@4n) 2 S LIS - N N I 14 S SO ddod_a
oW s H 8 I
JugUSAYald @® T ToTTTm [ b
0 S T % L
1 1
o G R i g EE
v 5T “ 5 [3qey g4 e
& e ! ex T 10 e i it el
il i
4 L) I 7 13 S S Ve N LT
9 9 — e}
qeucs froouby| Mo 08 1908y )
a  us1 oy pyf uo| um| ug| oA eg| %8| 10
O
iTd
A o o ettt ) |
X T +
dOLS  NYOHWN n1oa OAVYdA OATA
9epe|ro Ausanez

105



' Seznam dili

Télo kladkostroje, motor, prevodovka
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Télo kladkostroje, motor, prevodovka

Cislo| ,,- q - Kod dilu .
# |dily | Nazev dilu POt "Eqootis EQO03IS EQO05IS EQO10IS Poznamka
1| 008 | Zavésné oko LC 1 | EQ1CI9008 < < EQ1DI9008 pro spojeni s pojezdem
001 | Zavésné oko EQ1CI9001 < < EQ1DI9001
2| 121 | Cepoka 2 | EQ1CI9121 < < EQ1DI9121
3| 033 | Sroub 2 | J1BG1-0601010 | < < < pro ep oka
4| 5501 | Télo se statorem 1 | EQ1BUQO3I5AT | < EQ1BUQO5I5A1 | EQ1BUQ10I5A1 | trifazovy
EQ1BMCO3I5A1 | < EQ1BMCO5I5A1 | EQ1BMC10I5A1 | jednofazovy
5| 238 | LozZisko 1 | JIGR000-06202 | < < J1GROA0-06303
6| 137 | CepS 2 | E6SE00589120 | < < <
7| 820 | Stitek HW 1 | ER2CI9807 < < <
8| 960 | Stitek E 1 | ER1BS9960 < < <
9 | 1223 | Kluzna spojka 1 | EQ1CG1223 EQ1CF1223 EQ1CI1223 EQ1DI1223
10 | 244 | Tésnici krouzek 1 | EQ1CI9244 < < EQ1DI9244
11 | 241 | Kladka zdvihu 1 | EQ1CI9241 < < EQ1DI9241
12 | 242 | Lozisko 1 | JIGROCO0-06005 | < < J1GR0OC0-06006
13 | 245 | Tésnici krouzek 1 | EQ1CI9245 < < EQ1DI9245
14 | 243 | LozZisko 1 | JIGROA0-06007 | < < J1GROA0-06009
15 | 207 | Jistici podlozka 1 | JISR000-00062 | < < JISR000-00075
16 | 240 | Ozubené kolo zdvihu 1 | EQ1CG9240 EQ1CF9240 EQ1CI9240 EQ1DI9240
17 | 208 | Jistici podlozka 1 | JISS000-00034 | < < JISS000-00040
18 | 187 | Zatka 2 | EQ1DI9187 < < EQ1DI9187
19 | 153 | Drzak kabelu 1 | EQ1DI9153 < < <
20 | 5505 | Brzdovy rezistor 1 | INV705Y16 < INV70FY16 INV715Y16 trifazovy
INV705E16 < INV70FE16 INV715E16 jednofazovy
21| 194 | Sroub 4 | J1AP2-4001010 | < < < pro brzdovy rezistor
22 | 151 | Krytkabelu koncového spinace 1 | EQ1CI9151 < < EQ1DI9151
23 | 152 | Sroub 5 | J1IAP2-4001010 | < < < kabel konc. sp., drzak kabelu
24 | 331 | Voditko fetézu 1 | EQ1CI9331 < < EQ1DI9331
AA | 1333 | Koncovy spina¢ — kompletni 1 | EQ1CI1333 < < EQ1DI1333
25 | 1060 | Koncovy spinaé 1 | EQ1DI1060 < < <
26 | 333 | Krytkoncového spinace 1 | EQ1CI9333 < < EQ1DI9333
27 | 335 | Sroub 2 | J1AL2-4001010 | < < <
28 | 165 | Sroub 2 | J1BG1-0802525 | < < J1BG1-1003030 | pro voditko fetézu
29 | 110 | Prevodovka 1 | EQ1CI9110 < < EQ1DI9110
30 | 239 | LoZisko 1 | JIGROA0-06200 | < < J1GROA0-06201
31 | 133 | Olejova zatka — spodni 1 | E5FE003S9111 | < < E5FE003S9111
32 | 136 | Tésnéni 1 | E2YS005-9109 | < < <
33 | 810 | Stitek OF 1 | ER2CS9849 < < <
34 | 815 | Stitek SP 1 | EQ1BMY10I9B6 | < < <
35 | 167 | Sroub 1 | JIBG1-0603030 | < < < prevodovka
36 | 162 | Sroub 5 | J1BG1-0605050 | < < < prevodovka
37 | 116 | Tésnéni G 1 | EQ1CI9116 < < EQ1DI9116
38 | 135 | Olejova zatka B 1 | ER1BS9135 < < <
39 | 173 | Tésnéni 1 | E2YS005-9116 < < <
40 | 107 | Kryt ventilatoru 1 | EQ1CI9107 < < EQ1DI9107
41| 164 | Sroub 4 | JIBE1-0501414 | < < < kryt ventilatoru
42 | 225 | Pojistna podlozka 4 | JIWH012-10050 | < < < kryt ventilatoru
43 | 108 | Ventilator 1 | ER2BS9108 < < ER2CS9108
44 | 323 | Pruzny krouzek 1 | J1SS000-00013 | < < <
45| 106 | Kryt motoru 1 | EQ1CI9106 < < EQ1DI9106
46 | 163 | Sroub 3 | J1IBG1-0605050 | < < J1BG1-0604040 | kryt motoru
47 | 209 | LoZisko 1 | JIGR0OC0-06203 | < < J1GR0C0-06004
48 | 5212 | Brzdovy buben 1 | EQ1CI5212 < < EQ1DI5212
49 | 214 | Brzdova pruzina 1 | EQ1CF9214 < EQ1CI9214 EQ1DI9214
50 | 324 | O-krouzek 1 | JIOP011-00125 | < < J10P011-00160
51 | 318 | Vymezovaci krouzek 1 | E5FE003S9506 | < < E5FE005S9506
52 | 317 | Slozeny krouzek 2 | E5FE003S9505 | < < E5FE005S9505
53 | 503 | Tazny rotor brzdy 1 | ESFE003S9503 | < < E5FE005S9503
54 | 316 | Pruzna podlozka 1 | E5FE003S9504 | < < E5FE005S9504
55 | 5502 | Hridel motoru s rotorem 1 | EQ1CF5502 < EQ1CI5502 EQ1DI5502

# — pozice vykresu
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Elektroinstalace, vnéjsi ¢asti, zdvih

Textilni kontejner

EQO0011S
EQO003IS

EQO05IS
EQO010IS
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Elektroinstalace, vnéjsi ¢asti kladkostroje, zdvih

Cislo| /. q - Kod dilu .
# |dilu” | Nazev dilu POt "Eqootis EQ03IS EQO051S EQ101S Poznamka
1] 104 | Krytelektroinstalace 1 | EQ1CI2104 < < EQ1DI2104
2 | 161 | Sroub 4 | JIBE1-0602525 | < < < pro kryt elektroinstalace
3 | 224 | Jistici podlozka 4 | JIWHO012-10060 | < < < pro kryt elektroinstalace
4| 800 | StitekB 1 | EQ1BUQO1I9A3 | EQ1BUQO3I9A3 | EQ1BUQO5I9A3 | EQ1BUQO3I9A3
5| 935 | Stitek E 1| ER2CS9937 < < <
6 | 1571 | Frekvenéni méni¢ (VFD) 1 [ INV6OFY44 INV6OFY41 INV615Y41 INV622Y41 tfifazovy
INV6OFC44 INV6OFC41 INV615C41 INV622C41 jednofazovy
7 | 508 | Deska HBB 1 | ECP91KB22 < < <
8 | 191 | Sroub 4 | JIAP2-4001010 | < < < pro frekvenéni méni¢
9 | 1011 | Hak zdvihu kompletni 1 | EQ1CG1011 EQ1CF1011 EQ1CI1011 EQDI1011
10 | 1002 | Pojistka haku zdvihu kompletni 1 | ER2CS9002 < < ER2DS1002
11 | 874 | Retéz zdvihu 1 | KAZNO56W0000 | < < KAZN071W0000
12 | 054 | Deska pruziny 1 (- - EQ1CI9054 EQ1DI9054
13 | 051 | Retdzové pruzina 2 | - - EQ1CI9051 EQ1DI9051
14 | 055 | UloZeni pruziny 1 |- - EQ1CI9055 EQ1DI9055
15 | 041 | Doraz volného konce fetézu 2 | ER1CS1041 < < ER1DS1041
16 | 1951 | Mazaci olej fetézu zdvihu 1 | ER2CS1951 < < <
A | 1401 | Retézovy kontejner P kompletni 1 | EQ1CI1401 < < EQ1DI1401 plastovy kontejner
17 || 401 | Retézovy kontejner P 1 | EQ1CI9401 < < EQ1DI9401
18 || 166 | Sroub 1 | JIBE1-0809028 | < < J1BE1-0812028 | pro fetézovy kontejner
19 || 226 | Matice 1 | C2BA100-9074 | < < < pro fetézovy kontejner
B | 1405 | Ret&zovy kontejner (15) kompletni | 1 | EQ1CI1405 < < < textilni kontejner
17 ||5405 | Retézovy kontejner (15) 1 | EQ1CI5405 < < <
18 || 166 | Sroub 1 | JIBE1-0809028 | < < J1BE1-0812028 | pro fetézovy kontejner
19 || 226 | Matice C2BA100-9074 | < < < pro fetézovy kontejner
20 | 1521 | Napajeci kabel kompletni 1 | ZLZB11CQ1000 | < < <
ZLZB11AQ1000 | < < < o stupen vétsi prlfez vodicl
21 || 521 | Napéjeci kabel 1 | Z2CU401-0000 | < < <
72CU402-0000 | < < < o stuper vétsi prafez vodicl
22 || 541 | Rameno drzaku 1 | ER1BS9541 < < <
23 || 1542 | Drzak kabelu 12 1 | E7AX003S2822 | < < <
E4YS005-2822 | < < < o stuper vétsi prafez vodicl
24 || 569 | Prichodka A 1 | ECP5924AA < < <
25 || 574 | Fixacni krouzek 1 | ECP6912AA < < <
ECP6914AA < < < o stuper vétsi prafez vodicl
26 || 823 | Stitek G 1 | E6LE010S9806 | < < <
27 | 542 | Sroub 2 | J1AP2-6001616 pro drzak napajeciho kabelu
28 | 1557 | Kabel 5C ovl. 3 tla¢. kompletni 1 | ZLD0015F1000 | < < <
29 || 557 | Kabel 5C ovladace 3 tla¢. 1 | Z3CA500-0000 | < < <
30 || 1561 | Zavésny ovladac 3 tlacitka 1 | SWJ2200AA < < <
31 || 565 | Varovny Stitek PB 1 | SWD9013AC < < <
32 || 566 | Drzak varovného Stitku 1 | E7SE003S9787 | < < <
33 || 569 | Priichodka A 1 | ECP5924AA < < <
34 || 574 | Fixacni krouzek 1 | ECP6910AA < < <
35 | 535 | Drzak zavésného lanka 1 | ER1BS9534 < < <
36 | 536 | Sroub 2 | JIAP2-5001212 | < < < pro drzék zavésného lanka
37 | 891 | Prichodka B 2 | ECP5924AB < < <
38 | 892 | Tésnéni 2 | ECP5924AQ < < <
39 | 893 | Matice priichodky B 2 | ECP5924AD < < <
40 | 102 | Odrusovaci filtr 1 | ER2BMY05I9C1 | < < < tfifazovy
ER2BMCO05I19C1 | < < < jednofazovy
41 | 103 | Drzak odrusovaciho filtru 1 | EQ1DI9103 < < <
42 | 192 | Sroub 4 | J1AP2-4000505 | < < < pro odrusovaci filtr
43 | 193 | Sroub 2 | J1IAP2-4001010 | < < < pro odruSovaci filtr
44 | 053 | Pryzovy doraz 2 | ER1CS9053 < < <

# — pozice vykresu
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Ramy, kola, motor, prevodovka

Ramy, kola, osa pojezdu

Motor, prevodovka
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Ramy, pojezdova kola, osa pojezdu

: Cislo o _ | Kéddilu '
Pozice | iy Nazev dilu Pocet MR2Q010IS Poznamka
1 5201 | Ram G 1 MR1DS5201
2 1231 | Pojezdové kolo G kompletni 2 M6SE010S1101
3 233 | LoZisko 2 J1GR020-06302
4 234 | Pojistny krouzek 2 J1SR000-00042
5 235 | Podlozka 2 T6GA010-9104 pro kola ramu G
6 236 | Pojistny krouzek 2 J1SS000-00015 pro kola ramu G
7 1211 | Bocni rolna kompletni 4 S.RSET 010
8 5202 | R&m S 1 MR1DS5202
9 1232 | Pojezdové kolo S kompletni 2 M6SE01051102
10 233 | LoZisko 2 J1GR020-06302
1 234 | Poijistny krouzek 2 J1SR000-00042
12 1151 | Osa pojezdu 160 mm kompletni 1 MR2DI1151 pro Sitku nosniku 58 — 163 mm
13 151 | Osa pojezdu 160 mm 1 MR1DS9151
14 102 | Krouzek ® T4GA010-9116
15 103 | Sroub 1 T1GA010-9153
16 104 | Matice 1 JINL002-10100
17 105 | Zavlacka 1 J1PW01-025018
18 106 | Cep 1 T6GA020-9156
19 107 | Zavlacka 1 J1PW02-040020
20 108 | Krouzek 300 - M7SE010S9182
21 109 | PodloZka " T6GA020-9117
22 113 | Krouzek L 2 M6FE010S9119
12 1121 | Osa pojezdu 300 mm kompletni 1 MR2DI1112 pro Sitku nosniku 164 — 305 mm
13 121 | Osa pojezdu 300 mm 1 M7SE010S9181
14 102 | Krouzek 9 T4GA010-9116
15 103 | Sroub 1 T1GA010-9153
16 104 | Matice 1 J1NL002-10100
17 105 | Zavlacka 1 J1PW01-025018
18 106 | Cep 1 T6GA020-9156
19 107 | Zavlacka 1 J1PW02-040020
20 108 | Krouzek 300 2 M7SE010S9182
21 109 | Podlozka 8 T6GA020-9117
22 113 | KrouZek L 2 M6FE010S9119
23 114 | KrouZek 125 2 MGFE010S9118
Motor, prevodovka
. Cislo . . . Kod dilu .
Pozice | iy Nazev dilu Pocet MR2Q0101S Poznamka
1 247 | Lozisko 1 J1GR020-06002 pro ram G na strané pfevodovky
2 248 | Tésnéni pfevodovky 1 MR1DS9248
3 249 | Cep 2 MR1DS9249 pro ram G a pfevodovku
4 250 | Sroub 4 J1BA1-0802525 pro prevodovku
5 251 | Pojistna podlozka 4 J1WS011-20080 pro pfevodovku — nepouzito pokud
6 252 | PodloZka 4 J1WA011-00080 jsou soucasti Sroubu 250 (pozice 4)
7 253 | Lozisko 1 J1GR060-06204 pro prevodovku na strané motoru
8 5261 | Brzdovy buben 1 MR1DS5261
9 264 | Brzdova pruzina 1 M3ES010-9304
10 265 | Doraz 1 MR1DS9265
1 281 | Tésnéni 1 MR1DS9281
12 5291 | Hfidel motoru s rotorem 1 MR1DS5291
13 293 | Tésnici krouzek 1 MR1DS9293
14 1301 | Kryt motoru 1 MR1DS1301
15 304 | Sroub 4 J1BE1-0802222 pro kryt motoru
16 5321 | Motor se statorem 1 MR2SJY10S5A2 pro tfifazovy MR2Q
MR2SJC10S5A2 pro jednofazovy MR2Q
17 324 | Kryt svorkovnice 1 M6FE005S9206
18 325 | Tésnéni krytu svorkovnice 1 MR1DS9325
19 326 | Kryt vinuti 1 MR1DS9326
20 331 | Sroub 4 J1AP2-5001010 pro kryt svorkovnice
21 332 | Sroub 2 J1AW2-4002020 pro svorkovnici
22 334 | Sroub 1 J1AP2-4000808 pro ochranny vodi¢
23 851 | Svorkovnice 6P 1 MBFE005S9516
24 1241 | Prevody kompletni 1 MR1DS1241
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Skfin rozvadéce
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Sk¥in rozvadéce

. Cislo a . . Kéd dilu .
Pozice | iy Nazev dilu Pocet MR2Q010IS Poznamka
1 1401 | Rozvadé¢ pojezdu kompletni 1 MR2IVB10R1A4 tfifazovy MR2Q
MR2IVC10R1A4 jednofézovy MR2Q
2 341 | Prachodka A 1 ECP5924AA
3 342 | Prachodka B 3 ECP5924AB
4 343 | Tésnéni 3 ECP5924AC
5 344 | Matice prachodky 3 ECP5924AD
6 347 | Zaslepka 1 E6LE010S9630
7 348 | Sroub 4 J1AP2-5000808 pro zaslepku
8 349 | Deska D 1 ECP5924AF
9 401 | Rozvadéé 1 MR1DS9401
10 411 | Kryt rozvadéce 1 MR1DS9411
1 421 | Tésnénirozvadéce 1 MR1DS9421
12 422 | Sroub 4 J1AP2-5001010 pro kryt rozvadéce
13 423 | PodloZka 4 MB6SE010S9517
14 424 | Sroub 4 J1AP2-8002020 pro upevnéni rozvadéce k ramu
15 1445 | Deska rozvadéce kompletni 1 MR2IVB10R1A4 tfifazovy MR2Q
MR2IVC10R1A4 jednofazovy MR2Q
16 441 | Deska rozvadéce 1 MR2DI9444
17 443 | Deska B 1 MR2DI19443
18 451 | Sroub s podlozkou 3 J1AP2-4000808 pro ochranny vodi¢
19 452 | Sroub s podlozkou 2 J1AW2-4000808 pro svorkovnici 3P
20 467 | Sroub s podlozkou 4 J1AP2-4000808 pro desku B
21 1571 | Frekvenéni ménic¢ 1 INV602Y31 tfifazovy MR2Q
INV602C31 jednofazovy MR2Q
22 573 | Brzdovy rezistor 1 INV904Y34 tfifazovy MR2Q
INV902E34 jednofazovy MR2Q
23 5577 | Odrudovaci filtr 1 MR2ISY10R9C1 tfifazovy MR2Q
MR2ISC10R9C1 jednofézovy MR2Q
24 580 | Sroub s podlozkou 2/4 | J1AP2-4001010 2 x pro jednofazovy, 4 x pro tfifazovy VFD
25 581 | Sroub s podlozkou 2 J1AW2-4000808 pro brzdovy rezistor
26 584 | Sroub s podlozkou 4 J1AP2-4000808 pro odru$ovaci filtr
27 716 | Deska HBB 1 ECP91KB22
28 853 | Svorkovnice 3P 1 P1ECP1403AA
29 863 | Napajeci kabel VFD 1 MR2IVB10R9A5
30 454 | Sroub s podlozkou 4 J1AP2-5001010 pro desku rozvadéce
31 1751 | Kabel napajeni 4C kompletni 1 MR2DS2760 pro napajeni EQ
32 1570 | Prlchodka kompletni 1 * *
33 751 | Kabel napajeni 1 Z2CU401-0000
34 341 | Prachodka A 1 ECP5924AA
35 351 | Fixaéni krouzek 1 ECP6912AA
36 1761 | Kabel ovladani 5C kompletni 1 MR2DI2766 pro ovladani EQ
37 1570 | Prachodka kompletni 1 * *
38 341 | Prachodka A 1 ECP5924AA
39 351 | FixaCni krouzek 1 ECP6910AA
40 761 | Kabel ovladani 1 Z2CA500-00000
41 818 | Tésnéni zaslepky 2 M7SE010S9527
42 820 | Sroub s podlozkou 4 J1AP2-5000808 pro zaslepku
43 701 | Stitek B 1 EQ1BUQ10I9A3 nosnost 1 t
44 702 | Stitek D 1 EQ1BUQO1I9A6 nosnost 125 kg
EQ1BUQO3I9A6 nosnost 250 kg
EQ1BUQO5I9A6 nosnost 500 kg
45 834 | Stitek SP 1 MR2IVB10R9B7
46 711 | Varovny Stitek E 1 ER2CS9937

* pfi objednavce uvedte typ kladkostroje, Cislo a nazev dilu
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. Zavésny ovladag, elektroinstalace

SHONONS

® AIK—
@

napajeci kabel rameno drzaku

kompletni kompletni
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Zavésny ovladac, elektroinstalace

Pozice gi'fulo Nazev dilu Pocet | Kod dilu Poznamka
1 1781 | Ovlada¢ s kabelem 8C kompletni 1 ZLDD01AF1000
2 341 | Prachodka A 1 ECP5924AA
3 351 | FixaCni krouzek 1 ECP6912AA
4 781 | Kabel zavésného ovladace 8C 1 Z3CA800-00000
5 783 | Varovny Stitek PB 1 SWD9013AC
6 784 | Drzak Stitku 1 E7SE003S9787
7 1801 | Zavésny ovladaC 5 tlac. kompletni 1 SWJ2220AC
8 1481 | Drzak zavésného lanka kompletni 1 MR1DS1481
9 481 | Konzola drzaku 1 MR1DS9481
10 816 | Objimka zavésného lanka 1 E6LE010S9614
11 817 | Sroub 2 J1AP2-6001212 pro objimku zavésného lanka
12 482 | Sroub s podlozkou 2 J1BG1-1002828 pro konzolu drzaku
13 1771 | Napdjeci kabel 4C kompletni 1 ZBZC12AJ1000
14 351 | Fixacni krouzek 1 ECP6914AA
15 1724 | Drzak kabelu kompletni 1 E4YS005-2822
16 741 | Stitek G 1 1E6LE010S9806
17 771 | Napajeci kabel 4C 1 Z2CU402-00000
18 1641 | Kabelovy zavés n E6AX003S1527
19 1491 | Rameno drzaku kompletni 1 MR1DS1491 pro napéjeci kabel
20 491 | Rameno drzaku 1 MR1DS9491
21 492 | Objimka ramena 1 MR1DS9492
22 1493 | Voditko zavésného lanka 1 MR1DS1493
23 501 | Podlozka 1 MR1DS9501
24 505 | Sroub 2 J1BA2-0803030 pro podlozku ramene drzaku
25 506 | PodloZka 2 J1WS012-20080 pro podlozku ramene drzéku
26 511 | Doraz kabelového pojezdu typu T 1 MR1DS9511 pro pojezd typu T, nosnik 75 mm
512 MR1DS9512 pro pojezd typu T, nosnik 100 — 150 mm
27 516 | Sroub s pojistnou podiozkou 2 J1BG1-1002828 pro doraz kabelového zavésu
28 1791 | Napajeci kabel pojezdu 4C kompletni| 1 MR2DS1791
29 341 | Prachodka A 2 ECP5924AA
30 342 | Pruchodka B 1 ECP5924AB
31 343 | Tésnéni 1 ECP5924AC
32 351 | Fixacni krouzek 2 ECP6912AA
33 791 | Napajeci kabel pojezdu 4C 1 Z2CU401-00000
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Zarucéni podminky

KITO Corporation (dale jen KITO) poskytuje kupujicimu zaruku na vSechny nové vyrobky vyrobené nebo
dodané spolecnosti KITO.

1) KITO prohlasuje, ze vSechny vyrobky jsou dodavané kupujicimu v bezvadném stavu bez funkénich,
montaznich nebo materialovych vad. KITO dle svého uvazeni bezplatné opravi nebo vymeéni veskeré
soucastky, u kterych se prokaze pritomnost vad, za pfedpokladu, ze vady vznikly normalnim pouzivanim
vyrobku. Veskeré reklamace zavad podle této zaruky budou podany pisemnou formou ihned po jejich vzniku,
pokud k tomu dojde béhem zaruéni doby stanovené prodejcem. Vadné soucastky budou na pozadani
poskytnuty spolec¢nosti KITO nebo jejim opravnénym zastupcim k prozkoumani.

2) Spolec¢nost KITO neposkytuje zaruku na komponenty jinych vyrobcd. KITO v mozném rozsahu postoupi
kupujicimu platné zaruky téchto ostatnich vyrobcu.

3) Kromé zarucnich oprav nebo nahrad uvedenych v odstavci (1), které spadaji do vyhradni odpovédnosti
spolecnosti KITO nebude spoleCnost KITO odpovédna za Zadné jiné naroky vyplyvajici ze zakoupeni a
pouzivani vyrobkt KITO, v€etné narokl na jakékoli odSkodné, at’ uz pfimych, vedlejSich nebo naslednych.

4) Tato zaruka je podminéna instalaci, udrzbou a pouzivanim vyrobkl v souladu s touto uzivatelskou pFiruc¢kou.
Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku vzniklé nespravnym pouzivanim, hrubym zachazenim, zanedbanim
povinné udrzby, nespravnou obsluhou, zapojenim, instalaci, nastavenim nebo udrzbou.

5) KITO neodpovida za ztraty nebo Skody vzniklé pfi pfepravé. KITO neodpovida za ztraty nebo Skody vzniklé
dlouhodobym nebo nespravnym skladovanim nebo béZznym opotiebenim vyrobku.

6) Zaruka se nevztahuje na vyrobky, u kterych byly pouzity neschvalené nebo upravené soucastky nebo
soucastky nedodané spole¢nosti KITO.

TATO ZARUKA NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY VYSLOVNE NEBO IMPLICITNI.
NETYKA SE PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO URCITY UCEL.
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Prohlaseni o shodé ]

C € PROHLASENi O SHODE KITD

Spolecnost KITO Corporation,
2000 Tsuijiarai, Showa-cho,

Nakakoma-gun, Yamanashi-ken, Japonsko

prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Zze vyrobek:

Elektricky retézovy kladkostroj EQ, model EQ
pro pouZziti bez nebo s pfisluSnym pojezdem, s nosnosti 125 kg, 250 kg, 500 kg nebo 1t,

je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a standardy EU.

Smeérnice EU:

Strojni zafizeni 2006/42/EC
Elektromagneticka kompatibilita (EMC) 2004/108/EC
Nizké napéti 2006/95/EC

Harmonizované standardy:

EN ISO 12100-1, 12100-2:2003 Bezpecnost strojnich zafizeni

EN 14492-2:2006 Kladkostroje se strojnim pohonem

EN 818-7:2002 Kratkoélankové retézy pro ucéely zdvihani
EN ISO 13850:2006 Nouzové zastaveni

EN 60204-1:2006 Elektricka zafizeni stroju

EN 61000-6-4:2007 Elektromagneticka kompatibilita (Emise)
EN 61000-6-2:2005 Elektromagneticka kompatibilita (Odolnost)

Narodni standardy:
FEM 9.511:1986 Klasifikace mechanismu
FEM 9.683:1995 Motory pro zdvihani a transport
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