K I T D O/M NO.ER2-0804-KECZ-01

Elektricky retezovy kladkostroj rady ER2 (125 kg az 5 ¢
Uzivatelska prirucka

Provedeni s hakem: ER2
Provedeni s elektrickym pojezdem: ER2M
Provedeni s ru¢nim pojezdem: ER2SP/ER2SG

Vazeny zakazniku

* Dékujeme za zakoupeni elektrického retézového kladkostroje KITO (ER2).

» Zadame pracovniky obsluhy a tidrzby kladkostroje o podrobné seznameni s touto pfiruékou.
Po precteni prirucku ulozte na snadno pristupné misto, aby byla v pripadé potieby lehce k dispozici.

* Kladkostroj byl navrzen a zkonstruovan s maximalnim ohledem k zivotnimu prostredi a s respektovanim vsech
ekologickych pozadavku. Vyrobek neobsahuje Zadnou ze Sesti nebezpeénych latek stanovenych Evropskou
smérnici RoHS, ani azbest.
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Uvod

Elektricky kladkostroj ER2 je navrzen a urlen pro vertikalni manipulaci s bfemeny v normalnim pracovnim
prostfedi. Elektricky pojezd MR2, ru¢ni pojezdy TSP a TSG jsou navrzeny a uréeny pro pfesouvani zavéseného
a zvednutého bfemene pficné, v kombinaci s elektrickym kladkostrojem.

Manipulace s bfemeny ve vSech 3 smérech je mozna v kombinaci s jefabem.

Tato uzivatelska pfirucka je ur€ena pro personal obsluhy elektrického kladkostroje KITO ER2 a pro techniky udrzby.
Technici udrzby maji k dispozici kromé této pFirucky i pfiru¢ku pro demontaz/montaz kladkostroje a seznam
nahradnich dild. Jmenuijte techniky udrzby a pouzijte materialy pfiru¢ky pro kontrolu, udrzbu a opravy kladkostroje.

Pokud potfebujete dalsi vytisky téchto materiald, kontaktujte prodejce.

B Prohlaseni

@ Spolecnost KITO nezodpovida za Skody na vyrobku vzniklé v dusledku pfirodnich katastrof (pozar,
zemétfeseni, zasah blesku, atp.), jednanim tfeti strany, nehody, zamérného jednani nebo opomenuti ze
strany zakaznika, chybného nebo jiného pouziti, které prekrauje provozni podminky.

@ Spolecnost KITO nezodpovida za nahodné skody vzniklé v dusledku pouziti nebo nepouziti vyrobku (napf.
ztrata zisku, pozastaveni podnikani, poskozeni zavéSeného bfemene).

@ Spolecnost KITO nezodpovida za Skody vzniklé nerespektovanim obsahu této uzivatelské priru¢ky nebo
pouzitim vyrobku zpusobem pfekracujicim rozsah specifikaci.

@ Spolecnost KITO nezodpovida za Skody vzniklé disledkem nespravné funkce nebo poruchy zafizeni
zpusobené kombinaci s neschvalenymi vyrobky jinych vyrobc(.

@ Spolecnost KITO bude zbavena odpovédnosti za ztraty na Zivoté, zranéni osob nebo poskozeni majetku v
dusledku pouziti jejiho vyrobku, od jehoz dodani uplynulo vice nez 10 let.

@ Spolec¢nost KITO nezaru€uje dodavku nahradnich dilG pro vyrobky, u kterych uplynulo 15 let od ukon&eni
vyroby.
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B Omezeni pouziti

® Elektricky fetézovy kladkostroj ER2 neni uréen pro prepravu osob. Nepouzivejte vyrobek k tomuto ucelu.

e Kladkostroj je ur€en k manipulaci s bfemeny jako zvedani, spousténi a posun nakladu pfi béznych
provoznich podminkach. Nepouzivejte vyrobek k jinym tcelim.

® Nemontujte tento vyrobek do strojniho zafizeni, které neni uréeno k manipulaci s bfemeny.

B Pracovnici obsluhy kladkostroje

e Ctéte tuto uZivatelskou prirucku a pokyny pro souvisejici vyrobky pozorné, abyste porozuméli obsahu a zptisobu
pouziti kladkostroje.
® PFi pouzivani a obsluze vyrobku je tfeba nosit spravné obleceni a pouzivat ochranné prostfedky.




\ Bezpecnostni opatreni

Nespravné pouziti elektrického retézového kladkostroje mize zplisobit pad zvednutého bfemene. Pred
instalaci, provozem a udrzbou si pozorné prectéte tuto uzivatelskou priru¢ku. Pouzivejte vyrobek pouze
tehdy, pokud rozumite Gdajiim o vyrobku, bezpeénostnim informacim a opatfenim.

Tato uzivatelska pFiruéka rozdéluje bezpeénostni informace a opatfeni do dvou kategorii - NEBEZPECI/
VAROVANI a UPOZORNENI.

Soucasné si prectéte pokyny pro zafizeni souvisejici s pouzivanim elektrického fetézového kladkostroje
a dodrzuijte je.

Popis signalnich slov

v OznaCuje bezprostredné hrozici nebezpeénou situaci, ktera mize zpusobit vazné zranéni
A NEBEZPECI nebo usmrceni.

Oznatuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera mize zplsobit vazné zranéni nebo
usmrceni.

/\ VAROVANI

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud nastane, mize zpusobit lehké nebo stfedné
t&zké zranéni. Tento symbol miize byt také pouZit pro upozornéni na nebezpeéné pracovni postupy.

/N UPOZORNENI

Udalosti zafazené v kategorii UPOZORNENI mohou navic zplsobit vaznou nehodu. Polozky NEBEZPECI a UPOZORNENI obsahuiji
duleZité informace. Dodrzujte tyto pokyny.
Po pre¢teni tuto pfirucku uloZte na bezpeéném a snadno pfistupném misté.

Popis bezpecnostnich symbolu

Znamend “Zakazano” nebo “Nesmi se délat”.
Zakazana Cinnost je zobrazena v kruhu nebo popsana vedle né;.

Zakazano Tato uZivatelské pfirucka pouziva symbol Ss vyznamem vSeobecného zékazu.

Znamena “Povinné” nebo “Musi se délat”.
Povinna €innost je zobrazena v kruhu nebo popsana vedle négj.

Povinné  Tato uZivatelska pfirucka pouziva symbol @) s vyznamem vSeobecného pokynu.

BVseobecné informace k obsluze a pouziti kladkostroje

/\ NEBEZPECI

¢ Kladkostroj nesmi montovat a opravovat jiné osoby nez technici tidrzby.
Technici udrzby maji k dispozici kromé této pfirucky i pfiruéku pro demontaz/montaz a seznam nahradnich dilG.
Technik udrzby musi provadét montaz a opravy v souladu s t&émito materialy.

Zakazano
* Nepozménujte vyrobek ani jeho prisluSenstvi.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpedi téZkého zranéni nebo usmrceni.

pfirucky a vysvétleni moznych nejasnosti.

0 ¢ Pozorné si prostudujte obsah této uzivatelské prirucky. S vyrobkem pracujte az po prostudovani této
¢ Na kazdé soucasti vyrobku je pfipevnén vystrazny stitek. Dodrzujte pokyny uvedené na vystrazném stitku.

Povinné
Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci t&zkého zranéni nebo usmrceni.




/\ UPOZORNENI

® * Nemanipulujte s kladkostrojem v dobé, kdy je na ném zavéseno bfemeno.

Mazete zpUsobit poskozeni elektrického fetézového kladkostroje, zranéni osob nebo poSkozeni majetku v disledku padu
Zakazano  zavéeneho biemene.

piedpisy nebo pravidly.
Podrobnosti vam sdéli mistni Gfad.
Pokyny pro demontaz najdete v pfirucce pro demontaz/montaz nebo se obratte na prodejce.
(Tento vyrobek pouziva olej. Bezpe€nostni list MSDS si vyZadejte u prodejce.)
¢ Obsluha musi kladkostroj kazdy den kontrolovat.
* Technik Gdrzby musi kladkostroj kontrolovat (mésiéné, ro€né).
* O kontrolach ved'te zéznamy.

0 * P¥i likvidaci vyrobek demontujte tak, aby nemohl byt pouzivan, a zlikvidujte jej v souladu s mistnimi

Povinné

Pokud nedodrZite tyto pokyny, miize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

B Dvourychlostni modely kladkostroje ER2, pojezdu MR2 — informace
Motor vSech dvourychlostnich modelli kladkostroje/pojezdu je napajen prostfednictvim frekvenéniho ménice (VFD — variable
frequency drive). Jednotka VFD zabezpecuje plynulé rozjezdy, zménu rychlosti, brzdéni a nouzové zastaveni motoru
kladkostroje/pojezdu. Pro spolehlivy provoz jednotky VFD je potfeba dodrzovat vdechna uvedena bezpecnostni opatieni.

/N\ NEBEZPECI

¢ Neménte parametry VFD.
Pokud potfebujete zménit parametry VFD, poradte se s dodavatelem.

¢ Po dobu 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbaiské prace.
Pockejte na Uplné vybiti kondenzatoru uvnitr jednotky VFD.
¢ Nedotykejte se krytu ridici jednotky, pfi provozu se zahriva.
Nedotykejte se krytu fidici jednotky 30 minut po ukonéeni provozu.
 Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho méniCe musi spifiovat specifikaci KITO. Pouzijte pouze originélni jednotku VFD KITO.
* Neménte zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly odpojeny vodie, pfipojte je podle schématu zapojeni uvnitf krytu Fidici jednotky.
¢ Neprovadéjte test priirazného napéti nebo méreni izolacniho odporu s pfipojenou jednotkou frekvenéniho
ménice (VFD).
* P¥i provozu nevypinejte napajeni.

Zakazano

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo tézkého zranéni a poskozeni jednotky VFD.







Kapitola 1

Obsluha a pouziti kladkostroje
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje
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' Umisténi a nazvy jednotlivych souéasti

BModel s hakem (ER2)

@ Elektricky retézovy kladkostroj uréeny pro zdvih bfemene

Umisténi a nazvy jednotlivych souéasti
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fetézového kladkostroje
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Retéz zdvihu
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Pryzovy doraz

(Retézova pruzina a doraz pro
modely s jmenovitou nosnosti
2 t nebo vetsi)

Kabel zavésného ovladace

Dolni tfrmen

Pojistka
Spodni hak

Vystrazna visacka

Zavésny ovladaé

/\ NEBEZPEGI

 Vystrazné stitky jsou pfipevnény ke kazdé soucasti, kromé vysSe uvedenych. Dodrzujte pokyny uvedené na Stitku.
Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, mizete se vystavit nebezpeéi usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné




B Model s elektrickym pojezdem (ER2M)

@ Elektricky retézovy kladkostroj s elektrickym pojezdem (MR2) uréeny pro zdvih a presun biremene

Vyrobni stitek
elektrického pojezdu

Skiin elektroinstalace

\\t\ Nosné rameno kabelu

Kabel relé

o— Napajeci kabel

Vyrobni stitek elektrického

Retézovy kontejner - retézového kladkostroje
—e

Kabel zavésného ovladace

Retéz zdvihu

Vystrazna visacka

PryZzovy doraz
(Retézova pruzina a doraz pro
modely s jmenovitou nosnosti
2 t nebo v&tsi)

Zavésny ovladac

Dolni trmen
Pojistka

Spodni hak

/\ NEBEZPECi

 Vystrazné stitky jsou pFipevnény ke kazdé soucasti, kromé vySe uvedenych. Dodrzujte pokyny uvedené na Stitku.
Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, mizete se vystavit nebezpeéi usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné

(pokracuje na dalSi strané)

nseanos yoahaipoupal Aazeu e jugisiun

(WzZ¥3) wapzafod whxoupala s [9pOoN




Umisténi a nazvy jednotlivych souéasti
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Umisténi a nazvy jednotlivych soucasti (pokracovani)

B Model s ruénim pojezdem (ER2SG/ER2SP)

@® ER2SG : Elektricky retézovy kladkostroj vybaveny retézovym pojezdem (TSG) urceny pro
zdvih a pfesun bifemene pomoci ruéniho retézu.
@ ER2SP : Elektricky retézovy kladkostroj vybaveny ruénim pojezdem (TSP) je uréeny pro zdvih a presun
bfemene vlastni silou. Vhodny pro lehkou praci.
Volny pojezd (TSP)

Ruéni kolo Vyrobni stitek

Ochranny doraz

Retézovy pojezd (TSG)

Ochranny doraz

-
A
@

/F
‘( %“.’,—/\4 (]
C AN

Vyrobni stitek elektrického —@
fetézového kladkostroje '
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Retézovy kontejner ————— e

Rucni retéz

!

Retéz zdvihu

Pryzovy doraz

(Ret&zova pruzina a doraz pro
modely s jmenovitou nosnosti
2 t nebo ve&tsi)

Kabel zavésného ovladace

Dolni trmen
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Pojistka
Spodni hak

@ Zavésny ovladac
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Vystrazna visacka L:}

/\ NEBEZPEGCI

 Vystrazné stitky jsou pfipevnény ke kazdé soucasti, kromé vySe uvedenych. Dodrzujte pokyny uvedené na Stitku.
Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, mizete se vystavit nebezpeéi usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné




~ Obsah baleni

B Kontrola vyrobku
@ Zkontrolujte, zda oznaceni na baleni a na vyrobku odpovidaji vasi objednavce.
@ Zkontrolujte, zda vyrobek neni poskozeny v disledku nesetrné prepravy.

o)
O
4
B Baleni >
Bl Baleni %:
3,

Pro vétsi pohodli zakaznika jsou hlavni sou€asti vyrobku baleny zvIast.

Elektricky

fetézovy Prislusenstvi Model
kladkostroj s
hornim hakem

Model s hakem

3-tlacitkovy I §

zavésnym i zavésny 3
ovladacem i ovlada¢ Model s volnym o
pojezdem )

<

. <‘

Pojezd o

. ’ g . U

Se spojovacim Napdiec| Volny pojezd (TSP) L)

tfmenem apajec E

- kabel Model s fetézovym o

pojezdem o

(1)

E\

zavésnym
ovladatem

Model s elektrickym
pojezdem

Saditkovy g Napsjeci s , :

zavésny : kabel | :

ovladac Elektricky : AN :

ER2M's pojezd MR2 == J‘i

S/T-lacitkovym K;: g :
zavesnym 7-tladitkovy & : Napajeci
ovladacem e, < 4
zavésny o kabel i
ovladag : AN

eccccee
S

...........................

kNapéjeci kabel deli nez 10 m na objednévku.

M DalsSi soucasti baleni elektrického fetézového kladkostroje

Plastovy nebo textilni
fetézovy kontejner

Tuba s mazivem pro

Uzivatelska pfFirucka Fetéz zdvihu

(pokracuje na dalSi strané) 1



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Obsah baleni (pokrac¢ovani)

B Vyrobni stitek, modely vyrobku

B Vyrobni stitek elektrického Fetézového kladkostroje

=
g SR EEEERE
© a
< YAMANASHI 409-3853 JAPAN
=
©«c
2 . : 0
o WILL ; 5
TRAGE. | |
CODE(KENN-NR.): [ | —®3 GRADE (STUFE): [ 1—®
CHAIN SIZE (KETTENGR| SSE): DAT-7.7X21. 6 mm ——&) LOT No. (LIEFERNR.): [ 1<®
LIFTING SPEED(HUBGESCHWI NDI GKEIT): SERIAL No. (SERIENNR): [ <@
[ mwmin 50t —® MFG. YEAR(BJ.): [ 1—®
MADE IN JAPAN
@ i---NOSNOST: Napf. 1t, 500 kg ® CiSLO VYROBNI SERIE
Cislo oznadujici datum vyroby a po&et vyrobenych

Maximalni hmotnost bfemene (W.L.L.), kterou
Ize vyrobek zatiZit. Hmotnost héku se nebere v
Uvahu.

@ KLASIFIKACE Napf. M4, M5
Klasifikace elektrického fetézového kladkostroje
podle evropské primyslové normy DIN nebo
japonské primyslové normy JIS. Ukazatel
vykonnosti.

® KOD...Model vyrobku Napf. ER2-005S
Kod jednoznacné urCuje nosnost a rychlost
zdvihu.

@ ROZMERY RETEZU...Rozméry fetézu zdvihu

Napf. T-7,7%21,6 mm

Pismeno a ¢isla oznadujici klasifikaci JIS, primér
fetézu a roztec ¢lanku fetézu.

kus.
® ROK VYROBY...Rok vyroby
@ VYROBNI CiSLO
Cislo oznaduje vyrobni poFadi vyrobku.
RYCHLOST ZDVIHU
Jednorychlostni nebo dvourychlostni model. U
dvourychlostniho modelu je uveden maximalni
rozsah rychlosti a aktualné nastavené hodnoty.

7w

Vyrobni stitek, modely vyrobku

l Modely ER2
KOD
Nosnost Typ téla Jednorychlostni model Dvourychlostni model
Standardni rychlost Nizka rychlost Standardni rychlost Nizka rychlost
125 kg ER2.B — (ER2-001H)* — (ER2-0011H)*
250 kg ER2-003S (ER2-003H)* ER2-003IS (ER2-003IH)*
500 kg ER2-C ER2-005S ER2-005L ER2-005IS ER2-005IL
1t ER2-D ER2-010S ER2-010L ER2-010IS ER2-010IL
1,6t ER2-E ER2-016S — ER2-0161S —
2t ER2-020S ER2-020L ER2-0201S ER2-020IL
2,5t ER2-F ER2-025S — ER2-025IS —
3,2t ER2-E ER2-032S — ER2-032IS —
5t ER2-F ER2-050S — ER2-0501S —

= Modely se zvySenou rychlosti zdvihu (oznaceni H)

12



M Vyrobni stitek elektrického pojezdu

7 o coa= | )

YAMANASHI 409-3853 JAPAN

leq yesqo

WL 1
@ é TRAGF.

1Ua

K

CODE(KENN-NR): | | LOT No.(LIEFERNR):| +@ 5
TRAVELING SPEED(FAHRGESCHWINDIGKEIT): SERIAL No.(SERIENNR): | [+® o
(=2
| |mmin 50Hz —® MFG.YEAR(BL:  |—® 3
\\ MADE IN JAPAN / &
B
. ra)
@D i - NOSNOST: Napt. 1t, 500 kg -3
Maximalni hmotnost bfemene (W.L.L.), kterou Ize vyrobek 8_
zatizit. Hmotnost zavésu se nebere v uvahu. )
@ KOD - - - Model vyrobku Napt. MR2-010S <
Kod jednoznacné urcuje nosnost a rychlost pojezdu. é
® ROK VYROBY...Rok vyroby o
@ CISLO VYROBNI SERIE g
Cislo oznacujici datum vyroby a pocet vyrobenych kusu. c
® VYROBNI CiSLO
Cislo oznaduje vyrobni pofadi vyrobku.
® RYCHLOST POJEZDU
Jednorychlostni nebo dvourychlostni model. U dvourychlostniho
modelu je uveden maximalni rozsah rychlosti a aktualné
nastavené hodnoty.
Il Modely MR2
KOD
Nosnost Jednorychlostni model Dvourychlostni model
Standardni rychlost | Nizka rychlost Standardni rychlost
125 kg
250 kg MR2-010S MR2-010L MR2-0101S/SD
500 kg
1t
1,6t
51 MR2-020S MR2-020L MR2-0201S/SD
25t
321 MR2-032S MR2-032L MR2-0321S/SD
5t MR2-050S MR2-050L MR2-0501S/SD

(pokracuje na dalSi strané) 13



Kapitola 1 Montaz a pouziti kladkostroje

Obsah baleni (pokrac¢ovani)

M Vyrobni stitek ruéniho pojezdu

KENN-NR./CODETSGO10
BJ/MFGYEAR |
LIEFERNR./LOT No.TS2-

SERIENNR./SERIAL No. |

=
o
©
o
=
©
"
o
o

e 1

IS0 GORR
YAMANASHI
409-3853 JAPAN

MADE IN JAPAN

@® 2+ -NOSNOST: Napf. 1t, 500 kg

Maximalni hmotnost bfemene (W.L.L.), kterou Ize vyrobek zatizit. Hmotnost zavésu se nebere v Gvahu.
@ CiSLO VYROBNI SERIE

Cislo oznadujici datum vyroby a po&et vyrobenych kusu.
@ VYROBNI CiSLO

Cislo oznaduje vyrobni pofadi vyrobku.
@ ROK VYROBY:- - - Rok vyroby

Vyrobni stitek, modely vyrobku

14



B Kontrola znacek

/\ NEBEZPECI
« Zkontrolujte, zda je fetéz zdvihu uréen pro elektricky fetézovy kladkostroj ER2. Retéz zdvihu uréeny pro jiné (o)
modely (napi. ES nebo ER) nebo s jinymi parametry nelze pouzit. g
Povinné Pouziti fetézu zdvihu uréeného pro jiny model kladkostroje nebo s jinymi parametry mize zplsobit vazné (smrtelné) n:’-
zranéni v dlsledku padu zvednutého bfemene. 8‘
)
E\
Primér fetézu zdvih Rozte& Znacka (RH-DAT) oznacujici model fetézu zdvihu
Kéd rumerretszu zavini | znaeka N je na fetézu vyrazena v rovnomérnych rozestupech.
(mm) znacek : f . IR
Zkontrolujte, zda ma fetéz zdvihu spravny prumér, viz.
ER2-001H/IH tabulka vlevo.
ER2-003H/H 43 FT-DAT | 24 ¢lankd
ER2-003S/1S
ER2-005L/IL o .
6,0 20 Clanka | Rozte¢ znaéek |
ER2-005S/IS ~ >
ER2-010L/IL < L
77 20 ¢lanka e R D)
ER2-010S/1S \ J
ER2-016S/IS Druha znacka Prvni znacka Druha znacka
RH-DAT o .
ER2-020L/1L 102 16 Clankd Pfedni strana : RH-DAT  Pfedni strana : Cislo vyrobni série fetézu
ER2-020S/IS zdvihu (4 Cislice)
ER2-0253/IS 1,2 12 &lanka Zadni strana : JAPAN Zadni strana : KITO
ER2-032S/IS 10,2 16 clankd
ER2-050S/IS 11,2 12 Elankd

B Zaznam vyrobniho Cisla

e Do tabulky vpravo vypliite: Cislo

Polozka Elektricky retézovy kladkostroj | Elektricky pojezd | Rucni pojezd

MR2A- TS2-

vyrobni série, vyrobni €islo (uvedené
na vyrobnim $titku), datum nakupu a

Cislo vyrobni série | ER2A-

kde jste vyrobek koupili.
:xPokud budete potfebovat nahradni
dily nebo opravu, uvedte vSechny

Vyrobni €islo

Datum nakupu

Prodejce

tyto informace.

Znacky opotfebeni Rozméry nového haku

B Zaznam vychozich

nyey NJawzod YdizoyoAA weuzez/e|si9 oyluqolAA weuzez/}o2euz ejoijuoy

rozmeéeru haku Rozméra | mm
Horni hak
e Pfed prvnim pouzitim kladkostroje Rozmeér b mm
* ; (Pouze pro ER2)

vyplite tabulku vpravo. Uvedte n Rozmar ¢ mm
rozte€ znacCek opotfebeni “a”, R B
Sifku “b” a tloustku “c” spodniho ozmera mm
haku kladkostroje (haku zdvihu). W Spodni hak | Rozmérb mm
(VypInéné hodnoty budou slouzZit pro - - Rozmér ¢ mm

kontrolu. U kladkostroje s hakem b
(ER2) zaznamenejte také hodnoty horniho haku.)
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Kapitola 1 Montaz a pouziti kladkostroje

\ Specifikace vyrobku, provozu a pracovniho prostredi

Specifikace elektrického Fetézového kladkostroje ER2 a elektrického pojezdu MR2:

B Standardni specifikace

Kratkodoba jmenovita zatiZitelnost :Rada ER2 (pfi 100 % W.L.L.): Jednorychlostni model — 60 min.
; Dvourychlostni model (vysoka rychlost/nizka rychlost) — 30/10 min.
:Rada MR2 (pfi 100 % W.L.L.): Jednorychlostni model — 30 min.
Dvourychlostni model (vysoka rychlost/nizka rychlost) — 30/10 min.
Jmenovita zatiZitelnost pfi pferuSovaném
chodu (index pramémé zatiZitelnosti % ED,
maximalni pocet startti za hodinu) :Rada ER2 (pfi 63 % W.L.L.): Jednorychlostni model — 60 % ED (360 operaci/hod.)
Dvourychlostni model (vysoka rychlost/nizka rychlost) —
B 40/20 % ED (120/240 operaci/hod.)
:Rada MR2 (pfi 63 % W.L.L.): Jednorychlostni model — 40 % ED (240 operaci/hod.)
Dvourychlostni model (vysoka rychlost/nizka rychlost) —
27/13 % ED (78/162 operaci/hod.)
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Klasifikace 1 :ISO-M5 nebo M4, FEM-2 m nebo 1 Am, ASME-H4
Kryti :Kladkostroj IP55, zavésny ovladac IP65
Ovladani Zavésny ovladac Charlie (TER) - modely ER2, ER2SP, ER2SG,
zavésny ovladac¢ Alpha (TER) modely ER2M
ZpUsob napajenti......ccccoceeevveevneenne. Napajeni kabelem s pryzovou izolaci
8 BarVa.......coeveeeeeeeeeceeeeeeeeeernenann Munsell 7.5YR7/14
© Hladina hluku :ER2, jednorychlostni 75 dB/A nebo méné (méfeno ve vzdalenosti 1 m od elektrického
= fetézového kladkostroje)
= :ER2, dvourychlostni model 80 dB/A nebo méné (méfeno ve vzdalenosti 1 m od elektrického
[$] fetézového kladkostroje)
g :MR2 85 dB/A nebo méné (méfeno ve vzdalenosti 1 m od elektrického fetézového kladkostroje)
) Brzdny vykon :Min. 150 % maximalni nosnosti (W.L.L.)
‘= JING oo Délka napajeciho kabelu 5/10 m (standardné)
e
S
3
. . o Rozsah napéti AV
c
8 Provedeni kladkostroje | Tfida izolace motoru 50Hz 60Hz Ovladaci napéti
7)) er 220V 220V
230 V - tfifazovy B
230V 230V
24V
380V 380V (24V~26,4V)
400 V - tiifazovy F 400V 440V
415V —
POZNAMKA
» Provozujte elektricky fetézovy kladkostroj pouze pfi jmenovitém napajecim napéti.
» Pfi provozu elektrického retézového kladkostroje nebo pojezdu MR2 dbejte na to, aby nedosSlo k pfekro€eni kratkodobé
jmenovité zatizitelnosti a jmenovité zatizitelnosti pfi preruSsovaném chodu (% ED).

¢ Klasifikace

Nosnost (kg nebo t) : Kod - KLASIFIKACE

Jednorychlostni Dvourychlostni ISO ASME FEM
125 ER2-001H ER2-001IH
250 ER2-003H ER2-003IH
ER2-003S ER2-003IS

500 ER2-005L ER2-005IL M Ha o
ER2-005S ER2-0051S
ER2-010L ER2-010IL
1 ER2-010S ER2-0101S
1,6 ER2-016S ER2-0161S
ER2-020L ER2-020IL
2 ER2-020S ER2-020IS

25 ER2-025S ER2-025IS M4 H4 1Am
3,2 ER2-032S ER2-032IS
5 ER2-050S ER2-0501S
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e ISO
Norma ISO 4301 definuje celkovou dobu Zivotnosti ozubenych kol a loZisek podle miry jejich provozniho zatizeni.
Napfiklad celkova doba zivotnosti mechanismu s klasifikaci M5 je 1600 hodin pfi trvalém zatizeni 100% W.L.L.. P¥i
stfedni mife zatizeni je celkova doba zZivotnosti stejného mechanismu 6300 hodin.

1pajsoid oyjuroaeid e nzoaoud nyqofa adeyioads

i Y Celkova doba zivotnosti (hod.)
Mira zatizeni:
800 1600 3200 6300 12500
Lehka M4 M5
Stredni M4 M5
Tézka M4 M5
Velmi tézka M4 M5
*#Mira zatizeni
Lehka : Maximalni nosnost je vyuzivana zfidka. Kladkostroj je obvykle pouzivan s lehkym nakladem.
Stredni : Maximalni nosnost je vyuzivana pomeérné Casto. Kladkostroj je obvykle pouzivan se stfedné té€zkym nakladem.
Tézka : Maximalni nosnost je vyuzZivana pomérné Casto. Kladkostroj je obvykle pouzivan s téZkym nakladem.

Velmi tézka : Maximalni nosnost je vyuzivana trvale.

e ASME HST

Parametry provozni doby pfi K=0,65

Pravidelné rozloZzené
Klasifikace Typické oblasti pouziti pracovni intervaly

Max. doba Cinnosti | Max. pocet | Max. doba Cinnosti pfi Max. pocet
min/hod (%) spusténi/hod | studeném startu min/hod | spusténi/hod

Nepravidelné pracovni intervaly

Lehké vyrobni a servisni provozy. Kladkostroj
H2 je pouzivan nahodné, maximalni nosnost 7,6 (12,5%) 75 15 100
vyuzita obcas.

Bézné vyrobni a servisni provozy, sklady,
obchody, atp.. Kladkostroj je pouzivan

aoey0ads Iupiepuels

H3 . . o P 15 (25%) 150 30 200
nahodné a nepravideln&, maximalni nosnost
vyuzita ndhodné, nepravidelné.
Tézké vyrobni a servisni provozy, huté,
slévarny, sklady a obchody s hutnim a
H4 Zelezarskym materialem, atp.. Kladkostroj 30 (50%) 300 30 300

je pouzivan €asto, hmotnost bfemen blizka
maximalni nosnosti, provozni podminky
blizko limitnich hodnot (teplota, vihkost, ...).

 Klasifikacni symboly jsou totozné s ASME HST-1M. (Standard vykonnosti pro elektricky fetézovy kladkostroj)

e FEM
Vztah mezi denominacemi ISO a FEM
1Dm 1Cm 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m THda Priméma | Vypocitana
M 1 M2 M3 M 4 M5 M6 M7 M8 provozni | provozni | celkova
doby dobadenné |  provozni
TFida provozni doby (vhod) | doba (v hod)
Objemova | V0,06 | V002|025 V05 | V1 | v2 | V3 | v4 | vs | [VO0OJTO] <012 200
Spektrum C V0,12 T1| <0,25 400
bemen prdmérna T0 T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 ’ =
hodnota Pramérna provozni doba denné v hod V025|T2] <05 800
<012[<025] <05 | <1 | < | <4 | <8 | <16 | >16 | |02 [T3] < 1.600
111 K<050| - | - |1Dm|1Cm|18Bm|1Am| 2m | 3m | am | | 174 <2 3.200
V2 | TS <4 6.300
212 0,50<K<0,63| - 1Dm|1Cm [1Bm [1Am | 2m | 3m [ 4m | 5m
V3 | T6 <8 12.500
3L3 0,63<K<0,80( 1Dm [1Cm [1Bm [ 1Am [ 2m | 3m | 4m | 5m -
414 0,80<K<1,00( 1C 1B 1A 2 3 4 5 va <16 25.000
<K< - -
: ’ mjomj A cmjomRm e vs | 18] >16 | 50000

» Klasifikacni symboly jsou totozné s FEM 9.511.
(Konstrukéni pravidla zvedacich zarizeni: Klasifikace mechanismu)

(pokracuje na dalSi strané) 17



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Specifikace vyrobku, provozu a pracovniho prostiredi (pokracovani)

B Pracovni prostredi

Provozni teplota :-20°C —+40°C

Sklon kolejnice : Vodorovny nosnik (plati pro kladkostroj s pojezdem)

Vlhkost vzduchu : Maximalné 85 % (bez kondenzace vodnich par)

Prace ve vybusném prostfedi : Nelze pouzit pro prace v prostfedi s vybuSnou atmosférou

Nevyhovuijici prostredi : Nevhodny pro prace v prostfedi s organickymi rozpoustédly, t€kavymi latkami a vysokym

vyskytem prasnych &astic
: Nevhodny pro prace v prostredi s vyskytem kyselin a soli

POZNAMKA

Pri instalaci elektrického retézového kladkostroje do vnéjsiho prostiedi nebo na mista, kde je vystaven pfimému desti, vétru a
snéhu chrarite kladkostroj striSkou, ktera jej ochrani pred povétrnostnimi vlivy.

Specifikace vyrobku, provozu a pracovniho prostredi
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Pouziti

Elektricky Fetézovy kladkostroj fady ER2 ma dvé zakladni provedeni: jednorychlostni model a dvourychlostni model.
Dalsi modely vzniknou spojenim s pojezdem nebo montazi na jefab (podélné/pfi¢né posuvné). Zavésné ovladace se lisi

provedenim a po¢tem tlacitek. Zkontrolujte model kladkostroje a pouZivejte jej spravnym zplGsobem.

O

Zakazano

/\ NEBEZPECi

Nepouzivejte hak bez pojistky nebo poskozeny hak.

Nepouzivejte fetéz zdvihu, ktery je pfiliS protazeny, odfeny nebo zdeformovany.

Retéz zdvihu nikdy nezkracujte, neprodluzujte ani nesvaruijte.

Nepouzivejte fetéz zdvihu se spodnim hakem pro €innosti, kde neni zaru¢ena moznost plynulého pohybu (napf. trhani).
Nepouzivejte kladkostroj pokud spravné nefunguje brzda (i bez zatizeni) nebo pokud je vzdalenost potiebna k
zastaveni zdvihu prili$ dlouha.

Nepouzivejte vyrobek, pokud se pohybuje opaénym smérem nez je smér oznaceny na zavésném ovladaci.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

Povinné

Kontrolujte kladkostroj pred kazdym pouzitim.

(Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, vypnéte napajeni, oznacte kladkostroj napisem “PORUCHA’ a pozadejte
technika Udrzby o opravu.)

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte zavéSovaci zafizeni.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

O

/\ UPOZORNENI

Nepouzivejte vyrobek, ktery ma necitelny vyrobni stitek nebo vystrazny stitek.

Pokud toto nafizeni nedodrZite, miZe dojit ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku.

Zakazano
 Pred prvnim pouziti vyrobku zkontrolujte Stitek se symboly tlacitek zavésného ovladace.
o Zjistéte druh prace a ujistéte se, zda ma elektricky retézovy kladkostroj pro zvedani daného nakladu odpovidajici
il vykonnost.
Povinné

o Zjistéte druh prace a pracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem na takovém misté, kde Ize bez prekazek

sledovat cely pracovni prostor.

Pokud je sledovani pracovniho prostoru obtizné, instalujte bezpe¢nostni monitor.

Obsluhujte elektricky retézovy kladkostroj ve stabilni poloze s pevnou oporou, aby vam nehrozilo nebezpeci
padu, klopytnuti, uklouznuti nebo prepadnuti.

Pred posuvem nakladu upozornéte vSechny osoby nachazejici se v blizkosti pracovniho prostoru.

| kdyz je jefab nebo elektricky fetézovy kladkostroj trvale umistén na jednom misté a opakované se pouziva ke
stejnému ucelu, pfi kazdé prilezitosti kontrolujte obsah prace a zda tato prace nepiekracuje nosnost kladkostroje.

Z fad kvalifikovaného personalu pro obsluhu jefabt nebo elektrickych fetézovych kladkostroji urcete technika
udrzby nebo kompetentni osobu. Pracovni misto itelné oznacte jménem prisluSného pracovnika.

Technici Gdrzby musi kontrolovat vysledky denni kontroly.

Jakmile jsou technici udrzby informovani o vyskytu abnormality na elektrickém fetézovém kladkostroji, musi
neprodlené podniknout prislusna opatreni jako zakazat pouzivani a zajistit opravu.

Pfi provadéni kontroly a opravy zabezpecte misto prace tak, aby nehrozilo nebezpeci urazu elektrickym proudem
a padu.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci zranéni nebo poskozeni majetku.

(pokracuje na dalsi strané)

miznod

19




Kapitola 1 Montaz a obsluha kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

B Denni kontrola elektrického retézového kladkostroje (model s hakem)

/\ NEBEZPECi

» Kontrolujte kladkostroj pred kazdym pouzitim.
(Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, vypnéte napajeni, oznacte kladkostroj napisem “PORUCHA” a
pozadejte technika Udrzby o opravu.)

Povinné

Neprovadéni dennich kontrol mize mit za nasledek usmrceni nebo vazné zranéni osob.

Pouziti

e Popis konstrukce vyrobku a kazdé jeho soucasti najdete v technickych specifikacich pfipojenych k dodatku

(str. 122).
M Vzhled
Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pri poruse
Oznaceni na + Vizualné zkontrolujte. + Nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou dobfe Eitelné. | Ocistéte, opravte nebo
vyrobnich 8titcich vyméfite Stitek za novy.
a etiketach Pokud je nutna

vymeéna vyrobniho
Stitku nebo etikety,
sdélte spolecnosti
KITO Udaje z &asti
“Z&znam vyrobniho
Cisla” (str. 15) jako je
Cislo vyrobni série a
vyrobni ¢islo.

Deformace a
posSkozeni télesa
kladkostroje a
kazdé soucasti
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+ Vizualné zkontrolujte.

Kryt ventilatoru

Motor
/ Prevodova skfifi

Télo kladkostroje
Kryt fidici jednotky

+ 74dné zjevné deformace, trhliny, vady a praskliny

Vyménte soucasti,
které jsou
deformované,
poskozené, vadné
nebo prasklé.

Povolené nebo
vySroubované
Srouby, matice a
zavlacky

Denni kontrola elektrického fet

+ Vizualné nebo pomoci
nastroju zkontroluijte.

+ Radné upevnéni $roub(l, matic a zavladek.

0

Povinné

A\ NEBEZPECI

* |vypadly Sroub mlze byt pfi¢inou

padu kladkostroje. Provadéjte
pravidelné kontroly velmi pecliveé.

Radné utahnéte
Srouby, matice a
zavlacky.

Vypadly $roub mlze byt pficinou
usmrceni nebo vazného zranéni.
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B Retéz zdvihu

Polozka

Zpusob kontroly

Kritéria

Pfi poruse

VytaZeni
¢lanku retézu

+ Vizualné zkontrolujte

« Z&dné zjevné vytazeni

Viz &ast fetéz zdvihu
(str. 69) v kapitole 2,
Casta kontrola.

ZmenS$eni
praméru fetézu
opotfebenim

+ Vizualné zkontrolujte

+ Zadné zjevné opotiebeni

Viz ¢ast Retéz zdvihu
(str. 69) v kapitole 2,
Casta kontrola.

Deformace, + Vizualné zkontrolujte + Z4dné hluboké zafezy Vyméiite fetéz zdvihu.
trhliny, Poruseni Popraskani + Z4dné deformace napF. pokroucenim
zapleteni « Zadny pfilepeny kovovy prach
+ Bez zamotani
+ Bez popraskéani
+ Vizualné zkontrolujte
pfitomnost cizich Castic jako
kovovy prach.
Koroze + Vizualné zkontrolujte + Z&dna zjevna koroze Vyménite fetéz zdvihu.
Pfetogeni + Vizualné zkontrolujte « Zéadny pretoéeny ¢lanek fetézu (typ s dvéma Rozmotejte fetéz zdvihu.
fetézovymi smyckami)
Mazani + Vizualné zkontrolujte + Musi byt dostate¢né namazano Namazte olejem.
Oznadeni + Vizualné zkontrolujte + Zkontrolujte rozte¢ znacek a identifikaci fetézu. | Vyménite fetéz zdvihu.
fetézu (Viz ¢ast “Kontrola znacek” (str. 15).)

(pokracuje na dalsi strané)

miznod
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

B Horni hak/spodni hak

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Rozevfeni + Vizualné zkontrolujte « Zadné zjevné rozevreni haku Provedte kontroly
haku uvedené v ¢asti Horni

a spodni hak (str. 70),
Casta kontrola.

Pouziti

Opotfebeni + Vizualné zkontrolujte « Z4&dné zjevné opotebeni Provedte kontroly
uvedené v ¢asti Horni
a spodni hak (str. 70),
Casta kontrola.

Deformace, + Vizualné zkontrolujte « Z4dné zjevné deformace, trhliny a koroze Provedte kontroly
trhliny, koroze uvedené v ¢asti Horni
a spodni hak (str. 70),
Casta kontrola.

Pojistka + Vizuélné zkontrolujte a + Pojistka je Fadné pfipevnéna a uvnitf haku. Vymérite pojistku.
ovérte funkénost pohybu « Zadna deformace. Pojistka se pohybuje
pojistky. hladce.

/A\NEBEZPECI

¢ Nepouzivejte haky bez pojistky.
® Pouzivani haku bez pojistky mize mit

za nasledek usmrceni nebo vazné
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Zakézéno .
zranéni.
‘O
>
[e]
N
]
Pohyb héku ¢ Vizuélné zkontrolujte a « Z&dné zjevna mezera mezi dolnim tfrmenem a Vymérite hak.
(Otaceni) rukou otoCte hak. télem haku (u Eepu pojistky) - kréek haku neni

vysunuty z dolniho tfmenu.

¢V dolnim tfmenu se otaéi rovhomérné v obou
Kréek haku smérech.

+ V dolnim tfmenu se hladce ota¢i.

Denni kontrola elektrického fet

22



Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse

Pohyb volné + Posunem fetézu zkontrolujte A UPOZORN ENi Vyménte lozisko volné
kladky volnou kladku kladky.

* Pii kontrole pouzivejte rukavice
a davejte pozor na prsty.

Povinné Mohli byste se zranit!

miznod

+ Volna kladka se hladce ota¢i.

& Volna kladka se neotaci hladce, pokud je
poskozené loZisko nebo zdeformovany
hfidel kladky.

+ Retéz zdvihu se pohybuije hladce.

juuaq

Rukou posurite fetéz g

zdvihu. 3

=

o

)

o

- (12)

Dolni tfmen + Vizualné zkontrolujte. + Pevné dotazené matice vSech Sroubd Radné pfipevnéte spodni §
hak ke fetézu zdvihu. o

>

-

>

o

=<

=

M Vnéjsi casti téla kladkostroje N
3

Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse 3‘
Retézova * Vizuélné zkontrolujte « Z&dné zjevné smréténi nebo stlageni Provedte kontroly =
pruzina uvedené v Casti ‘é’_
VR, x

Retézova pruzina 8

(str. 77), Pravidelna =

(®]

kontrola. 3

3

o

Q

o

7,

D,

Pryzovy + Vizualné zkontrolujte + Zadné zjevné smréténi nebo stlaceni Viyménte pryZovy doraz. g
doraz « Zadné odlupovani, popraskani nebo é

deformace pryze

Pryz \(EE}]/ Ocelovy plech

(pokracuje na dalSi strané) 23



Pouziti
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Kapitola 1

Montéz a pouziti kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

M Zavésny ovlada¢

Identifikaéni Stitky na zavésném ovladadi
musi byt dobfe viditelné.

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pri poruse
Kryt zavésného * Vizualné zkontroluijte. Zafizeni nesmi byt poskozeno, deformovéno, Ocistéte, opravte nebo
ovladace ani nesmi vykazovat uvolnéni Sroubu. vyméite Stitek za novy.

Radné pripevnéte symboly
(&titek).

e Zkontrolujte nasledujici polozky bez zatizeni.

H Funkce a vykonnost

ovladace a zkontrolujte
funkénost brzdy.

aktivuje, spodni hak se ihned zastavi.
(Informace: Normalni brzdna draha je 2 az
3 Clanky retézu.)

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Provozni + Stisknéte tladitko zavésného Retéz zdvihu Ize snadno navinout. Viz kapitola 2
kontrola ovladage a zkontrolujte Elektricky fetézovy kladkostroj se pohybuje “PFiginy poruchy,

kazdou operaci. stejnym smérem jako ukazuje symbol tlacitka. Pokyny pro napravna
Po zastaveni chodu se ihned zastavi motor. opatfen” (str. 94-97).
Po stisknuti bezpe€nostniho tlagitka STOP se
vSechny pohyby kladkostroje zastavi.
Pokud pfi bezpe¢nostnim tlagitku STOP
ve stisknuté poloze stisknete jiné tlacitko,
kladkostroj se nerozbéhne.
Po uvolnéni a navratu "bezpeénostniho
tladitka" STOP kladkostroj funguje normainé.

Brzda + Stisknéte tlagitko zavésného Po zastaveni chodu se brzda okamzité Provedte kontroly

uvedené v kapitole 2
“Pravidelna kontrola” -
elektromagneticka
brzda (str. 79).

Treci spojka s

Stisknéte tlacitko zavésného

Pfi pohybu zdvihu je slySet pravidelné cvakani

Demontujte tfeci

pfitomnost
neobvyklych
zvuk

ovladae a zkontrolujte provoz.

POZNAMKA

Dulezitym kontrolnim
indikatorem je také zvuk.
Neustale davejte pozor,
zda elektricky fetézovy
kladkostroj nevydava

mechanickou ovladace a zkontrolujte zapadky. spojku a zkontroluijte ji.
brzdou funk&nost tfeci spojky. (U tfeci spojky ve standardnim provedeni (bez
mechanické brzdy) zvuky cvakani nejsou slySet.)
Koncovy + Stisknéte tlacitko zavésného Jakmile se kladkostroj dostane k hornimu Vyméite koncovy spinac.
spina¢ ovladace a zkontrolujte nebo dolnimu limitu, motor se automaticky Demontuijte a vyCistéte
funkénost koncového zastavi. spinaci mechanismus
spinace. koncového spinace.
Zkontrolujte + Stisknéte tlacitko zavésného Z&dné neobvyklé zvuky nebo vibrace Vymérite sougasti

vykazujici nestandardni
vlastnosti.

Namazte fetéz zdvihu
olejem.

neobvyklé zvuky.

Retéz zdvihu nevydava praskavy zvuk.

Zkontrolujte fetéz
zdvihu. (Viz str. 21.)




B Denni kontrola elektrického pojezdu MR2

miznod

B Vzhled

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Oznaceni na + Vizualné zkontrolujte + Nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou dobre Citelné. Ocistéte, opravte nebo
vyrobnich vyméiite Stitek za novy.
Stitcich a
etiketach
Deformace + Vizualné zkontrolujte + Zadné zjevné deformace, poskozeni a koroze Vyménte deformované
a poskozeni nebo poskozené
kazdé soutasti soucasti.

Skin elektroinstalace

Kryt motoru

ZYIN npzalod oyayoLi3yale ejoq3uoy luuaqg

Povolené nebo
vySroubované

+ Vizualné nebo pomoci
nastrojU zkontrolujte.
Srouby, matice

a zavlacky

+ Radné upevnéni $roub(, matic a zavladek.

/\ NEBEZPECI

* | vypadnuta zavlacka mize byt
pricéinou padu kladkostroje.
> Pravidelné kontroly provadéjte
Povinné A
peclivé.
Viypadnuta zavlacka mlze byt pfic¢inou
usmrceni nebo vazného zranéni.

Réadné utahnéte
Srouby, matice,
zajistéte zavlacky.

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1

Montaz a obsluha kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

M Funkce a vykonnost

e Zkontrolujte nasledujici polozky bez zatiZeni.

Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse
Provozni + Stisknéte tlacitko a Musi se posouvat hladce. Z&dné klikaté pohyby a Viz kapitola 2 “Pfi€iny
= kontrola zkontrolujte provoz. vibrace. poruchy, Pokyny pro
;§ Elektricky fetézovy kladkostroj se pohybuje napravna opatieni”
o stejnym smérem jako ukazuje symbol tlaitka. (str. 94-97).
o + Po zastaveni chodu se ihned zastavi motor.
+ Po stisknuti bezpe€nostniho tlagitka STOP se
vSechny pohyby kladkostroje zastavi.
+ Pokud pfi bezpec¢nostnim tlacitku STOP ve
stisknuté poloze stisknete jiné tlagitko, kladkostroj
se nerozbéhne.
+ Po uvoInéni a navratu bezpec¢nostniho tlagitka
STOP kladkostroj funguje normainé.
Brzda « Stisknéte tlacitko a + Po zastaveni chodu se aktivuje brzda a motor se Provedte kontroly
zkontrolujte funk&nost ihned zastavi. uvedené v kapitole 2
brzdy. “Pravideln& kontrola” -
elektromagneticka
brzda (str. 79).

B Denni kontrola ru¢niho pojezdu TSP/TSG
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M Vzhled
Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Oznaceni na + Vizualné zkontrolujte. + Nejsou uvolnéné, odlepené. Jsou dobfe Citelné. Ocistéte, opravte nebo
vyrobnich Stitcich vyméiite Stitek za novy.
a etiketach
Deformace a + Vizualné zkontrolujte. + Zadna zjevna deformace a koroze Vymérite deformo-
poskozeni kazdé + Zadné zjevné deformace ramd vané nebo poskozené
soucasti soucasti.
Povolené nebo + Vizualné nebo pomoci + Radné upevnéni $roubu, matic a zavlatek. Radné utahnéte
vySroubované nastroju zkontrolujte. A NEBEZPECi Srouby, matice,
Srouby, matice a zajistéte zavlacky.
zavlacky o | vyp.adnuta zavlacka muze I?yt
pfi¢inou padu kladkostroje.
> Pravidelné kontroly provadéjte
Povinne peclive.
Vlypadnuté zavlacka mize byt pficinou
usmrceni nebo vazného zranéni.
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M Funkce a vykonnost

e Zkontrolujte nasledujici polozky bez zatiZeni.

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Provozni + Zkontrolujte posuvny pohyb + Musi se posouvat hladce. Zadné klikaté Provedte kroky
kontrola kladkostroje s pojezdem. pohyby a vibrace. popsané v kapitole

2 v Casti Pravidelna
kontrola.

miznod

|oJjuoy luuag

jugnu e

K

981/dS1 npzafod oy

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Montaz a pouziti kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

B Oviladani zavésného ovladace

/\ UPOZORNENi

* NezavéSujte kabel zavésného ovladace na jiné predméty ani za néj silné netahejte.
* Nepouzivejte zavésny ovladac, pokud jeho tlacitka nefunguji spravné.

— ¢ Neupravujte délku kabelu svazanim nebo smotanim.
Zakazano

Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

=
N
S
o]
o

» Jakmile po dokonceni operace poustite z rukou zavésny ovlada¢, prosime, nehazejte s nim. Dejte pozor,
abyste zavésnym ovladac¢em neuhodili jiného pracovnika.

Povinné Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

© POZNAMKA

>

§ Pokud se elektricky retézovy kladkostroj automaticky vypne kvuli prehrati jednotky frekvenéniho ménice (VFD), jednotku VFD nelze
o) ihned po odpojeni resetovat. Resetujte jednotku VFD az po chvili.

3

2

2 M 3-tlagitkovy zavésny ovladaé

>§ 3-tlacitkovy zavésny ovladac je vybaven bezpecnostnim hfibovym tlacitkem STOP (reset VFD) a tlacitky zdvih

ﬁ nahoru/zdvih doll. V zavislosti na provedeni kladkostroje (jednorychlostni nebo dvourychlostni) je zavésny

‘S ovlada¢ vybaven jedno nebo dvourychlostnimi spinacimi jednotkami. Vzhled a provedeni pouzitého 3-tlacitkového
% zavésného ovladace Charlie se liSi od zobrazeni této pfirucky, funkce i ovladani jsou totozné.

L

c>) @ Bezpecnostni hiibové tlacitko STOP (Reset VFD)

@ 1) Chcete-li nouzové vypnout kladkostroj nebo resetovat jednotku VFD, silné stisknéte
bezpecnostni tladitko STOP ©.
* Tlacitko se zajisti ve stisknuté poloze.

2) Otocenim tladitka © ve sméru hodinovych rucicek jej odjistite.
* Tlacitko se vrati do plvodni polohy.

sk Pokud se elektricky fetézovy kladkostroj nepouZiva, nechte bezpenostni lacitko STOP ve stisknuté poloze ©).

@ Ovladaci tlacitko
e Tlacitko zdvih nahoru/zdvih dolt
Jednorychlostni model Dvourychlostni model
(1)| 1) Stiskem tiacitka (D zvedate |(&)|1) Stiskem tlacitka (&) zvedate néklad.

naklad. 2) Chcete-li ndklad zvedat vy3si rychlosti,

* Elekiricky fetézovy kladkostroj stisknéte tlacitko () silnéji az na doraz.
se zastavi, jakmile tlacitko * Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi,
uvolnite. jakmile tlagitko uvolnite.

(®)| 1) Stiskem tlacitka ® spoustite | ()| 1) Stiskem tlacitka () spoustite naklad.
naklad. 2) Chcete-li naklad spoustét vyssi rychlosti,
{ * Elektricky feteézovy kladkostroj stisknéte tlacitko &) silnéji az na doraz.
se zastavi, jakmile tlacitko » Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi,
uvolnite. jakmile tlacitko uvolnite.

(i@l@ @I @Eﬂ:o
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M 5-tlacditkovy zavésny ovladaé
5-tlacitkovy zavésny ovladac je vybaven bezpecnostnim hfibovym tlaCitkem STOP (reset VFD), tlacitky zdvih nahoru/
zdvih doll a tla¢itky pojezd vpravo/pojezd vievo. V zavislosti na provedeni kladkostroje/pojezdu (jednorychlostni nebo
dvourychlostni) je zavésny ovladac vybaven jedno nebo dvourychlostnimi spinacimi jednotkami. VVzhled a provedeni
pouzitého 5-tlacitkového zavésného ovladace Alpha se liSi od zobrazeni této prirucky, funkce i ovladani jsou totozné.
Smér posunu pojezdu je vyjadfen jako pojezd vpravo/pojezd vievo pro podélny posuv v provoznich pokynech pro
zavésny ovladac.

miznod

@ Bezpecnostni hiibové tlacitko STOP (Reset VFD)

@ 1) Chcete-li nouzové vypnout kladkostroj nebo resetovat jednotku VFD, silné stisknéte
bezpecnostni tlatitko STOP ©.
* Tladitko se zajisti ve stisknuté poloze.

2) Otocenim tladitka © ve sméru hodinovych rucicek jej odjistite.
* Tlacitko se vrati do plivodni polohy.

s Pokud se elektricky fetézovy kladkostroj nepouZiva, nechte bezpenostni lacitko STOP ve stisknuté poloze ©.

o
@® Ovladaci tlacitko <
e Tlagitko zdvih nahoru/zdvih dol e
[V
Jednorychlostni model Dvourychlostni model =3
(1) | 1) Stiskem tlacitka (B zvedate |(2)|1) Stiskem tlacitka (2) zvedate néklad. A
= naklad. 2) Chcete-li naklad zvedat vy$$i rychlosti, §<
t * Elektricky fetézovy kladkostroj stisknéte tlacitko @ silnéji az na doraz. a
/ se zastavi, jakmile tlaitko * Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi, g;
uvolnite. jakmile tlacitko uvolnite. o
g o
(3} (®)| 1) Stiskem tlacitka ® spoustite |(3)| 1) Stiskem tlacitka & spoustite naklad. :T
\ ) naklad. 2) Chcete-li naklad spoustét vyssi rychlosti, o
* Elektricky fetézovy kladkostroj stisknéte tlaCitko &) silngji az na doraz. 9
@ Jedhorychiostn se zastavi, jakmile tlacitko « Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi, ®
(Duzie~—{modely - bez uvolnite. jakmile tlacitko uvolnite.
. I. étl’tkuy
@i e Tlacitko pojezd vpravo/pojezd vievo
N/
| @ Jednorychlostni model Dvourychlostni model
____J (E)| 1) Stiskem tlacitka (©) posunujete | (E)| 1) Stiskem tlacitka (&) posunujete pojezd
|:| pojezd smérem vpravo. smérem vpravo nizkou rychlosti.
* Most se zastavi, jakmile tiacitko 2) Stiskem tlagitka (€) aZ na doraz posunujete
uvolnite. pojezd smérem vpravo vysokou rychlosti.
* Most se zastavi, jakmile tlacitko uvolnite.
(w)| 1) Stiskem tlacitka W) posunujete | (W)| 1) Stiskem tlacitka ® posunujete pojezd
pojezd smérem vlevo. smeérem vlevo nizkou rychlosti.
* Most se zastavi, jakmile tlacitko 2) Stiskem tlacitka W) az na doraz posunujete
uvolnite. pojezd smérem vlevo vysokou rychlosti.
¢ Most se zastavi, jakmile tlaitko uvolnite.

(pokracuje na dalSi strané) 29



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

M 7-tlacitkovy zavésny ovladac

7-tlacCitkovy zavésny ovladac je vybaven bezpecnostnim hfibovym tlacitkem STOP (reset VFD), tlagitky zdvih
nahoru/zdvih doll, pojezd vpravo/pojezd vlevo a tla¢itky most dopfedu/most dozadu. V zavislosti na provedeni
kladkostroje/pojezdu/jefabu (jednorychlostni nebo dvourychlostni) je zavésny ovlada¢ vybaven jedno nebo
dvourychlostnimi spinacimi jednotkami. Vzhled a provedeni pouzitého 7-tlacitkového zavésného ovladace Alpha se
liSi od zobrazeni této pfirucky, funkce i ovladani jsou totozné.

Sméry pohybu pojezdu jsou vyjadreny jako pojezd vpravo/pojezd vlevo pro podélny posuv a most dopfedu/most
dozadu pro pfi€ny posuv v provoznich pokynech pro zavésny ovladac.

@ Bezpecnostni hiibové tlacitko STOP (Reset VFD)

=
N
S
o]
o

@ 1) Chcete-li nouzové vypnout kladkostroj nebo resetovat jednotku VFD, silné stisknéte
bezpecnostni tlatitko STOP ©.
* Tladitko se zajisti ve stisknuté poloze.

2) Otocenim tladitka © ve sméru hodinovych rucicek jej odjistite.
* Tlacitko se vrati do plivodni polohy.

sk Pokud se elektricky Fet&zovy kladkostroj nepouziva, nechte bezpetnostni tlacitko STOP ve stisknuté poloze €.

@® Ovladaci tlac¢itko

o
S e Tlacitko zdvih nahoru/zdvih dolu
°
o Jednorychlostni model Dvourychlostni model
o —1{ (@) | 1) Stiskem tlaCitka (D zvedate |(2)|1) Stiskem tlatitka (2) zvedate naklad.
_8 naklad. 2) Chcete-li naklad zvedat vy$$i rychlosti,
'© * Elektricky fetézovy kladkostroj stisknéte tlaCitko (@) silngji az na doraz.
I se zastavi, jakmile tlacitko * Elektricky fetézovy kladkostroj se zastavi,
£ uvolnite. jakmile tlagitko uvolnite.
\© S
; (2} OIK Stiskem tlacitka (® spoustite (3)| 1) Stiskem tacitka &) spoustite naklad.
© ! { naklad. 2) Chcete-li naklad spoustét vyssi rychlosti,
= ® * Elektricky fetézovy kladkostroj stisknéte tlacitko (&) silnéji az na doraz.
S = Jednorychiost se zastavi, jakmile tlacitko * Elektricky Fetézovy kladkostroj se zastavi,
o (o, U}%ﬂely - bez uvolnite. jakmile tlagitko uvolnite.
SUTKU
@ e Tlacitko pojezd vpravo/pojezd vievo
|
E Jednorychlostni model Dvourychlostni model
/| [Jednorychlostni 1) Stiskem tladitka (€) posunujete 1) Stiskem tlacitka (E) posunujete pojezd
p | p Jete po)
oy modely - bez pojezd smérem vievo. smérem vpravo nizkou rychlosti.
(sht * Pojezd se zastavi, jakmile 2) Stiskem tlacitka () az na doraz posunujete
: tlacitko uvolnite. pojezd smérem vpravo vysokou rychlosti.
|® * Pojezd se zastavi, jakmile tlacitko uvolnite.
— | (W)| 1) Stiskem tlacitka W) posunujete | (W)| 1) Stiskem tlagitka ®) posunujete pojezd
pojezd smérem vlevo. smérem vpravo nizkou rychlosti.
* Pojezd se zastavi, jakmile 2) Stiskem tlacitka W) az na doraz posunujete
tlacitko uvolnite. pojezd smérem vpravo vysokou rychlosti.
* Pojezd se zastavi, jakmile tlacitko uvolnite.
o Tla¢itko most dopiredu/most dozadu
Jednorychlostni model Dvourychlostni model
—|(8)| 1) Stiskem tlacitka () posunujete | (8) | 1) Stiskem tlagitka (&) posunujete most
most smérem dopfedu. smérem dopfedu nizkou rychlosti.
* Most se zastavi, jakmile tlagitko 2) Stiskem tlacitka (8) az na doraz posunujete
uvolnite. most smérem dopfedu vysokou rychlosti.

* Most se zastavi, jakmile tlaitko uvolnite.

(N)| 1) Stiskem tlagitka ™) posunujete |(N)| 1) Stiskem tlacitka ) posunujete most

most smérem dozadu. smérem dozadu nizkou rychlosti.
* Most se zastavi, jakmile tlaCitko 2) Stiskem tlacitka () aZ na doraz posunujete
uvolnite. most smérem dozadu vysokou rychlosti.

30 * Most se zastavi, jakmile tlagitko uvolnite.




B Obsluha
B Obecné

/\ NEBEZPECi

* Neprovozujte elektricky fetézovy kladkostroj v prostiedi s tfaskavou atmosférou.
Elektricky Fetézovy kladkostroj ER2 neni ur€en pro praci v prostfedi s tfaskavou atmosférou.

* Nezatézujte elektricky rfetézovy kladkostroj biemeny s vy$Si hmotnosti nez je max.

Zakazano nosnost (W.L.L.). Nepracujte s elektrickym Fetézovym kladkostrojem v pracovnim

rezimu, kdy dochazi k prekroceni Indexu %ED, Indexu kratkodobé zatéze a maximalni
frekvence spousténi.

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj s napajecim napétim jinym nez jmenovitym.

* Nepouzivejte bezpecnostni hibové tlacitko STOP k béznému zastavovani kladkostroje.

* Chrante fetéz zdvihu pied jiskrami ze svarovani.

* Nedotykejte se svafovacimi draty nebo elektrodami fetézu zdvihu.

¢ Nepouzivejte fetéz zdvihu jako ukostfeni pro svarovani. (obr. A)

miznod

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

prostredi.

eyn|sqo

0 ¢ Elektricky retézovy kladkostroj pouzivejte pouze v souladu se specifikaci vyrobku, provozu a pracovniho

Povinné Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného zranéni.

Bl Zavésovani bremene

/\ NEBEZPECI
Nezavésujte bremeno na Spicku spodniho haku nebo pojistku. (obr. B)
Neomotavejte bremeno pfimo fetézem zdvihu. (obr. C) ><
¢ Nepouzivejte kladkostroj, pokud se fetéz zdvihu

Zakans
akazano dotyka ostrych hran. (obr. D) X
Pokud nebudete dodrZzovat tyto pokyny, vystavite se
nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

* Pouzivejte zavéseni odpovidajici hmotnosti a tvaru bremene.
Nevhodné zavéSeni mlze zapficinit pad bfemene.
* Pii zavéSovani rozlozte zatéz rovnomérné na zavéSovaci prvky, aby bylo bremeno pfi zvedani stabilni.

* Pripevnéte zavéSovaci prvky pevné k biemenu.
 Pripevnéte zavéSovaci prvky spravnym zptisobem ke spodnimu haku.

X

i
(=2
=
o

Povinné

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

(pokracuje na dalSi strané) 31



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

B Zvedani, spousténi bremene

/\ NEBEZPECi

¢ Nezvedejte biemeno s vy$si hmotnosti nez je max. nosnost (W.L.L.).. (obr. E)
Maximalni nosnost (W.L.L.) je uvedena na vyrobnim titku.

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj pokud délka retézu zdvihu prevysuje

= Zakazano vy&ku pracovniho prostoru (pfli§ dlouhy Fetéz).

N * Nezvedejte konstrukce nebo objekty, pokud je zvedani obtizné.

g * Nezvedejte naklad na opacné strané fetézu zdvihu.

o * Nezastavujte elektricky fetézovy kladkostroj pomoci koncovych spinacti (samo¢inné vypnuti

kladkostroje v pripadé dosazeni konce retézu).

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj, pokud treci spojka (zafizeni zamezujici
pietizeni) brani zdvihu bfemene.
* Nezvedejte/nespoustéjte zdvih prilis vysoko/nizko.

* Nedemontuijte fetézovou pruzinu nebo pryzovy doraz, které aktivuji koncovy spina¢ pfi
dosazZeni konce fetézu. Pokud se zastaveni koncovymi spinaci opakuiji, mize dojit k
prasknuti fetézu zdvihu a poSkozeni kladkostroje.

* Zabrante dosazeni konce fetézu v pripadé aktivace tieci spojky. Pokud se takovéto
situace opakuiji, miZe dojit k prasknuti fetézu zdvihu a poskozeni kladkostroje.

¢ Nepouzivejte kladkostroj jako podpérny bod. (obr. F)

¢ Nehoupejte nakladem.

* Nenavijejte uvolnény retéz zdvihu s upevnénym nakladem v jednom kroku, abyste
nevystavili fetéz zdvihu nahlému napnuti.

PFi mirném napnuti fetézu zastavte zdvih. Pokragujte pomalou rychlosti.

* Pfizvedani/spousténi nakladu neméite smér pohybu.

Chcete-li obratit smér pohybu, nejprve kladkostroj zastavte a potom zméfite smér pohybu.

¢ Neprovadéjte zbytecné casté spousténi (krokovani).
* Nebrzdéte kladkostroj opacnym pohybem.

Chcete-li obratit smér pohybu, nejprve kladkostroj zastavte a potom zmérite smér pohybu.

* P¥i zvedani nakladu z palety zvedejte naklad tak, aby nedoslo ke zhoupnuti a narazu

bfemene do ostatnich ¢asti nakladu (muze dojit k jejich padu). (obr. G) obr. G

o Zabrante styku bremene s fetézem zdvihu.

* Neotacejte zvednuty naklad. Pouzijte zafizeni uréené k otaceni (otoc).
e Zvednuty naklad nesvarujte ani nefezte.

¢ Neopravujte ani nedemontujte zvednuty naklad.

Pfi opravé nebo demontazi soucasti nakladu musi byt naklad umistén na podlaze nebo na

stabilni podloZce.

* Nevstupujte pod zvednuty naklad.

* Nenarazejte nakladem nebo zavéSovacimi prvky do fetézového kontejneru.
Muze dojit k vypadnuti fetézu z kontejneru a zranéni osob.

]
£
=
0
o]
o

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo t&zkého zranéni.

dosazeni konce fetézu), ihned preruste praci a posurite zdvih opaénym smérem.
 Presuiite elektricky retézovy kladkostroj pfimo nad naklad a potom naklad zvednéte.
Nezvedejte naklad Sikmo! (obr. H)
¢ Neopoustéjte stanovisté obsluhy, pokud je naklad zvednuty. Sledujte zvednuty
naklad.

0 e Pokud je aktivovan koncovy spina¢ (samocinné vypnuti kladkostroje v pfipadé

Povinné

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo t€zkého zranéni.
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/\ UPOZORNENI

* Nepouzivejte tieci spojku pro zjisténi hmotnosti nakladu.
Pokud budete tfeci spojku pouzivat k jinym nez uréenym Ucelim, miZete zplsobit zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Zakazano

vysku.

e Pokud zvedate naklad pomoci dvou elektrickych fetézovych kladkostrojd, nosnost kazdého kladkostroje
musi byt vy$si nez hmotnost biemene.

e Pokud zvedate naklad pomoci dvou elektrickych fetézovych kladkostrojii, pouzijte kladkostroje stejného
modelu a nosnosti a udrzujte vodorovnou polohu biemene.

0 ¢ Pokud prenasite naklad upevnény magnetem nebo podtlakovym upinaéem, co mozna nejvice snizte jeho

Povinné

miznod

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Priény, podélny posuv bremene

/\ NEBEZPECI

® * Nepracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem, pokud se pod nakladem nachazi

osoby. (obr. 1)
* Nepracujte s elektrickym fetézovym kladkostrojem, pokud se v jeho operacnim ’_/é x
o

eyn|sqo

@ X

e Zamezte vstupu osob do prostoru, kde se pohybuje zvednuty naklad.

* Nejezdéte na zvednutém néakladu a nepouzivejte elektricky retézovy
kladkostroj k transportu osob. (obr. J)

¢ Nenarazejte kladkostrojem nebo pojezdem do dorazii nebo konstrukce.

* Nepracuijte s elektrickym fetézovym kladkostrojem, pokud se pfitom pohybujete smérem vzad.
PFi praci s elektrickym fetézovym kladkostrojem se vzdy divejte dopfedu na zadni stranu

nakladu a jdéte smérem vpfed za nakladem.

Zakazano prostoru nachazi osoby.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpegi usmrceni nebo vazného zranéni.

/\ UPOZORNENI

* Dohlédnéte, aby zadné predméty, objekty, kabely atp. nebranily volnému pohybu bfemene v celém
pracovnim prostoru kladkostroje.

Zakazano Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

e Pokud se fetéz zdvihu a ruéni retéz retézového pojezdu vzajemné zapletou, okamzité zastavte provoz a
rozmotejte spletené fetézy.

Povinné Pokud nedodrZite tyto pokyny, mGZe dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

V pripadé abnormality nebo poruchy

/N\ NEBEZPECi
* Pokud je elektricky retézovy kladkostroj poskozen nebo vydava neobvyklé zvuky €i vibrace, okamzité zastavte
jeho provoz.
e Pokud se elektricky fetézovy kladkostroj pohybuje opacné nez odpovida symbolim tladitek zavésného
Povinné ovladace, okamzité zastavte jeho provoz.

¢ Pokud zjistite prekrouceni, zapleteni, popraskani, deformaci, pfichyceni cizich ¢astic nebo neobvyklé
napnuti fetézu zdvihu, okamzité zastavte provoz kladkostroje.

* Pokud pii provozu kladkostroje zjistite jakoukoli neobvyklost, oznacte kladkostroj napisem “PORUCHA” a
kontaktujte techniky udrzby.

 Dojde-li k vypadku napajeni, zajistéte bezpecnost pracovisté a kontaktujte techniky udrzby.

Pokud nebudete dodrZzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

(pokracuje na dalSi strané) 33



Pouziti
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Pouziti (pokrac¢ovani)

B Zména nastaveni rychlosti dvourychlostnich modelti (jednotka VFD)

Vysokou a nizkou rychlost dvourychlostnich modell kladkostroje ER2/elektrického pojezdu MR2 mlZete zménit
zménou parametrd jednotky frekvenéniho ménice (VFD).

/\ NEBEZPECi

® e Ménit parametry VFD mohou pouze technici udrzby nebo opravnéni pracovnici.

Nespravné nastaveni parametr(i VFD mlZe zplsobit nebezpecnou situaci jako nespravnou funkénost nebo pad

- bfemene. Poradte se o tomto kroku se zastupcem spole¢nosti KITO.
Zakazano

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného zranéni.

¢ Pokud ménite parametry VFD, postupujte piesné podle pokynt Priruéky VFD !
e Zména parametr VFD vyzaduje zapnuté napajeni kladkostroje. Nedotykejte se nekrytych éasti pod napétim.

Povinné Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

B Spravny zpusob zavésSeni bremene

NezavéSuijte biemeno nebezpecnym zplsobem, viz. obrazky nize.

: 120" nebo méné Uhel vétsi nez 120°
Zavéste bfemeno do Nespréavna poloha Prilis Siroky thel Nelze zaviit pojistku ZavéSeni bfemene na
stfedu haku ve sméru zavéSeni bfemene Spicku haku
vertikalni osy haku

M Jak zabranit kyvani bremene

/\ NEBEZPECi

® * Nikdy neposunujte elektrickym fetézovym kladkostrojem bfemeno zavéSené na jiném pojezdu!

Bfemeno se rozkyve, miZe narazit do osob, objektu, spadnout, zpisobit vaZné zranéni (usmrceni).

Zakazano

Bfemeno, které se kyve, je obtizné a nebezpetné posouvat. Zakladni pravidlo je nenechat bfemeno rozkyvat. Proto
dodrzujte nasledujici pokyny.

e Nezvedejte bfemeno Sikmo.

e Bfemeno zacinejte posouvat pomalu.

e Bfemeno nezvedejte nahle.

| pfi dodrZeni vy$e uvedenych pokynd se bfemeno mize na zacatku
a na konci posuvu rozkyvat.
Nasledujicim zpusobem kyvani bfemene omezite.

M Ovladani

1) Stisknéte tlacitko pojezdu. (obr. a)

2) Jakmile se pojezd za¢ne posouvat, zavéSeny naklad se trochu
zpozdi. (obr. b)

3) Na chvili uvolnéte tlacitko pojezdu.

4) Jakmile se naklad dostane do stfedu pod elektricky fetézovy kladkostroj

znovu stisknéte tlacitko pojezdu a pokraCuijte v posuvu. (obr. c) —y




B Cinnosti po ukonéeni prace s kladkostrojem

/N\ UPOZORNENi
® * Neukladejte elektricky retézovy kladkostroj s fetézem zdvihu v krajnich koncovych polohach.

Pokud nedodrZite tyto pokyny, miize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Zakazano

miznod

» Elektricky retézovy kladkostroj, ktery je tieba opravit a nelze pouzivat, oznacte napisem PORUCHA.

0 « Ukladejte elektricky fetézovy kladkostroj s vypnutym napajenim.
» Z kladkostroje setfete prach a vodu, namazte olejem ¢ep haku a retéz zdvihu a kladkostroj ulozte.

Povinna
ovinne e Ocistéte a osuste koncové spinace a fetézovy kontejner. Odstranite z téchto dilGi necistoty uvolnéné z fetézu
zdvihu.
¢ Pokud je elektricky fetézovy kladkostroj instalovan venku, po oSetfeni proti korozi jej zakryjte kryci
plachtou.
Pokud nedodrZite tyto pokyny, miize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku. %’.‘
=
o
' a
POZNAMKA -
o
* Vzdy ocistéte tlacitka zavésného ovladace od prachu a jinych necistot. c
* Jako ucinna ochrana proti korozi kladkostroje ulozeného del$i dobu mimo provoz je jeho ob&asné spusténi bez zatizeni. g
* Pred polozenim elektrického retézového kladkostroje na podlahu demontujte fetézovy kontejner. g<
V opacném pripadé se retézovy kontejner muze zdeformovat nebo poskodit. g
» Pokud elektricky retézovy kladkostroj nepouzivate zvednéte spodni hak do vysky kde neprekazi. -
* Misto kam ulozite kladkostroj urete predem. Doporucuje se polozit zavésny ovlada¢ na pevnou oporu. E
(2]
®
(7))
=
Q
Q
X
o
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=
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®
3

35



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

r ry
\ Postup sestaveni a montaze J
3 Tato Cast pfiru¢ky popisuje postup sestaveni a montaze kladkostroje pro techniky udrzby, servisni techniky a osoby
\©
=] zodpovédné za montaz. Abyste nemuseli prace opakovat a provedli sestaveni a montaz spravné, zacnéte az po
g podrobném prostudovani nasledujicich pokynu.
© = vv y r . .
‘= s Typ zavéSeny na haku (pouze kladkostroj) Typ s pojezdem
o = At fl Bl e
= £ Elektricky pojezd Rucéni pojezd
» £ ER2
4 S ER2M ER2SG / ER2SP
———
o
3 D 4 D 4 D 4
1] e N e P e " z -
o Montaz soucasti k elektrickému retézovému kladkostroji (str. 37)
WPfiprava WJak pouzivat olejovou zatku s odvzduSiiovacim kanalkem
EMontaz fetézového kontejneru (Pouze pro tfeci spojku s mechanickou brzdou)
BMazani fetézu zdvihu
MKontrola pfevodového oleje
D D 4 D 4
~ Spojeni s elektrickym pojezdem (str. 42) § Spojeni s ruénim pojezdem (str. 47)
WVyména soucasti elektrického fetézového MVyména soucasti elektrického fetézového
D 4 kladkostroje kladkostroje
MKontrola $ifky kolejnice elektrického MKontrola itky kolejnice ruéniho pojezdu
) g pojezdu MKontrola poctu a polohy stavécich krouzkl
MKontrola poctu a polohy stavécich krouzku M Spojeni elektrického fetézového
g 4 M Spojeni elektrického fetézového kladkostroje a ru¢niho pojezdu
% kladkostroje a elektrického pojezdu
b - BMontaz vyvazovaciho zavazi
(7]
D D 4 D 4
Kontrola napajeni a napajecich kabel( (str. 52)
WKontrola napajeni WKontrola napajeciho kabelu
e Kontrola parametrd jistice e Pipustna délka a parametry kabelu
D 4 D D

Pripojeni kabel Pripojeni kabel( Pripojeni kabell

Typ zavéSeny na haku (pouze kladkostroj) (st 54  Typ s elektrickym pojezdem (st.55)  Typ s ruénim pojezdem (str. 56)

W125kg~5t W125 kg~5t W125kg~5t
e Pripojeni napajeciho kabelu e Pfipojeni propojovacich kabell e Pfipojeni napajeciho kabelu
* Pfipojeni kabelu zavésného ovladace * Pripojeni napajeciho kabelu o Pripojeni kabelu zavésného ovladace
e Pripojeni kabelu zavésného ovladace
D D N

Instalace typu zavéseného na haku (pouze Kladkostroj) st. 57 Instalace modelu spojeného s pojezdem (str. 58 az 60)

WPfipojeni napajeciho kabelu k napajeni ~ BPfipojeni napajeciho kabelu k napajeni
WKontrola zplisobu a mista instalace EMontéaZ pojezdové kolejnice
WMontaz dorazu
W\Vedeni napajeciho kabelu modelu spojeného s elektrickym/rucnim pojezdem
e Zavéseni kabelu na zavésné lanko
e Zavéseni kabelu pomoci pojezdl - typ T, Uhelnikovy pojezd

. 4 D 4

Kontrola a provadéni kontrolnich polozek (str. 61)

Provadéni provozni kontroly (str. 61)

[Kontrola po instalaci ] [ Instalace ] [
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{ Sestaveni

/\ NEBEZPECI
» Elektricky retézovy kladkostroj mohou sestavovat/montovat/demontovat pouze technici udrzby nebo opravnéni
pracovnici.
Zakazano MontaZ nebo demontaz elektrického fetézového kladkostroje miZe zpUsobit usmrceni nebo vazné zranéni. »
(1]
(72]
-
Q
<
(1]
E\

B Sestaveni soucasti kladkostroje

M Priprava na sestaveni
» Zavéste kladkostroj, abyste usnadnili montaz fetézového kontejneru.
» Zkontrolujte, zda jsou doraz a pryZové dorazy namontovany u tfetiho ¢lanku fetézu zdvihu na strané bez zatizeni
(konec bez spodniho haku).

M Montaz retézového kontejneru
Existuji tfi typy Fetézovych kontejner(: plastovy, textilni nebo ocelovy.
Tato pFirucka popisuje zptsob montaze plastového nebo textilniho fetézového kontejneru k télu elektrického fetézového
kladkostroje. Popis montaze ocelového fetézového kontejneru je uveden v samostatné pfirucce.

7 R

/\ NEBEZPEGCi

e Kazdy typ fetézového kontejneru disponuje kapacitou pro ulozeni urcité délky retézu zdvihu. Pouzijte
0 fetézovy kontejner se spravnou kapacitou.

Pfi pouziti fetézového kontejneru s nedostateénou kapacitou mize dojit k usmrceni nebo vaznému zranéni v
dusledku vypadnuti fetézu zdvihu z fetézového kontejneru nebo nespravné funkénosti elektrického Fetézového
kladkostroje.

Nespravna kombinace fetézového kontejneru a elektrického fetézového kladkostroje je velmi nebezpecna vzhledem k
moznému padu fetézového kontejneru.
Stitek s oznagenim kapacity a max. vys$ky zdvihu je pipevnén na fetézovém kontejneru. Pfed pouzitim zkontrolujte!

Povinné

aloJ3soypey 13SeIN0os IUdAR)SOS

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

/\ UPOZORNENI

0 * Do ietézového kontejneru vlozte nejprve konec fetézu (strana bez haku) a potom zbytek retézu.

Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Povinné

(pokracuje na dalSi strané) 37



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

@ Stitek fetézového kontejneru
Stitek pFipevnény na fetézovém kontejneru, uréuje max. délku
zdvihu pro Ffetéz zdvihu o daném prdméru. Pfed instalaci si jej CHAIN LIET MAX

precCtéte. 46.0 B

@ Plastovy kontejner

1) Pripevnéte pruzinu kontejneru k voditku
fetézu A.

Sestaveni

Sroub s vnitfnim
2) Prostréte Sroub s vnitinim Sestihranem  gestihranem

postupné otvory fetézového kontejneru,
voditka fetézu A a znovu retézového
kontejneru.

¢ Zkontrolujte polohu pruziny kontejneru.

Matice

Retézovy kontejner

Nazvy soucasti

v oz
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3) Nasroubujte matici na Sroub s vnitinim
Sestihranem a fadné ji utahnéte.
* Sroub musi pfesahovat konec matice alespofi o
tfi zavity.

4

1

@ Textilni kontejner <2
1) Prostréte dva Srouby s vnitinim . ‘ A |
Sestihranem né otvory voditk Sesti @A |
o ot o — MY
etézu A, te; o kontejneru a znovu Fetézu/-\///,//’f Pl
voditka Fetézu A. S \
Ol
L // ) )

2) NaSroubujte a Fadné utahnéte matici.
* Sroub musi pfesahovat konec matice alespofi o
tfi zavity.

Retézovy kontejner



@ Kladkostroj bez fetézového kontejneru

Pokud pouzivate elektricky fetézovy kladkostroj bez fetézového kontejneru, provedte nasledujici opatieni.

1) Namontujte doraz na stranu retézu
zdvihu bez zatizeni (bez haku).
sPocet ¢lankl Fetézu mezi zavésem konce
fetézu a dorazem

Télo kladkostroje Pocet ¢lank retézu
B 21
C 15
D 15
E 15
F 15

skUtahovaci moment Sroubu dorazu: 10 N'm

2) Pomoci Sroubu s vnitinim Sestihranem a
matice pfiSroubujte posledni ¢lanek retézu
zdvihu (strana bez haku) k zavésu konce
fetézu.

e Zavés konce fetézu patfi mezi volitelné
soucasti. Pri objednavce elektrického
fetézového kladkostroje je tfeba zavés konce
fetézu vyslovné uvést.

3) Pomoci Sroubu s vnitinim Sestihranem
a matice spojte zavés konce fetézu
s télem elektrického retézového
kladkostroje (voditko retézu A).
* Dejte pozor, abyste nepretocili fetéz zdvihu.

Télo kladkostroje ER2-B/C/D/E

PryZovy doraz

Zavés volného konce fetézu
/
\

> Poget ¢lank

J
L
o Doraz

> <Pocet ¢lankd

7
L
— —Doraz

nepiekazel nebo se nezapletl.

/\ NEBEZPEGCi

* Pri pouzivani elektrického fetézového kladkostroje davejte pozor, aby fetéz zdvihu na strané bez zatizeni

Povinné Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

(pokracuje na dalsi strané)
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Sestaveni
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

B Mazani fetézu zdvihu

/\ NEBEZPEGCi

* Nezapomente fetéz zdvihu namazat. Mazani retézu neprovadéjte v blizkosti otevieného ohné nebo
svarovacich praci.

Povinné Maze dojit ke vzniceni.

Ocistéte fetéz zdvihu od prachu, vihkosti a potom jej namazte.
Pravidelné a peclivé mazani vyrazné prodluzuje Zivotnost fetézu.
Nanas$ejte dostatecné mnozstvi maziva.

Pouzivejte doporuc¢ené mazivo.

* pramyslové plastické mazivo tfidy AP (N) O

* standardni prdmyslové lithiové mazivo konzistence 0

Zatizeni

Uvolnéte veskerou zatéz z fetézu zdvihu. Namazte Casti fetézu
zdvihu, které prochazeji pfes kladku zdvihu a volnou kladku.
Mazivo nanasejte na oblouky ¢lanku fetézu (Srafovana oblast).
Po naneseni maziva zvednéte/spustte fetéz zdvihu bez zatizeni,
aby se mazivo rozetfelo po celé délce.

H Pievodovy olej

PFi dodani je prevodova skfifi naplnéna pfevodovym olejem. Pfedepsana hladina oleje dosahuje ke kontrolnimu
otvoru. Vizualné kontrolujte hladinu oleje.

/\ NEBEZPECI
0 ¢ Umistéte télo kladkostroje do vodorovné polohy a zkontrolujte hladinu prevodového oleje.

Pokud vySroubujete olejovou zatku v jiné nez vodorovné poloze kladkostroje, zacne pfevodovy olej vytékat ven.
Povinné Nasledkem uklouznuti na vyteklém oleji mize dojit k usmrceni nebo vaznému zranéni.

¢ Pouzivejte originalni pievodovy olej.
PFi pouZiti jiného nez originalniho prevodového oleje mize dojit k padu bfemene a vaznému zranéni (usmrceni).

Povinné

@ Kontrola mnozstvi olejové napiné

1) Télo kladkostroje ER2 B/C/D: Olejova
VysSroubujte olejovou zatku z téla zétka
kladkostroje (na opacné strané Olejova
fetézového kontejneru). P zatka
Télo kladkostroje ER2 E/F: VySroubujte Kontroini
olejovou zatku z téla kladkostroje (na Kontrolni otvor
strané fetézového kontejneru). otvor

2) Pokud hladina oleje dosahuje trovné
kontrolniho otvoru, je mnozstvi olejové
naplné dostatecné. »

Télo kladkostroje ER2-B/C/D Télo kladkostroje ER2-E/F




M Olejova zatka s odvzdusnovacim kanalkem (pouze u tfeci spojky s mechanickou brzdou)

Olejova zatka s odvzdusinovacim kanalkem je soucasti baleni elektrického Fetézového kladkostroje vybaveného treci
spojkou s mechanickou brzdou (volitelné pfisluSenstvi). Pfi instalaci kladkostroje vySroubujte transportni olejovou
zatku a misto ni naSroubujte pfibalenou olejovou zatku s odvzdusriovacim kanalkem. Pokud je kladkostroj spojen s
elektrickym pojezdem MR2, namontujte olejovou zatku s odvzdusriovacim kanalkem do jednoho ze dvou pfipravenych
otvorl na téle kladkostroje, kde nebude kolidovat s ramem pojezdu. (libovolné ze dvou mist viz. obrazek)

/\ NEBEZPEGCi

0 * Prevodovy olej pro elektricky retézovy kladkostroj vybaveny treci spojkou s mechanickou brzdou je jiny nez

olej pro kladkostroj se standardni treci spojkou. Pro treci spojku s mechanickou brzdou musite pouzivat
originalni prevodovy olej.

Povinné
Pfi pouZziti jiného nez originalniho a pfedepsaného prevodového oleje mize dojit k padu bfemene a vaznému zranéni
(usmrceni).
@ Pri provozu kladkostroje ioVA
Qo —

Pro odvétrani prfevodové skfiné povytahnéte odvzdusnovaci
kanalek do oznacené polohy.

@ Pii demontazi kladkostroje S
Radné zajistéte odvzdusfiovaci kanalek zpét, aby z >/@

naklonéného kladkostroje nevytékal ole;.

X Odvzdusnovaci
D " Kandlek

B Spojeni s pojezdem
sxPokud pouzivate model kladkostroje s hakem, muzete tuto ¢ast preskocit a pokraCovat na str. 52 “Kontrola napajeni
a napajeciho kabelu”. Pokracujte na strané 52.

/\ NEBEZPECi

 Pri sestaveni (montazi) zmérte presné Sirku kolejnice a sestavte pojezd podle zmérené hodnoty.
* Napajeci kabel a kabel zavésného ovladace nesmi byt vedeny a upevnény v draze pojezdu.

Povinné Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

(pokracuje na dalsi strané)
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Spojeni s elektrickym pojezdem
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

M Spojeni s elektrickym pojezdem

O

Zakazano

/\ UPOZORNENi

* Pokud pouzivate elektricky fetézovy kladkostroj fady ER2 spojeny s pojezdem KITO starsiho typu, je potieba
zménit parametry. Obrat'te se na prodejce KITO.

B Vyména soucasti elektrického fetézového kladkostroje

PFi dodani je k novému elektrickému fetézovému kladkostroji pfipevnén zaves.
Podle nasledujiciho obrazku odmontujte horni hak (zavés) a vymeérite za zavés T.

@ Vymeéna horniho haku (zavésu) u kladkostroje ER2-B/C/D/E

1) Pomoci klesti sundejte pojistku
upeviovacich ¢epu.

Typ se dvéma fetézovymi smyckami

2) VysSroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem a
sundejte piitlanou podlozku upeviovacich ¢epti.

3) Vytahnéte dva upevnovaci cepy.

4) Vyndejte horni hak a nahrad’te jej
zavésem T.

5) Zasunte dva upeviiovaci ¢epy do otvoru
v téle kladkostroje.

6) PriSroubujte pfitlaénou podlozku
upevﬁovacichvéepl‘] Sroubem s vnitinim
Sestihranem. Cepy zajistéte pojistkou.

(98

‘ Horni hak

Pojistka
upevriovacich Upeviiovaci
depli g cepy

Pritlacna
S \podloika
Sroub s vnitfnim
Sestihranem

@ Vyména horniho haku (zavésu) u kladkostroje ER2-F

1) VysSroubujte ¢tyfi Srouby s vnitinim
Sestihranem a sundejte kryt fidici jednotky.

2) Vysroubujte Srouby s plochou hlavou z
pritlaénych podlozek obou ¢epu (kazda dva
Srouby) a sundejte pritlacné podlozky.

Typ se dvéma fetézovymi smyckami

‘ /Horni hak

3) Stisknéte prislusné horni konce
upeviiovacich ¢epu a vytahnéte je.

4) Vyndejte horni hak a nahradte jej
zavésem T.

Pritla¢na podloika\ > / Z
7 X
) < \
Sroub s plochou % <

5) Zasuiite upevinovaci ¢epy do
prislusnych otvort.

e
hlavou \ N % g
69 7

6) PriSroubujte pfitlacné podlozky pomoci
Sroubu s plochou hlavou (kazda dva
Srouby).

7) PriSroubujte kryt fidici jednotky Etyimi
Srouby s vnitinim Sestihranem.

Upeviovaci Cep

O-krouzek

Upevﬁova \
cep

g%9’/“\0-krou2ek Panel fidici jednotky

& \ Pfitlatna podlozka

Sroub s plochou hlavou

’/)\ Kryt fidici jednotky
>

/@\ Sroub s vnitnim $estihranem



H Kontrola poétu namontovanych vymezovacich podlozek a jejich poloh

PFi instalaci pojezdu k nosniku je nutné prfesné nastavit vzdalenost mezi ramy pojezdu (Sifku pojezdu) podle Sifky
kolejnice.

Nespravny pocet nebo nespravna poloha vymezovacich podlozek a krouzk(h mize zpusobit pad elektrického
fetézového kladkostroje.

Vlozte pfedepsany pocet vymezovacich podloZek a krouzkd se spravnymi parametry pro Sitku kolejnice na

predepsané misto, viz. nasledujici tabulka. g
7]
e Usporadani vymezovacich podlozek (Sifka nosniku - kolejnice 58-170mm) - standardni zavéseni 8
Pocet vymezovacich podlozek é
Sirka priruby 2 | 27 Mg 5 3.
nosniku (in)  [2%%he 3 | 3 | e | 3 |3%06| 4 |43 | 4%h6 | 476 40| 5 [5%6)55016| 5%s | 5%%s 6 |6 | 6% )6/ |6"6
(kolejnice) 2%s | 2916 4 5%
g (mm) |58 o 82 %0 98 | 100 | 102 [ 106 | 110 | 113 119 125 | 127 131 {135 137 | 143 149 153 | 155 | 160 | 163 | 170
2 (Nazen 66 | 74 | 76 9 120 150
= |soucésti
Vymezovaci Sm%;?gzgged” 142 243 [ 444 [ 140 | 142 [ 263 | O | 140 | 142|242 | 243 | 304 | 4o [441] 54| 242 [343| ded | 4+ | 141 | 242 | 243 | 340
pooza ™ Snerven [ 5 13 1 0171513181 7 1514131110 312] ¢ [210[3 1614135 7
Vymezsa | 03 0 1 142 2 28| |3 9
e T 5 3 0] 2 i 0 3 2 o
Upeviiovaci Smeproﬁieozzgedu 0 ;,‘
krouzek 0
Smér ven 2 @
Vimezovac Sm%%?eozggedu 0 1+1 %
kL Smérven 2 0 =
.| Smér do stfedu 2]
\lymezovaci Dojezdy 12| 243 | 3+4 | O | 140 | 141 | 142 | 242 | 3+3 [ 4+4 | 140 [ 141 [ 142 [ 242|343 440 | 4+1 [ 141 | 142 | 242 | 343 é‘\
podoza TG e 5 311817161514 2071615141 2[4 13 6]5]4]2 3
Vymezoveci Smeprotljeoz(sjtl:edu 0 1#1 142 242 'g
o | ok e 5 3 2 1 3
Upevitovec | Smér do stfedu g‘
krouzek pojezdu )
Vimezovac Smeproﬁigz(sjtl:edu 0 1+ 3
iz Smér ven 2 0
.| Smér do stfedu
Vymezovaci Dojezdy 142 | 243 [ 344 | O [ 140 141 [ 142 | 242 | 343 [ 444 (140 | 141 142|242 |3+3| 4+0 | 4+1 | 141 [ 142 | 242 | 343
e T 53118 71615141210 7]6]514]12]4 3 6]5]4]2
Vymezoe | TSI 0 1 142 2
32| OB o 5 3 2 i
Upeviiovaci | Smér do stfedu
krouzek pojezdu

Vymezovaci Smépro?gzgtgedu 0 1+
frouzek L .
Smér ven 2 0
Vymezpic| S O [1+0[ 11| 192 | 262 | 343 ] O |10 14| 262 343 4+0| 441 | 11| 242 | 243|340
podozka TS ngrven 8171615141218 7161 4 [2[413][6 4135
5 Vlymezovaci Smeproﬁieozgturedu 0 0+1 1+ 142
krouzek V
Smér ven 3 2 1 0
Vymezovaci Smeproﬁigz(sjtl:edu 0 1+
frouzek L :
Smérven _ 2 0
Poznamky: 1) Zapis pro vnitini vymezovaci podlozky/krouzky

Napfiklad 0+1
0 : pocet vymezovacich podlozek/krouzkd na levé strané
1 : poCet vymezovacich podlozek/krouzk(l na pravé strané
2) Nastaveni Sifky pojezdu
Viz. obrazek na strané 44.
Pfesnou vzdalenost mezi ramy pojezdu nastavte zvySenim nebo snizenim poctu vnitfnich a vnéjSich
vymezovacich podlozek/krouzk(l pfesné podle udajli uvedenych v tabulce vySe.

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokra¢ovani)

e Usporadani vymezovacich podlozek (Sifka nosniku - kolejnice 175-305 mm) - standardni zavéseni

Pocet vymezovacich podlozek
Sirka pfiruby . Tl 714
nosniku (in) |67/8| 7 - T'ls| 8 |8716|8"s| 9 |9%s|97/s| 10 | 10"s]| 10" [10%e [10'2| 11 | 11%s| 11%/a]| 1135 | 1158 | 113/ | 11%e | 117/ | 12
(kolejnice) T'ls [7°l6
=
2 180184
— T (mm) | 175178 | . |200|203|215)220|229|232|250| 254| 257 | 260 264(267| 279|283 286 | 289 295 | 298 300 302305
c = |soucés
(4] = -
2 Vymezovecs Sm%foﬁgzg‘ufed” 444 [ 441 [ 141 | 142 | 4+4 | 5+0| 243 [3+4 | 141 [ 142 |4+0 | 141 | 142 | 242 | 243 | 343 | 141 | 142 | 242 | 243 | 3+0 [4+0| 4+1  [4+2
§ podoz@ [“serven | 0| 3 | 65| 0|33 1|6|5|46|5|4|3|2|6|5]4|3]5|4] 3 |2
7 ez | oo 343|304 | 0 fout| 1| 2n |23 33 444 4+5
1 WOk greren [ 3 | 2 9 8| 7 5 |4 3 1 0
Upevioeci Sm%ro?é)zzll:edu 0 1+1
i Smér ven 2 0
Vimezovac Sm%roﬁfzi‘ured“ 1+1
£ ikl Smér ven 0
S Vyezoac Sm%g?gzg‘ufed“ A4 | 144 [ 141 | 142 | 444 [ 140 | 243 [3+3 | 4+1 [ 141 |4+4 [ 4+1 | 5+1 | 443 | 243 | 343|441 | 142 | 242 | 243 | 3+3 | 3+4 | 4+4 | 4+1 | 5+1
N Podo2a [~sogrven | 0 | 3 |6 5|07 82|56 03] 2|13 2[3]5]4[3]2]1]0]3]2
3 ezl | o[22 32| 0 o [12| 2n 243 343|344 444 445
£ 2 | O TS | 1| 0 9 7 6| 5 4 3 ]2 1 0
= Upeviiovact |Smér dosfiedu 141
f, krouzek | pojezdu
= .| Smér do stfedu 141
- VymegovaCI pojezdu
f, ok Smér ven 0
o Vymezoci| oS 4+ 144 | 141|142 | 444 140 | 263|343 441 | 141 |4+ | 441 541 | 443 | 223|343 441 | 142 22| 243|343 | 344 | 424 441 | 511
= podoZ@ [“ssrven |0 | 3 | 6507323 6|03 2]1]3]2|3|5]4|3]2|1]0]3]2
2 ez | ot 22| 32| 0 1 |12| 22 243 33 |3+ 4+4 445
< 32| MO Pose [ 1] 0 9 7 6| 5 4 E 1 0
» Upevitovaci | Smér do stfedu 1+
krouzek | pojezdu
Vimezovac Sm%i,?g’zj‘u‘ed” 1+1
ok Smér ven 0
Vymezovecs Sm%f()?gzg‘ufed“ A4 | 441 [ 541 | 443 | 444 [ 140 | 243 [3+4 | 141 [ 142 |4+4 [ 141 | 142 | 242 | 243 | 3+3 | 541 | 142 | 242 | 243 | 4+3 [ 4+4 | 4+0 | 4+1 | 5+1
podoze e [0 [ 3 [ 21110073 1]6]5]06]5]4]3] 2 |5]4]3]1]0]4]3]2
5 |V e e R 4+4 5+5 5+6 6+6 647
O omeven [ 1] 0] 10 |9 7 5 3 2 1 0
Vimezoveci Sm%%?&gﬂedu 1+1
frouzek L :
Smérven 0

Poznamky: 3) Pfiklad uspofadani vymezovacich podlozek/krouzku

Rém S
Osa pojezdu

Leva strana Prava strana
\ Vymezovaci krouzek \ o |

Upeviiovaci krouzek 4_ | _>

- . * .
Vymezovaci podiozka \lymezovaci krouzek L smér do smér ven
stfedu
Ram G Zavés T pojezdu

44



o Usporadani vymezovacich podlozek - nestandardni zavéSeni otoéené o 90° - kladkostroj paralelné s nosnikem (kolejnici)

Pocet vymezovacich podlozek

Sitka priruby| 21y | 27 i 5M)yg
nosniku | (in) |2% 3 | 3's|3%6| 37l | 36| 4 [4%%16] 46 |47]16 4%1i5| 5 [5%16)5%16 | 5% | 55/s 6 | 6'/s [6515]67/15|6"16
(kolejnice) 2505 | 2'%%16 4 5%s
g g (mm) | 58 64N T30 82 %0 98 1100102106110 113 19 125(127 (131|135 137|143 149 153|155(160(163 [170
2 lain 66|74 |76| |9t 120 150 »
Vymezovaci 0 [140 [ 141 [ 142 (242|343 O |[1+0|1+1| 242 [3+3|4+0|4+1| 141|242 243 |3+0 g..
: podlozka 87 |6 |5|4]|2|8|7]6 4 214 (3])6[4]3]5 g
Vymezovaci 0 1+1 142 242 243 3,
Krouzek 5 3 2 1 0

Pocet vymezovacich podlozek

Sirka priruby The | 7'0s

nosniku | (in) 67| 7 75| 8 |876|8Ms| O |9s|97/s| 10 | 10%s | 10% [ 10%% | 10% | 11 | 1110 | 110 | 11306 | 19505 | 1130 | 1155 | 117)s | 12

(kolejnice) T'ls | 76

g 180184

2 I | (mm)[175[178 181|185 200(203|215(220 (229232250 |254 | 257|260 | 264 | 267|279 (283 | 286|289 (295 298|300(302 [305

= |sousst
Vymezovac 444 | 441 | 541 [ 443 | 444 | 140 [ 243 | 344 | 141 [ 142 | 444 | 141 | 142 | 242 | 243 | 343 | 5+1 | 142 | 242 | 243 | 4+3 | 4+4 | 4+0 | 441 | 5+1

5podloika of3f21)o|7|3|1|6|5|0|6|5|4|3| 2 [543 [1]|0|4a]|3]2
\Vymezovaci 2+2 2+3 3+3 4+4 55 6+6 6+7 7+7 7+8
krouzek 110 10 |9 7 5 3 2 1 0

wapzalod wAyoLY3|9 s Jlusfodg

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

M Spojeni elektrického rfetézového kladkostroje a elektrického pojezdu MR2

/\ NEBEZPECI
0 * Poutzijte vzdy nové zavlacky. Po zasunuti zajistéte zavlacku zahnutim obou konci.

Pouziti starych zavlacek muze zpUsobit usmrceni nebo vazné zranéni v disledku padu.

Povinné

[
2]
>
©
o
[72]
[«})
w

®125kgaz5t

1) Pripevnéte osu pojezdu k ramu G
pomoci Sroubu a korunové matice, matici

zajistéte zavlackou.

e Pro zajiSténi ramu S na ose pojezdu pouZijte otvor A. / Sroub osy pojezdu

8]
Pokud je mezera mezi koncem kolejnice a sténou budovy Zavlatka ﬁ Osa pojezdu
£ nedostate¢na pro nasunuti pojezdu do kolejnice, pouzijte Do) C\ /
% otvor B a pojezd nasurite do kolejnice zespodu. (Viz. ¢ast @ \/~Q
N “Montaz kladkostroje k pojezdové kolejnici” (str. 58).) Korunova —__ ! \
_% matce 0t® Vs Ot tandardni
41 Vor pro zvy$enou vor pro standardni
2 A NEBEZPECI Sifku kolejnice Sifku kolejnice
; e Otvor B na os’ev po.jezddu jekulrtlzeln.y <Osa pojezdu>
f, pouze ?fo r'nontaz pojezdu na ko ejn|c|’. Otvor pro zvySenou $ifku kolejnice
= Nepouzivejte tento otvor pro trvalé
k- Zakézéno nastaveni $ifky pojezdu. (b 0 oa ()
() . .
© Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite Otvor pro standardni §itku kolejnice Otvor A Otvor B
") se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.
5
o 2) Zavlackou pripevnéte pomocnou osu L _—RamG
Q_ - ra
ojezdu k ramu G.
n poj m Pomocna osa
[l
o ]
‘ T
1
" Zavlacka

3) Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci
podlozky, krouzky a vymezovaci krouzek L.

Vlymezovaci krouzek L

Zavlacka
i/ Sroub

4) Nasad'te zavés T kladkostroje ER2 na osu
pojezdu a na pomocnou osu pojezdu.

5) Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci
krouzek L, vymezovaci krouzky a podlozky,

. . . Osa pojezdu A
a potom zasunte osu pojezdu do ramu S. Zaviatka—f <
» Pocet vymezovacich krouzku a podlozek zavisi na Sifce @Korunové matice \@/ C\\/K oy
pojezdové kolejnice. (Pfedepsany pocet vymezovacich Pomocna osa m % ‘\
krouzku a podloZek v&. jejich pfedepsané polohy Otvor B \~> J
najdete v Casti “Kontrola poctu namontovanych ! r
vymezovacich podlozek a jejich poloh” (str. 45).) ‘ . \lymezovaci krouzek L
S Ql / /Vymgzovaci
6) Nasad'te na osu pojezdu vnéjsi vymezovaci 0\@% @@ krouzek ~
krouzek/krouzky. Zasunte ¢ep do otvoru A SN
a zajistéte jej zavlackou. Vymezovaci . Cep
 Cep zasuiite do osy takovym smeérem, aby Zavés T podlozka y -
zavlacka byla vlevo pfi pohledu z ¢elni strany kladkostroje  Ram S—— i@(
- . : . ] <
skfiné elektroinstalace MR2 (viz. obrazek). @ Zaviatka /‘/// o
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M Spojeni s ru¢nim pojezdem
B Vyména soucasti elektrického retézového

Retézovy pojezd | Volny pojezd | Typ se dvéma fetézovymi smyckami

kladkostroje — —
Odmontujte horni hak (zavés) a nahradte jej spojovacim trmenem. 4@
Vyména horniho haku (zaveé kladkostroj )
.E)Igz-eBlg/D(;E o haku (zavésu) u kladkostroje ] ] 4&]& o
1) Pomoci klesti sundejte pojistku f_mb._
upevinovacich ¢eptl. o 9<>
orni hak g

K

2) VySroubujte Sroub s vnitinim
Sestihranem a sundejte pritlacnou >
podlozku upevinovacich ¢ep. tSvpojovaci/ 0

rmen

3) Vytahnéte dva upeviiovaci éepy. E;’gs%f‘vacich

cepl

4) Vyndejte horni hak a nahradte jej
spojovacim tfrmenem.

Juafodg

5) Zasunte dva upeviovaci ¢epy do otvoru
v téle kladkostroje.

Sroub s
vnitfnim
Sestihranem

6) PriSroubujte pfitlacnou podlozku
upevr'lovacichvc':ept‘.’l sSroubem s vnitinim
Sestihranem. Cepy zajistéte pojistkou.

jugni s

K

@® Vyména horniho haku (zavésu) u
kladkostroje ER2-F
1) VysSroubujte étyfi Srouby s vnitfnim
Sestihranem a sundejte kryt Fidici jednotky.

Retézovy pojezd | Volny pojezd | Typ se dvéma fetézovymi smyckami

wapzalod w

2) Vysroubuijte Srouby s plochou hlavou z
pritlacnych podlozek obou ¢epu (kazda
dva Srouby) a sundejte pritlacné podlozky.

3) Stisknéte prislusné horni konce
upeviiovacich ¢epu a vytahnéte je.

4) Vyndejte horni hak a nahrad’te jej

spojovacim tfrmenem. Upevitovaci gep

5) Zasunte upeviovaci ¢epy do O-krouzek P

prislusnych otvoru. Pritlacna podloika\ )/

M /// .

6) PriSroubujte pritlacné podlozky pomoci ;?:hboz /}{ K g

» o > s s g /\>\\ \\\

§roubu s plochou hlavou (kazda dva hlavou /%/ / (}'/Upevﬁovaci Q

$rouby). % 0 Sep

\ O-krouzek Panel fidici

7) Prisroubuijte kryt fidici jednotky étyirmi & \ Pfitlaéné podiozka jednotky

Srouby s vnitfnim Sestihranem. N
Sroub s plochou hlavou

/\ Kryt fidici jednotky
==

V&\ Sroub s vnitfnim
Sestihranem

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

H Kontrola po¢tu namontovanych vymezovacich podlozek a jejich poloh

PFi instalaci pojezdu k nosniku je nutné prfesné nastavit vzdalenost mezi ramy pojezdu (Sifku pojezdu) podle
$ifky kolejnice. Nespravny pocet nebo nespravna poloha vymezovacich podloZek a krouzkd muaze zplsobit pad
elektrického fetézového kladkostroje. VioZte pfedepsany pocet vymezovacich podloZek a krouzkl se spravnymi
parametry pro Sifku kolejnice na pfedepsané misto, viz. nasledujici tabulka.

'c
S
= Pocet vymezovacich podlozek
0 Sifka priruby 20| 275 4]y Sl
D nosniku (in) 2 2% 3 |34 |3%16| 3ls [3016| 4 |4%/16|4"06|47/16 4905 5 |5%16|5%16) 5%s | 558 6 |[6's 6516|6716
n (kolejnice) 215 286 43/4 e
g 64|73 (75| |90 119 149
2 i (mm) |50 |58 82| | 98 [100[102(106(110|113|  |125[127|131|135|137|143|  |153|155|160163
= |souhst go) e e o 120 %0
Vymezoia Smépfo?e"zg‘ufed“ 243(3+4|0+1] 142 | 242|3+3| 041 | 142|242 243 | 141 | 142 262 343 | 040 |0+1| 141|142 | 242| 3+3| 0+0 [ 0#1 | 141 | 142 | 242
Podeda erven | 4 | 2 1816538654 7653|987 ]|6|5|3]9]|8]|7]|6]5
£ 0,5 |Vymezad Sm%jngj‘ufed” 0+0[0+0 [ 141 | 141 [ 141 | 141 242 | 242 | 242 | 242 | 040 | 0+0 | 040 | 0+0 | 1#1 [ 1#1| 11 | 181 | 141 | 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242
t v
N MO mgrven | 4 | 4 | 2] 2| 2]2]0|0]0 o] 7]7]7]7]5]|5]|5]5]|5|5]3|3]|3]3]3
) Upeviiovaci|Smérdostiedu| | _ | _ | _ | _ | _ | _ | _ | _ | _
9 ootk | o A [ [ [ ] A4 |1 [ A0 | A1 A0 [ 141 [+ ] 141 | 141 | 141
£ e Sm%ro?eozgtl:edu 343[0+0( 141 | 142|243 | 0+0 [ 141 [ 142 [ 242 243 | 3+3 | 3+4 | 0+1 | 142 242|141 | 142 242 [ 3+3 | 0+0 | 0+1 | 141 | 142 | 242
: v
'S Pl I e ven 218|6|5|3 8|6 56|43 21 7]5]|4|7|6|5|3]9|8|7]6]5
S o
" 1| Wymezovac Smepfo?e"zfj‘u’ed“ 0+0 | 141 | 141 [ 141 | 141 [ 242 | 242 | 242 | 242| 242 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 [3+3|0+0 [ 0+0 [ 0+0 [ 0+0 | 141 | 1+1 [ 141 141 | 141
"OE, WO Momarven | | 6 4|44 ]4]2]2]2]2]2 2|2 0 0]0]5]|5]5]5]|3]3]|3]|3]3
o) Upeviiovact | Smér do stredu JE (VU U U (U I VU I N AU IR I U I
S e o 141|141 | 141 141 | 141 | 141 | 141 [ 141 | 141
n | Smér do stiedu
Vmeroes ot 242 3+4 [0+ | 141|142 242 | 243 [ 3+3 [ 040 | 141 | 142 242 | 2+3 [ 3+3[0+0 | 141 | 142 [ 141 | 142 | 242
poddta = e ven 300065 4 3 21 7 514|3[2[1]7]5]|4|7]6]5
2 |t Smig?e"zg‘ufe"” 040{0+0| 1+ | 1+1 [ 141] 141 | 141 | 141 | 242 | 242 | 242| 242 | 242 | 242| 343 | 343 | 3+3 | 040 | 0+0 | 040
MO S merven 6o |afafalalalaloala]a]2]2]2]o]o]o]n]un]|n
Upeviiovact | Smér do stiedu
krouzek |  pojezdu o e e e e e e e 8 o
Vymezova Sm;g?e"zz‘lje‘j“ 142 | 3+3 [0+0 [ 0+1 | 141 | 142 | 242 | 243 [ 3+4 | 0+1 | 141 [ 142 [ 242 | 243 | 3+4 | 144 [ 145 | 141 | 142 | 242
poddta e ven 71alw0lo]8|7]6]|5]|3|9 8|7 6]5|3|5]|4]76]5
p ] Smig?e"zg‘ufed“ 242( 242343343343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 4+4 |4+4 | 4+4 | 4+4| 444 | 4+4| 5+4 | 544 [0+0| 0+0 | 0+0
MO gt ven 55 33|33 3|3 3|1 |11 1|1]1]0]o|n|n]|
Upeviiovact | Smér do stredu
krouzek pojezdu o e e P e e el 0 R
— Smepro?gzzturedu 0+0|0+1 | 141 | 142 [ 242 [ 3+3 [ 0+0 [0+1| 141 | 142 [ 242 3+3| 0+0 | 0+1 [ 142 | 142 | 242
podezta e ven 8716|542 8 7|6|5|4]|2|6|7]|6]5]34
5 | Vymezovaci Smépg?:zfitgwu D+0]0+D] 0+0] 0+0 0¥0 B0 1T | 1) TH1 | 141 | 14T 1T 242 202 202 242 242
MO S merven 55555533333 3] 1] 1|1]|1]1
Upeviovaci | Smér do stfedu -l - =-1=-=-1=-1-1-1-|-1-1-|-/-1-1-]-
krouzek | pojezdu
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Pocet vymezovacich podlozek

Sitka priruby| Tihe | 7'l
nosniku (in)  |6'"s|67/s| 7 7'ls| 8 (87h6|8"e| 9 [9'/s|97/s]| 10 |10"s(101a[10%/s| 10| 11 | 11| 1'/a | 11%/a | 11808 ] 1130  11%he | 1175 | 12
(kolejnice) 7'ls [ T°le
g 180|184
S haa\_| (mm) | 170|175|178| | 1200[2031215(2201229|232|250(254|257|260|264(267|279) 263286 | 289) 295( 298| 300|302 305
= [soucsl
Vimezoei| TSI 313|040 041 | 141 | 142 444|445 213 343|495 | 141 040 041 | 141 142242 23| 445 | 141 | 142 292 543 304 4v4 | 45 | 145 ®
podoeka ~Smarven | 3 | 9 [ 8] 7 [6 11043 07 98] 716[5[4[0[7[6]5]3]2][1]0]3 9
TR Y
0,5 | Vymezovaci S”‘%gfe"zg‘fd” 242 | 343 |3+3| 3+43 | 3+43 | 3+3| 343| 0+0| 0+0 [ 0+0 | 141 242 | 262 | 242 | 242 242 | 242 | 242 | 343 3+3 | 343 | 343 | 343 | 343 | 3+3 | 443 <
UK [~Smarven | 3 | 1 | 1 | 1 1 1111717 7151313]3] 3|3 3 3 a1 i 11 1]1]0 S,

”ieVﬁ?Va°‘ S Q0S| 141 | 141 | 141|141 | 141 | 141 1#1 {161 | 140 {160 [161 | 160 [ 160 | 10 [ 10 000 01 | 10 [ 01 [ 20 | 1 | 40 | 190 | 21 | 291 11
rouzek | pojezdu

Vymezovaci Sm%g?gzgﬁedu 343 [ 0+0 [0#1] 1+1 | 142 |4+4 | 445|243 343 [4+5 | 1+1] 0+0 | 0+1 | 1+1 | 142 [242| 243 | 4+5 | 1+1 | 142 | 242 | 3+3 | 344 | 4+4 | 445|145
podode ~Srnerven | 3 | 9 |87 1611043079 876|540 7[6]5[3]2[1]0]3

1 [Vymezovact | SMErQOSTEU 114 | 949|242 | 242 | 242 | 242 | 242{0+0{ 0+0 | 0+0| 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 443

krouzek polvezdu
28 [Smérven [ 3 | 1 [ 1] [ [1[1[7[7[76[ala[alalalala[t [ A 1 [T{T[1]1]0 0
U;;zﬂgzzu Smépfofgzg‘jed” R S I e T e e A R R R T R 3
Vymezovaci Sm%g?gzgﬁed” 343 | 040 [0#1 | 141 [ 142 | 0+0 | 0+1| 23| 3+3 |4+5 | 141 [0+0 | 0+1| 1+1 [ 142 | 242| 243 [ 445 | 141 | 142 | 242 | 3+3 | 3+4 | 4+4 | 445 | 145 g
podoZ@ |"Smerven | 3 | 9 |87 6198|413 0 7 0|87 6]5/4]0 716153 ]2[1]0]3 "
2 |Vymezovaci Smgg?gzgﬁed" 040 | 141 [ 141 | 141 | 141 | 262|242 | 242 | 242 | 242|343 |44 | 4+4 | 4+4 | 444 | 4+a | 4+4 | 444 | 5+5 | 5+5 | 5+5 | 5+5 | 545 | 545 | 545 | 645 c
WO Smérven | 11| 9 (919 |9 [7 (7|77 |7 [5[3[3[5[3[a[3 a1 [ [a[1][1[1][1]0 23
i Sm%g?gzgﬁed” TTER RN FFC] RN RTYR PUC] pre] prv) pUey pre) pie) prvy Pl pvy pRv) pavy PRy prvy RIS IR PIR PIY PIY PI) PRy pw _2
Vymezovaci Smg;fgzg‘jed" 343 | 0+0|0+1| 141 | 142 | 0+0{ 0+1{2+3| 343 [4+5| 141 040 | 0+1| 141 [ 142 | 242|243 | 445 | 141 | 142 | 242 343 | 344 | 444 | 445 | 145 T°D.
podozka "Smerven | 3 | 9 |87 1619 8413 070817 6]5/4]0]7161513]2[1]0]3 N
3,2 | Vymezovaci Sm%gfgzgﬁed” O+0 | 141 | 1+1] 1+1 | 141 | 242 | 242|242 | 242 | 242 | 343 | 4+4 | 4+4 | 4+4 |4+4 | 4+4|4+4 | 4+4 | 5+5 | 5+5 | 545 | 5+5 | 5+5 | 5+5 | 5+5 |6+5 g

MO [ "Smérven | 11| 9 (919 |9 [7 [ 7|77 [7[5[3[3[5[8[a[3 a1 [ [a[1][1[1][1]0

”‘;ev"‘?vac" SEr Q0S| 141 | 141 | 141|141 | 141 | 141 1+ {161 | 161 {161 [161 | 160 [ 160 | 10 [ 10 000 1 | 100 1 [ 20 | 10 | 40 | 191 | 11 | 291 11
rouzek |  pojezdu

Vymezovaci Sm%fo?&g‘jed” 343 [ 044 | 144|141 | 142 0+0{0+1|2¢3| 3¢3 [0+1| 141 040 | 041| 141 [ 142|242 23| 0+1 | 141 | 142 | 242 | 343 | 3#4 | 444 | 144 | 145

podozta "Smerven | 2 | 4 |31 61518 71312 7 6(8]716(5/4]3[7 61514121032
5 |Vimemoei| IO 242 342 (342) 040{ 040 | 141|191 | 11| 11 242 262|343 |3+ 343 | 3+ 343343 | 44 | 4s4 4v4 | 4v4 | 444 | 444 414 514 | 54
WO [ "Smérven | 1 [ 0 [0 997777 (5(5[3[3[5[a[a[8[1[1[T1[a[1[T1[1][0]0
Upeviovaci| Smérdostedd| _ | _ | _ | 41 | 141 [ 141 | 141 [ 141 10 | 140 | 0 | 0 [0 ] 0 [0 10 100 | 20 [0 | 0 | 20 {10 | 00| 0 | 20 [ 01

krouzek pojezdu
POZNAMKA: 1) Zapis pro vnitfni vymezovaci podlozky/krouzky
Priklad 0+1
| L pocet vymezovacich podlozek/krouzk( na strané ramu G nebo S
pocet vymezovacich podlozek/krouzk( na strané ramu S/N

2)Nastaveni Sitky pojezdu
Pfesnou vzdalenost mezi ramy pojezdu nastavte zvySenim nebo snizenim poctu vnitfnich a vnéjsich
vymezovacich podlozek/krouzk( podle udaju uvedenych v tabulce vyse, pfi€emz nemusite pfesné dodrzet
jejich pocet uvedeny v tabulce vyse.

3) Vymezovaci podlozky se dodavaiji v riznych barvach.
Typ A: Vymezovaci krouzek a podlozka ve zluté a upevnovaci krozek v bilé barvé
Typ B: Vymezovaci krouZek a podloZka v bilé a upeviiovaci krozek v ¢erné barvé

4) ® oznaduje rozmezi standardniho provedeni

N . ! o= R&m SN (Nosnost do 3 1) R&m G nebo S
oznacuje rozmezi provedeni W20, volitelné
© oznacuje rozmezi provedeni W30, volitelné
() Bl

© 4 5 6 7 8

0.5 | = ||

B) T ;

1 @ | Upeviiovaci

2 P~ krouzek

3 LC/ Viymezovaci krouzek \lymezovaci podlozka

5 | Vymezovaci podiozka Vymezovaci krouzek

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

M Spojeni elektrického rfetézového kladkostroje a ruéniho pojezdu

/\ NEBEZPECI
0 * Poutzijte vzdy nové zavlacky. Po zasunuti zajistéte zavlacku zahnutim obou konci.

Pouziti starych zavlacek muze zpUsobit usmrceni nebo vazné zranéni v disledku padu.

Povinné

[
2]
>
©
o
[72]
[«})
w

@®125kg az 3,2t

1) Nasad'te na osu pojezdu vnéjsi Zavlacka R&M S
vymezovaci podlozku (tl.=3,2) a nasuiite
osu do ramu G nebo ramu S, pfipevnéte
Cepem a Cep zajistéte zavlackou.
¢ Cep zasunte do osy takovym smérem, aby

zavlacka byla vlevo pfi pohledu z vnéjsi strany

qE, ramu G nebo S.
'ﬁ * Rozevrete oba konce zavlacky v thlu 70° nebo vétsim.
-°°—’- 2) Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci ] /'/Vymezovaci podlozka
o podlozky, krouzKky a upeviiovaci krouzek. Vymezovaci 4, , o
£ podlozka X Vymezovaci krouzek
= , . v v (t=3,2 mm) | 3
c 3) Nasad'te na osu pojezdu zavés tfmenu. N | A
>g Ruéni fetéz ‘ 2
= /) Upeviovaci krouiek
i 4) Nasad'te na osu pojezdu upevnovaci . Osa pojezdu (.
_q:_,‘ krouivek, vymezc_:vaci krou’iky a podlozky. — ( /'/\‘\ i
o Nasqnte osu ppjezdg f:lo ramu SN —~ Upeviiovaci krouzek ™~~~
‘% * PocCet vymezovacich krouzkl a podlozek zavisi ) - Vymezovaci krouzek .,
na $ifce pojezdové kolejnice. (‘Predepsany pocet RN Vymezovaci Ram SN
vymezovacich krouzk( a podlozek v&. jejich predepsané Zaves L / Vy /
polohy najdete v ¢asti Kontrola poctu namontovanych ﬂ 0\@/
vymezovacich podloZek a jejich poloh” (str. 48).) B
_ - i Zaedka o
5) Nasad'te na osu pojezdu vnéjSi vymezovaci L} & Zavlatka
krouzky a podlozku (tl.=3,2). Nasuiite Cep a i P | Sroub zavésu
zajistéte Eep zavlaékou. ® o / 0\@
+ Cep zasuiite do osy takovym smérem, aby zavlacka fmen Vymezovaci \{ \%
byla vpravo pfi pohledu z vnéj$i strany ramu SN. krouZek N
* Rozevrete oba konce zavlacky v dhlu 70" nebo vétsim. @ Korunova matice Vymezovaci podiozka f
(t=3,2 mm) .
- - -~ - . Cep
6) Pripevnéte zavés ke spojovacimu
trmenu kladkostroje pomoci Sroubu,
korunové matice a zavlacky. \\
/\ UPOZORNENI )
« Orientace fetézového pojezdu s nosnosti Zaviacka
2,5t nebo mensi spojeného s elektrickym ) 4
fetézovym kladkostrojem se lisi od S
Povinné orientace volného pojezdu spojeného 70° nebo vetsi
s elektrickym Fetézovym kladkostrojem Zajisténi zavlacky Orientace epu osy pojezdu

o 90 stupiit. Spojeni pojezdu a
elektrického fetézového kladkostroje
provedte spravnym zplisobem podle
obrazku v ¢asti “Umisténi a nazvy
jednotlivych soucasti” (str. 10).

Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke
zranéni osob nebo poskozeni majetku.
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@5t

1) Pripevnéte osu pojezdu k ramu G nebo Zavlacka
ramu S pomoci Sroubu a korunové R&M S

matice, matici zajistéte zavlackou.

¢ PFi montazi ramu G nebo ramu S k ose pojezdu Ram G
pouzijte otvor pro standardni Sifku kolejnice.
Pro SirSi nosniky/kolejnice pouzijte otvor pro
zvySenou Sitku kolejnice 190 mm. Rozevrete
oba konce zavlacky v Uhlu 70° nebo vétSim.

+ Sroub namontujte do osy takovym smérem, aby
zavlacka byla vlevo pfi pohledu z vné&jsi strany
ramu G nebo S. . ~

* Rozevrete oba konce zavlacky v uhlu 70" nebo G 3 /&/ il
v&tsim. / ~ O\

9
}sos

X, Koo

IUBAe

K

2) Nasad'te na osu pojezdu vymezovaci

v v J , . Osa pojezdu
podlozky, krouzky a upeviiovaci krouzek.
- Upevriovaci krouzek (7))
: - —— Zavlacka \@ Vymezovaci '8
3) Nasad'te na osu pojezdu zavés tfrmenu. N\ gggggu krousek <
i/ s
Timen ' (7]
’, . ~ I / E
4) Nasad'te na osu pojezdu upeviovaci @K \ mat < o«
krouzek, vymezovaci krouzky a podlozky. orunova matice 3.
Nasuiite osu pojezdu do ramu SN. Zavlacka 3
* Pocet vymezovacich krouzk( a podloZek zavisi . -8
na $ifce pojezdové kolejnice. (Pfedepsany pocet Ram SN ] ‘°
vymezovacich krouzkl a podlozek v€. jejich pfedepsané 4 . ;.\fh g_
polohy najdete v Casti “Kontrola poctu namontovanych Vymezovaci krouzek sl ®
vymezovacich podloZek a jejich poloh” (str. 48).) <Osa pojezdu> 3
Otvor pro zvySenou Sifku kolejnice Cep
5) Nasad'te na osu pojezdu vnéjsi 3 ° 0
vymezovaci krouzky. Nasunite Cep a Otvor pro standardni Sitku kolejnice

zajistéte Cep zavlackou.

» Cep zasurite do osy takovym smérem, aby
zavlacka byla vpravo pfi pohledu z vnéjsi strany str. ramu S (G) str. ramu SN Cep
ramu SN.

¢ Rozevrete oba konce zavlacky v Uhlu 70° nebo
vetsSim.

6) Pripevnéte zavés ke spojovacimu
trmenu kladkostroje pomoci Sroubu,
korunové matice a zavlacky.

70° nebo Vvatsi

Zajisténi zavlacky Orientace Cepu
osy pojezdu

(pokracuje na dalSi strané) 51



Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

B Kontrola napajeni a napajeciho kabelu

/\ NEBEZPECi

» Zkontrolujte, zda parametry jistiCe odpovidaji specifikaci elektrického fetézového kladkostroje.
e Zkontrolujte, zda zdrojové napéti odpovida jmenovitému napajecimu napéti elektrického fetézového
kladkostroje.

Povinné Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.
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M Kontrola napajeni

® Model s hakem: ER2
Model s ruénim pojezdem: ER2SP/ER2SG

Elumen Hodnota pojistky a jistice (A)
Kod vodiée 230 V - tiifazovy 400 V - tiifazovy
(mm’) Jednorychlostni | Dvourychlostni | Jednorychlostni | Dvourychlostni

ER2-001H/IH
ER2-003S/IS 5 5
ER2-005L/IL
ER2-003H/IH
ER2-005S/IS 1,25 10 10
ER2-010L/IL
ER2-010S/IS
ER2-016S/IS 15 15 10 10
ER2-020L/IL
ER2-020S/IS
ER2-0255/IS
ER2-0328/IS
ER2-050S/IS

ho kabelu

re

,

re

ajeni a napajeci

P

® Model s elektrickym pojezdem: ER2M

Primeér Hodnota pojistky a jistice (A)

Kéd vodice 230 V - trifazovy 400 V - tiifazovy

(mm?)  [Jednorychlostni ER2[Dvourychlostni ER2 | Jednorychlostni ER2 | Dvourychlostni ER2
Jednorychlostni MR2|Dvourychlostni MR2|{Jednorychlostni MR2| Dvourychlostni MR2

Kontrola nap

ER2-001H/H
ER2-003S/IS 10 10
ER2-005L/IL
ER2-003H/IH
ER2-005S/IS 2 15 10 10
ER2-010L/IL
ER2-010S/IS
ER2-016S/IS 20
ER2-020L/IL
ER2-020S/IS
ER2-0255/IS 15 15
ER2-0328/IS 35 30 %0
ER2-050S/IS 20 20
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/\ UPOZORNENI

¢ Nepouzivejte jiny napajeci kabel nez kabel dodany s kladkostrojem.
Pokud nedodrZite tyto pokyny, miZe dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Zakazano
&
¢ Dodrzujte maximalni pfipustnou délku a pfedepsany prirez vodic¢l napajeciho kabelu. 0
0 Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku. %
Povinné E‘

V tabulkach najdete pripustné délky a rozméry standardniho napajeciho kabelu.
PFi pouziti kabelu jinych rozmérd nez je uvedeno v tabulkach uréete maximalni délku kabelu pomoci nasledujiciho
vzorce.

o 1000 Prlfez kabelové Zily (mm?2)xjmenovité napéti (V)x0,02
Povolena délka (m) = x

30,8 Jmenovity proud (A) °?<
=
H Kontrola napajeciho kabelu g
, )
® Model s hakem: ER2 =
Model s ruénim pojezdem: ER2SP/ER2SG (hodnoty v m) 3
e 230 V - tiifazovy 400 V - tfifazovy oA
o 5';”(1'}:.;' Jednorychlostni Dvourychlostni Jednorychlostni Dvourychlostni_|Jednorychl.[Dvourychl. e
(mm) 50Hz | 60Hz 50Hz | 60Hz 50Hz 60Hz 50Hz 60Hz 50Hz -
220-230V 380-415V [ 380-440V | 380-415V | 380-440V 415V Q
ER2.001HH 46 59 44 123 171 114 134 124 3
ER2-0035/S (75) (95) (71) (q97) | (118) (182) 15 | (199) o
ER2-005L/IL ‘f_D
ER2.003HH 1,25 35 41 33 90 118 85 98 93 2,
ER2-005S/IS ! =
2 57 66 53 144 189 136 158 149
o] @ | 60 | @) (53) (144) | (189) (136) (158) | (149) o
ER2-0105/IS Q
ER2-0165/1S 24 21 20 64 66 60 70 65 o
(39) (34) (32) (102) (107) (96) (112) (105) o®
ER2-020L/IL c
ER2-020S/IS
ER2-025S/IS 2 21 18 17 59 56 53 40 36
ER2-0325/IS (3.9) (37) (32) (30) (103) (99) (93) (64) (58)
ER2-0505/IS
@ Model s elektrickym pojezdem: ER2M (hodnoty v m)
230V - tiifazovy 400 V - trifazovy
Jednorychlostni | Dvourychlostni | Dvourychlostni [ Jednorychlostni| Jednorychlostni | Dvourychlostni Dvourychlostni | Jednorychlostni | Jednorychlostni | Dvourychlostni| Dvourychlostni y
Pumer] ER | ER2 | ER | ER2 ER2 ER2 ER2 ER2 ER2 | PR | ER [ ER
Kéd vodice | Jednorychlostni y Ji Y Dvourychlostni | - Jednorychlostni Dvourychlostni | Jednorychlostni Dvourychlostni | Jednorychlostni | Dvourychlostni | Jednorychlostni | Dvourychlostni
(mm) MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2 MR2
50Hz | 60Hz | 50z | 60Hz | 50Hz | 60Hz | 50Hz | 60z | 50Hz | 60Hz [ 50Hz | 6otz [ 50Hz | 60Hz | SoHz | 6oHz 50Hz
220-230V 380-415V | 380-440V | 380-415V | 380-440V | 380-415V | 380-440V | 380-415V | 380-440V 415V
ER2-001H/IH
ER2-0035/1S 40 47 38 39 40 39 43 102 123 94 98 100 98 114 112 103 107 107
(70) | (83) (66) ©8) | (71) | 68) | (76) | (179) | (215) (165) @a72) | (175) | (172) | (200) (196) (181) (188) (88)
ER2-005L/IL
ER2-003H/IH
ER2-0055/IS 2 34 39 32 33 34 33 36 86 102 80 83 84 83 96 94 88 91 91
3.5) | 60) | (68) (56) (58) | (60) | (58) | (64) | (151) | (179) (141) (146) | (148) | (146) | (169) (165) (154) (159) (159)
ER2-010L/IL
ER2-010S/IS
ER2-0165/1S 26 25 23 23 24 26 24 69 72 64 66 67 67 69 75 70 72 73
@7 | (44 (40) @1) | @2) | @6) | @2) | (121) | (126) (113) (16) | (118) | (118) | (118) (132) (123) (127) (128)
ER2-020L/IL
ER2-0208/IS
ER2-0255/1S 30 27 25 25 26 29 26 81 79 73 74 75 79 77 50 46 46 49
35 | (47) | 42 (39) 0) | @40y | @) | @1) | (127) | (124) (115) (17) | (118) | (125) | (120) (88) (80) 81) 87
ER2-0328/1S | (5,5)
ER2-050S/IS 21 24 23 23 23 26 24 1 71 65 66 68 70 69 44 40 41 43
(42) | (38) (36) (36) | (37) | (41) [ (37) [ (111) | (112) (10_2) (104) | (108) | (110) | (106) (77) (71) (72) (76)

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokra¢ovani)

B Pripojeni kabell

POZNAMKA

* P¥i vzajemném spojovani konektorl nepouzivejte nastroje. Zasunte (zasroubujte) je rukou.
Nadmérnym utazenim konektoru mizete poskodit nebo zlomit plastové ¢asti.

* Aby nedoSlo k poskozeni kabelu zavésného ovladace nebo nechténému odpojeni konektoru, pripevnéte zavésné lanko
zavésného ovladace k elektrickému fetézovému kladkostroji nebo k pojezdu.

Nezapomerite upevnit kabely k elektrickému fetézovému kladkostroji nebo k pojezdu, aby nedo$lo k poSkozeni kabelu nebo odpojeni
konektoru pfi silném zatazeni za kabel.

* P¥i jakychkoli opravach kabeld nebo konektorti nezapomerite vzdy vypnout napajeni.

M Model s hakem ER2
M125kgaz5t

1) Pfipojeni napajeciho kabelu

Nasunte napajeci kabel do horni ©)
prichodky C. Pevnym dotazenim _
priachodky A zajistite pevné upevnéni V
kabelu. ~

@

2) Pripojeni kabelu zavésného ovladace

Nasunte kabel zavésného ovladace do N
Objimka kabelu

spodni priichodky C. Pevnym dotazenim Drzak objimky kabelu Uchyt zavésného lanka
priuchodky A zajistite pevné upevnéni g

Pfiruba
kabelu.

3) Zapojeni vodicll proved'te presné podle
schématu zapojeni uvnitr krytu Fidici )
jednotky. Prichodka A _

Prichodka C
(horni)

Prichodka C
(spodni)




B Provedeni s elektrickym pojezdem MR2

M125kgaz5t
@ Pripojeni spojovacich kabelll pojezd - kladkostroj

1) Nasuiite napajeci kabel do horni
priachodky C. Pevnym dotazenim
priuchodky A zajistite pevné upevnéni
kabelu.

2) Nasunte kabel ovladani do spodni
prachodky C. Pevhym dotazenim
prachodky A zajistite pevné upevnéni
kabelu.

., Skfin elektroinstalace
Kabel ovladani
Prichodka B Prichodka A

Napajeci kabel \

Prchodka C

Tésnici
krouzek |

Prichodka A=

Tésnici krouzek
Prichodka C

Elektricky fetézovy
kladkostroj

©
(©)
)
[©)
©

@ Pripojeni kabelu zavésného ovladace
@ Pfima montaz
1) Prichodku B s protazenym kabelem

zavésného ovladace pritahnéte pomoci
matice prichodky k desce D.

2) Pripojte kabel zavésného ovladace ke
svorkovnici ve skrini elektroinstalace.

3) Protahnéte uchyt zavésného lanka
smyckou (okem) na konci zavésného
lanka. Uchyt pfisroubujte 2 Srouby s
plochou hlavou k pojezdu.

Napajeci kabel \

@ Pripojeni napajeciho kabelu

1) Demontujte priachodku A pripevnénou k

skfini elektroinstalace pojezdu. Q

0

2) Protahnéte napajeci kabel (od rozvadéce) °<’
prichodkou A a kabelovou objimkou. e

K

3) Nasuiite napajeci kabel (od rozvadéce)
do prichodky B skfiné elektroinstalace
a pevné dotahnéte prichodku A.
e Model s pojezdem

1) Kabelovou objimku s protazenym
kabelem napajeni pripevnéte k drzaku
kabelové objimky pomoci ¢epu drzaku,
korunové matice a zavlacky.

4) Pripojte napajeci kabel ke svorkovnici
skFiné elektroinstalace.
» Kabely pfipojte pfesné podle schématu zapojeni,
které najdete uvnitf skfiné elekroinstalace.

niagey Juafodiid

Tésnici krouzek

Napajeci kabel

W (z rozvadéce)

7 | ~Prichodka B
e '} Sroub s plochou hlavou
Z_—Uchyt zavésného lanka

\Prl‘]chodka A

<Pfipojeni napajeciho kabelu k pojezdu>

Sroub s plochou
hlavou

&%

K
ATR
x
Zavlacka

Objimka kabelu  Korunova matice

7

<Pfima montaz kabelu zavésného ovladace>

Matice prichodky Deska D
Prichodka B
—/,,TChOd kaA

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Sestaveni (pokrac¢ovani)

B Model s ruénim pojezdem
M125kgaz5t

1) Pripojeni napajeciho kabelu
Nasunite napajeci kabel do horni
priachodky C. Pevnym dotazenim
priuchodky A zajistite pevné upevnéni
kabelu.

2) Pripojeni kabelu zavésného ovladace
Nasurnte kabel zavésného ovladace do
spodni priichodky C. Pevhym dotazenim
priuchodky A zajistite pevné upevnéni
kabelu.

3) Zapojeni vodicli provedte presné podle
schématu zapojeni uvnitr krytu ridici
jednotky.

Objimka kabelu

Drzék objimky kabelu

Uchyt zavésného lanka

B )/ Uchyt zavésného lanka

& Sroub

Zavésné lanko

Prichodka C
(horni)

Prichodka C
(spodni)



Montaz

/\ NEBEZPECI

» Montaz (demontaz) elektrického retézového kladkostroje musi provadét odborny pracovnik.
® Pfed montazi se poradte s prodejcem KITO, pfipadné montaz svéite odbornik(im.
* Neinstalujte elektricky retézovy kladkostroj na mista trvale vystavena desti a vodé nebo na mista, ktera nespliuji
pfedepsané parametry pracovniho prostredi (viz. str. 18).
¢ Neinstalujte elektricky fetézovy kladkostroj do pracovniho prostoru jiného pohyblivého zafizeni.

Zakazano

* Nepracujte s elektrickym retézovym kladkostrojem, ktery se dotyka nebo je pfichycen k jinym predmétim. §
Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného zranéni. 3
Q-
 Pii montazi nebo demontazi elektrického fetézového kladkostroje postupujte podle . R Ne
pokynii uvedenych v této uzivatelské priruce. Pojezdova kolejnice
* Zajistéte uzemnéni a instalaci proudového chranice. Pojezd
Povinné * Bezprostiedné po montazi kladkostroje provedte kontrolu popsanou v ¢asti
“Kontrola po montazi”. (Viz. str. 61)
* Napajeci napéti pripojte az po dokonéeni vsech instalaénich praci, pred provozni ] | |
zkouskou.

* Namontujte dorazy na oba konce kolejnice pojezdu. <obr. A>

¢ Nosnost konstrukce, ke které bude kladkostroj pripevnén, musi byt dostateéna pro  Doraz
instalaci elektrického fetézového kladkostroje.

¢ Montazni prace provadéjte az po zajisténi stabilni opéry nohou.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpec¢i usmrceni nebo vazného
zranéni.

lid

K

7

/\ UPOZORNENI

¢ Napajeci kabel pripojte pouze ke zdroji s jmenovitym napajecim napétim kladkostroje.
Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

s

7

Povinné

199ledeu e 1ualedeu 1ualodi

H

M Pripojeni napajeni a napajeciho kabelu |, |

2 L3
Béhem pfipojovani napéjeciho kabelu ke zdroji napajeni dodrzujte nasledujici 52-? o |§ Jistic
pokyny. S = |8
e Pfipojte elektricky fetézovy kladkostroj ke zdroji napajeni pres DD
samostatny jistic. = %
e Fazové vodiCe zapojte ve spravném poradi. g |m= |& |3
e PFipojeni ochranného (zemniciho) vodi¢e musi odpovidat platnym s 7|8 g—)
pfedpisim z hlediska ochrany pfed nebezpe&nym dotykovym napétim.

e Pouzijte jisti¢ pfedepsané hodnoty a napajeci kabel pfedepsanych
parametrd s ohledem na jeho délku - viz. ¢ast Kontrola napajeni a
napajeciho kabelu (str. 52).

HEMontaz modelu s hakem (ER2)

l Kontrola zplisobu a mista instalace

(zy43) waxey s njapow zejuojy/njagey oy

/\ NEBEZPECi

* Pied montazi modelu s hakem, zkontrolujte, zda se pojistka horniho haku radné zavira.
» Kladkostroj instalujte tak, aby se horni hak kladkostroje mohl pfi instalaci volné otacet.

Povinné * Nemontujte ani nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj v obracené poloze.

Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo vazného zranéni.

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

Montaz (pokrac¢ovani)

B Montaz modelu s pojezdem
B Montaz kladkostroje k pojezdové kolejnici

1) Zkontrolujte, zda rozte¢ ramii pojezdu
(Sifka pojezdu) odpovida Sifce kolejnice
(nosniku), na kterou bude pojezd usazen.

H
\

N
©
-
c
O
=

2) Zkontrolujte vodorovnou polohu kolejnice,
pripadnou odchylku vyrovneijte.

3) Z bocni strany kolejnice nasunte elektricky
fetézovy kladkostroj s pojezdem na
kolejnici. Predem ovérte odstranéni
dorazi z kolejnice na strané instalace!

7w

Montaz modelu s pojezdem

@ Pokud je mezera mezi koncem kolejnice a sténou budovy nedostate¢na pro nasunuti pojezdu na kolejnici.

/\ UPOZORNENI

* Bezpecné podeprete (zavéste) elektricky retézovy kladkostroj tak, aby se nenaklanél.
Pokud nedodrZite tyto pokyny, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Povinné

1) Docasné sestavte pojezd pomoci otvoru
B osy pojezdu a elektricky retézovy
kladkostroj nasad'te ze spodni strany
pojezdové kolejnice.

Ram G

Osa pojezdu

—

2) Usadte kola na strané ramu G pojezdu
na funkéni plochu pojezdové kolejnice. l
Pritlaéte ram S k ramu G.

3) Nasunte Cep do otvoru A osy pojezdu. ‘
Cep zajistéte zavlackou.

58




M Montaz dorazu
Na oba konce kolejnice namontujte dorazy, aby pojezd nesjel dold.
Umisténi dorazl urcete podle priméru kola pojezdu.
K dispozici jsou razné typy dorazll. Pokud chcete namontovat vlastni dorazy, pfedepsané parametry viz. nasledujici
obrazky a tabulka.

d Doraz Sitka nosniku (kolejnice)
t2
' :\ ;
H 6 —] % Sroub
rou
8 i
K
Matice
i : (s pojistnou matici)
C
‘ L F . v
- - (rozméry v mm)
Nosnost ~2t 2t~5t
Sitka nosniku (kolejnice) 100 125 150 175 125 150 175
Rozmér materialu L-50x50x6 | L-50x50x6 | L-65x65x8 | L-75x75x9 L-50x50x6 | L-65x65x8 | L-75x75x9
H 80 80 80 80 100 100 100
E 50 50 65 75 50 65 75
F 40 50 65 75 50 65 75
G 50 50 50 50 60 60 60
C 30 30 35 40 30 35 40
K 65 t2+50 t2+50 t2+50 t2+60 t2+60 t2+60
d P14 ¢14 ¢14 P14 @18 ¢18 ¢18
Rozméry Sroubu M12x50x50 | M12x55x55 | M12x55x55 | M12x60x60 | M16x65x65 | M16x65x65 | M16x65x65

POZNAMKA: Rozmér K plati v pfipadé kladkostroje s elektrickym pojezdem MR2. V pripadé kladkostroje s ru¢nim
pojezdem je vertikalni pozice dorazu ur¢ena polohou plochych dorazli pojezdu.

@ Piii pouziti pojezdu typu T Doraz pojezdu
Na pfislusny konec pojezdové kolejnice
namontujte dal$i doraz pro pojezd typu T. E [% Doraz T pojezdu
O

N Pojezd - typ T

Napajeci kabel

)

©

Doraz pojezdu

Doraz T
oojezdy =
Pojezd -

Napajeci kabel

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 1 Obsluha a pouziti kladkostroje

H Vedeni napajeciho kabelu pro elektricky/ru¢ni pojezd
+ Standardni provedeni zahrnuje drzak kabell pfipevnény k pojezdu (kladkostroji). Pojezd typu T a Uhelnikovy
pojezd patfi mezi volitelné soucasti. Pojezd typu T Ize pouzit pro zakfivené nosniky. Konkrétni zpusob pouziti se
liSi podle parametr(i drahy (poloméry zakfiveni, tvar). V téchto pfipadech kontaktujte zastupce KITO.

1) Namontujte drzaky zavésného lanka na
oba konce kolejnice.

Kolejnice
/ Drzak zavésného lanka

| 2]
A

2) Protahnéte zavésné lanko zavésy
kabelu. Napnéte zavésné lanko pomoci
napinakd zavésného lanka pripevnénych
k drzak(im zavésného lanka.
¢ Doporuceny rozestup zavésu kabelu je 1,5 m

az2m.
e Jako zavésné lanko pouzijte ocelovy drat o
priméru 3 az 6 mm.

N

Kabelovy zavés

Napinak zavésného lanka ©

AR

Z&vésné lanko

/DrZék zavésného lanka

3) Povolte dva Srouby s plochou hlavou
a sundejte spodni zakonceni voditka
zavésného lanka.

4) Protahnéte zavésné lanko drazkou
voditka zavésného lanka. PriSroubujte
zpét spodni zakonceni voditka zavésného
lanka dvéma Srouby s plochou hlavou.
¢ Rozmér A mezi boc¢ni sténou kolejnice (nosniku)

a drazkou voditka zavésného lanka musi byt
stejny jako rozmér mezi bo¢ni sténou kolejnice
(nosniku) a otvorem pro napinak zavésného
lanka v drzéku zavésného lanka.

Nosnik
Motor  (kolejnice)

SkFin elektroinstalace

Drzak objimky kabelu

/'roub s plochou hlavou

Voditko zavésného lanka

5) Pripevnéte napajeci kabel ke kabelovym
zavéstm.

6) Pripevnéte objimku kabelu k drzaku
objimky kabelu.

7) Nasunte napajeci kabel do skiiné
elektroinstalace MR2 a piipojte ke
svorkovnici.

* Jednotlivé vodi¢e zapojte pfesné podle
schématu zapojeni, které najdete uvnitf skiiné
elekroinstalace.

SkFif elektroinstalace Zavésné lanko

Kabelovy zavés

Napéjeci kabel




Kontrola po montazi

Nespravné sestaveni nebo montaz mohou zpusobit vazné zranéni (usmrceni). Abyste se tohoto nebezpeci vyvarovali,
zkontrolujte nasledujici polozky.

H Polozky kontroly
Zkontrolujte, zda jsou v pofadku nasledujici polozky:
* Nechybi Zadné Srouby, matice ani zavlacky. Utazeni a sestaveni je dokonceno.
» Zavésné lanko zavésného ovladace je spravné pripevnéno tak, aby vyloucilo mechanické namahani kabelu
zavésného ovladace (v pfipadé tahu za ovladac).
» Napajeci kabel je pfipevnén k drzaku napajeciho kabelu a vSem zavésum.
» Zdrojové napéti je jmenovité napajeci napéti kladkostroje.
» Zemnici (nulovy) vodi¢ je Fadné pfipojen.

R7

1zejuow od e|oJ3uoyy

e Modely s pojezdem

Zkontrolujte nasledujici polozky:

 Elektricky Fetézovy kladkostroj a pojezd jsou spravné spojeny.

» Dorazy pojezdu jsou fadné pfipevnény k pojezdové kolejnici.

» Na povrchu pojezdové kolejnice neni barva nebo olej. (Povrch pojezdové kolejnice musi byt Cisty, kovovy. Povrch
nelakujte.) V cesté pojezdu nejsou Zadné prekazky. Pojezdova kolejnice je vodorovna.

M Provozni kontrola
Provedte provozni kontrolu v souladu s denni kontrolou (str. 20).
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Obsluha a pouziti kladkostroje



Kapitola 2

Kontrola

Tato kapitola popisuje polozky Casté a pravidelné kontroly kladkostroje. Pied touto
kapitolou doporucujeme predem prostudovat kapitolu 1 “Obsluha a pouziti kladkostroje”
Pravideln& kontrola je zaklad bezpecnosti provozu. Provadéjte peclivé a v pfedepsanych
intervalech vSechny polozky denni, ¢asté a pravidelné kontroly.

ODbSaN ... aaaas 64
Bezpe€nostni opatieni.........ccccoemriiiiicciescieeree e 66
Polozky €asté KONtroly.........cccceriniimmieninnismns s 68
Polozky pravidelné Kontroly............coc oo 75
Pokyny pro vyménu soucasti na zakladé udaju ¢itace provoznich

(1 Te =11V I (0 I 40 =Y = o L SRS 90
Zjisténi poctu provoznich hodin a po¢tu spusténi (CH Meter) ....... 92
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Kapitola 2 Kontrola
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Retéz zdvihu
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Kapitola 2 Kontrola

E Bezpecnostni opatreni

B Kontrola kladkostroje — obecné informace

O

Zakazano

/\ NEBEZPECi

» Demontaz a montaz elektrickych casti fetézového kladkostroje musi byt provadéna technikem udrzby.

* Nepouzivejte neoriginalni soucastky a nahradni dily nebo soucastky a nahradni dily s pfekrocenymi servisni
limity.
Pouzivejte pouze dily pfedepsané pro konkrétni model kladkostroje/pojezdu. Informuijte se také v Pfirucce pro
demontaz/montaz (Dodatek), kde je popsano pouZiti soucastek.

» Nenastavujte ani nedemontujte elektromagnetickou brzdu, treci spojku a treci spojku s mechanickou brzdou.

* Nenastavujte stavici matici spojky.

* Pii mazani tieci spojky a treci spojky s mechanickou brzdou pouzijte originalni olej KITO (olej specifikovany
vyrobcem).

* Neprovadéjte kontrolu elektrického fetézového kladkostroje se zavéSenym bfemenem.

* Nepouzivejte elektricky fetézovy kladkostroj s odstranénym pryzovym dorazem, fetézovou pruzinou a
dorazem.

* Pfi provadéni kontroly vypnéte hlavni napajeni.

« P¥i pouzivani olejt, napfiklad prevodového oleje nebo mazaciho tuku se vyhnéte mistim s volnym plamenem
nebo jiskrami.

Pokud nebudete dodrZovat tyto pokyny, vystavite se nebezpe€i usmrceni nebo tézkého zranéni.

0

Povinné

 Pri provadéni oprav nebo demontazi ¢asti elektrického fetézového kladkostroje jej polozte na podlahu nebo
pracovni stal.

 Servisni limity je nezbytné vzdy urcit s ohledem na druh provozu resp. provozni zatizeni kladkostroje.

* Nepouzivejte elektricky retézovy kladkostroj v pripadé, ze jste béhem kontroly zjistili jakykoliv neobvykly
stav. Na kladkostroj umistéte napis “PORUCHA” a kontaktujte technika udrzby nebo prodejce a pozadejte o
pomoc s opravou.

¢ Po dokonceni kontroly proved’te funkéni kontrolu a ujistéte se, Ze elektricky retézovy kladkostroj pracuje
spravné.

 Pri provadeéni funkéni kontroly nezapomeiite provést test bez zatizeni a test s plnou zatézi.

* Pokud nebudete dodrzovat tyto pokyny, vystavite se nebezpeci usmrceni nebo tézkého zranéni.

0

Povinné

/\ UPOZORNENI

* Pii provadéni kontroly na zafizeni umistéte tabulku “KONTROLA”.
Chybny postup kontroly mdze zpusobit nehodu (napf. pad dilli, soucastek ev. celého kladkostroje).
¢ Pouzivejte ochranné pracovni pomicky, napfiklad ochranné bryle a rukavice, v zavislosti na provadéné
praci.
V opac¢ném pfipadé mize dojit ke zranéni v dusledku vystfiknuti oleje nebo ostré hrany soucasti.
 Veénujte pozornost metodé prace, pracovnimu postupu a pracovnimu postoji.
Pokud je dil nebo sou¢astka tézka, mize dojit ke zranéni ruky, pasu nebo zad.
Budte obzvlasté opatrni pfi praci na nestabilnim leSeni, napfiklad pfi préci ve vySkach na Zebfiku.
* Pii provadéni praci ve vyskach pouzivejte ochranou pfilbu a bezpeénostni pas.
V opa¢ném pfipadé muze dojit ke zranéni nebo padu.
* Odstraiite olej zachyceny na vyrobku nebo rozlity na zemi.
V opa¢ném pfipadé mize dojit ke zranéni v dusledku padu, padu vyrobku nebo soucastky.
¢ Pfi demontazi vyrobku udrzujte pracovisté Cisté.
¢ Pouziti neoriginalnich soucastek nebo dili mize vést k poskozeni vyrobku nebo nehodé v disledku
nespravné funkce zafizeni.




POZNAMKA

* Pfi provadéni polozek ¢asté kontroly proved'te sou¢asné polozky denni kontroly.
* Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly proved'te také soucasné polozky ¢asté kontroly.
* P¥i zjisténi jakéhokoli neobvyklého stavu zplisobeného nespravnym pouzitim pouéte obsluhu, jak spravné pouzivat

elektricky retézovy kladkostroj. g
Napriklad: (1) Poskozeni voditka fetézu A retézem (pric¢ina: sklon bfemene pfi zvedani) _g
(2) Deformace pryzového dorazu a fetézové pruziny (pficina: ¢asté pouziti koncového spinace) g
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Kapitola 2 Kontrola

EPoIoiky casté kontroly

B Casta kontrola — obecné informace

/\ NEBEZPECi

* Po dokonceni polozek ¢asté kontroly provedte funkéni kontrolu a ujistéte se, ze elektricky retézovy
kladkostroj pracuje spravné.

Povinné Neprovedeni funkéni kontroly mize vést k nebezpedi imrti nebo tézkého zranéni.

B Dvourychlostni model — obecné informace k pouziti

/\ NEBEZPEGCI

¢ Neménte parametry frekvenéniho ménice (VFD).
® Pokud potfebujete zménit parametry, poradte se s dodavatelem nebo spole¢nosti KITO.
e Po dobu 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbarské prace.
Pockejte na Uplné vybiti kondenzatoru uvnitf jednotky VFD.
* Nedotykejte se krytu ridici jednotky, pfi provozu se zahriva.
* Nedotykejte se krytu ridici jednotky 30 minut po ukonéeni provozu.
¢ Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvenéniho méni¢e musi splfiovat specifikaci KITO. Pouzijte pouze originalni jednotku KITO!
* Nemaéiite zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly z jakéhokoli diivodu odpojeny vodice, pfipojte je podle schématu zapojeni uvnitf krytu Fidici jednotky.
¢ Neprovadéjte test priirazného napéti s pripojenou jednotkou frekvenéniho ménice (VFD).
 Pfi provozu nevypinejte napajeni.

Polozky ¢asté kontroly

Zakazano

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci tézkého zranéni nebo Umrti a riziku poskozeni jednotky VFD.

POZNAMKA

Pri provadéni polozek ¢asté kontroly proved'te sou¢asné polozky denni kontroly.

e Zkontrolujte sestaveny elektricky fetézovy kladkostroj na podlaze.
e Informujte se v dodatku “Technicky material” (str. 122), kde je uvedena struktura produktu a nazev kazdé
soucasti.
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B Elektricky retézovy kladkostroj (ER2) — Polozky ¢asté kontroly
M Retéz zdvihu

e Po odstranéni necistot z fetézu zdvihu jej zkontrolujte.

e Pouzijte mikrometr s bodovymi hroty, zméfte délku 5 ¢lankd a primeér.

e Po kontrole naneste na fetéz zdvihu mazaci ole;j.

e Mazani vyrazné prodluzuje zivotnost fetézu zdvihu. Pouzivejte originalni mazaci prostfedek KITO nebo ekvivalentni
(pramyslovy lithiovy mazaci tuk: konzistence €.0)

e Odstrante veSkerou zatéz z fetézu zdvihu. Naneste mazaci prostfedek rovhomérné na fetéz zdvihu.

e Po naneseni maziva spustte zdvih kladkostroje bez zatiZzeni tak, aby se mazivo rozetfelo po celé délce fetézu zdvihu.

Ajoa3uoy 9yse Ayzojod

Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse
Viytazeni + Zméfte vytazeni €lanku fetézu POZN AMKA Viymérite fetéz zdvihu.
¢lanku retézu pomoci mikrometru s

Obzvlasté peclivé zkontrolujte mista zabéru

bodovymi hroty. (Zméfte kladky zdvihu a volné Kladky.

délku 5 ¢lanku)

+ Nesmi byt pfekro¢ena mezni hodnota “Délky péti

= \Y_/ N \_r < &lanka”,
>

. e m

Délka 5 ¢lanku ®

X

Zmen3eni  Zméfte prdmér fetézu (d) + Nesmi byt pfekro¢ena mezni hodnota “Priméru | Vymérite fetéz zdvihu. "_;
praméru fetézu pomoci mikrometru s bodovymi fetézu zdvihu”. 5
opotfebenim hroty. POZNAMKA a
-

h Pokud zjistite opotiebeni fetézu zdvihu, g

©~- zkontrolujte i opotiebeni kladky zdvihu a volné é

kladky. (Viz “Polozky pravidelné kontroly”,
“Kladka zdvihu” (str. 81).)

Délka 5 ¢lankl retézu zdvihu a pramér fetézu pro kazdou nosnost

=

Q

Q

x

(o}

0

=N

=

Q.

Délka 5 ¢lanki (mm) Primeér fetézu zdvihu (mm) %

i Primér fetézu | Namérena hodnota nesmi byt vy$Si | Namérena hodnota nesmi byt nizsi D

Kod Nosnost . . , . . |

zdvihu (mm) nez mezni hodnota nez mezni hodnota -

Standard Limit Standard Limit =2

ER2-001H/IH 125 kg 34.3¢1 605 625 43 41 .%

ER2-003S/1S ’ ’ ’ ’ ’ )

250 kg 0

ER2-003H/IH &'

ER2-005L/IL ®6,0x1 84 86,5 6 57 0

500 kg -

ER2-005S/IS =

ER2-010L/IL o

1t o771 108 11,2 77 7.3 =3

ER2-010S/IS P

ER2-016S/IS 16t <
ER2-020L/IL 2t $10,2x1 143 147,2 10,2 9,6

ER2-020S/1S

ER2-025S/IS 2,5t P11,2x1 157 161,7 1,2 10,6
ER2-032S/IS 3,2t $10,2x2 143 147,2 10,2 9,6
ER2-050S/IS 5t $11,2x2 157 161,7 1,2 10,6

(pokracuje na dalSi strané) 69



Kapitola 2 Kontrola

Polozky ¢asté kontroly (pokracovani)

B Horni hak, dolni hak

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Deformace * Vizualné zkontrolujte a zméfte N Vyméiite hak.
> o S /A UPOZORNENI Y
o) a opotiebeni posuvnym méfitkem.
= haku i L * Porovnejte rozméry a, b, ¢ s
g Znatky opotfebeni rozméry zji$ténymi v dobé nakupu.
~ Zkontrolujte, zda jsou hodnoty
@ Povinné v ramci stanovenych meznich
s e
< kritérii.
e Pouziti hak( s rozméry prekradujicimi
;’ kritéria miZe zpUsobit zranéni osob
N . A
o nebo poskozeni majetku.
° -«
o b
Naméfena hodnota (mm) Mezni hodnota
Rozmér a Nesmi pfesahnout rozmér nové soucasti
Rozmér b ; ’ oL
- Opotfebeni nesmi pfesahnout 5 %
Rozmér ¢
> + V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny
o) standardni nominalni hodnoty. Méjte na paméti,
..E Ze tyto hodnoty zahrnuji odchylku kv(li kovani.
3 Provozni limit haku ER2 (naméfena hodnota
@ nesmi byt niz8i neZ mezni hodnota)
® :
QO Ro(fnmn%r a Rozmér b (mm) Rozmér ¢ (mm)
> Kod Nosnost
;ﬁ Standard | Standard Meznl Standard Meznl
o hodnota hodnota
g ER2-001H/IH/HD 125 kg
I ER2-003S/IS/H/IH/HD | 250 kg
45,0 17,5 16,6 23,5 22,3
- ER2-005L/IL/LD
N 500 kg
o ER2-005S/1S/SD
& ER2-010L/IL/LD
— 1t 50,0 22,5 214 31,0 29,5
2 ER2-0108/IS/SD
"‘;,' ER2-016S/IS/SD 16t 60,0 26,5 25,2 36,5 347
_e ER2-020L/IL/LD 2
g ER2-020S/IS/SD 69,0 31,5 29,9 43,5 4,3
~ ER2-025S/IS/SD 2,5t
‘;i ER2-032S/IS/SD 3,2t 73,0 34,5 32,8 475 451
g ER2-050S/IS/SD 5t 83,0 42,5 40,4 56,0 53,2
2
,9 Deformace, + Vizualné zkontrolujte. + Zadna deformace napf. pokroucenim Vymérite hak.
3‘ trhliny, koroze + Zadné hluboké zarezy
g + V8echny Srouby a pojistky jsou na svych
b , v v 7
f, mistech a pevné dotazené
i « 74dné zavazna koroze
« Zadné prilnuti cizich &astic jako kovového
prachu
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M Vnéjsi ¢asti kladkostroje

e Pouzijte vhodny pracovni stul.

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Retézovy + Vizulné zkontrolujte. * Musi byt Fadné upevnén ke kladkostroji Vymérte fetézovy kon-
kontejner + Nesmi byt poskozeny, opotfebeny nebo tejner.

poskozeny

+ Uvnitf Fetézového kontejneru nesmi byt zadné
necistoty.

& Budte opatrni zejména tehdy, pokud je
elektricky fetézovy kladkostroj pouzivan venku.

+ Zkontrolujte, zda je délka fetézu zdvihu kratsi
nez kapacita fetézového kontejneru.

/\ NEBEZPECI

* Nepouzivejte opotiebeny
retézovy kontejner.
&« Pouzivejte fetézovy kontejner
Povinné

s vétsi kapacitou nez je délka
fetézu zdvihu.

Jinak riskujete usmrceni nebo vazné
zranéni nasledkem padu fetézu zdvihu.

Odstrante necistoty z
fetézového kontejneru.

Pokud je kapacita
fetézového kontejneru
mensi nez délka

fetézu zdvihu, vymérite
fetézovy kontejner za
adekvatni, viz “Montaz
fetézového kontejneru”.

M Elektromagneticka brzda

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Pocet + Zkontrolujte poCet spusténi + Pocet spusténi musi byt nizsi nez 1 milién. Provedte kontrolu v
spusténi podle CitaCe provoznich s Odhadnéte €as, kdy bude dosazeno poctu souladu s kapitolou

Udaju (CH Meter).

1 miliénu spusténi.

“Pokyny pro kontrolu
brzdy” (str. 91).

(pokracuje na dalsi strané)

Ajoa3uoy 9yse Ayzojod

Kjonuoy 9)se Ayzojod — (zy3) fonsoypely Arozeyal Houpel3
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky ¢asté kontroly (pokracovani)

M Zavésny ovladaé

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Kryt + Zkontrolujte vizualné a + Zafizeni nesmi byt poSkozeno, deformovano, Vyménte zavésny
zavésného rovnéz oveéfte funkci. ani nesmi vykazovat uvolnéni §roubd. ovladad.
ovladace + Tlacitka maji plynuly chod.

+ Bezpecnostni tlatitko STOP - jeho mechanicka
a elektricka funkce jsou v pofadku.
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Kabel + Vizualné zkontrolujte. + Kabel zavésného ovladace je bezpecné Spravné spojte kabel
zavésného pfipojen. a zavésné lanko s
ovladace + Zavésné lanko je pfipojeno tak, ze vyluCuje krytem zavésného
_;‘ mechanické namahani kabelu zavésného ovladace.
= ovladace.
c
o
i~
\Q
%
© R
0Q N
+ Nesmi byt poskozen Vymérite kabel
zavésného ovladace.

Kabel zavésného
ovladace

kladkostroj (ER2) — Polozky

y Ffetézovy

”

Elektrick
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H Napajeni

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Napéjeci * Vizualné zkontrolujte. + Napéjeci kabel musi byt dostatecné dlouhy. Vyméiite napgjeci
kabel + Nesmi byt poSkozen kabel.

+ Musi byt Fadné a bezpec€né pfipojen
Kabelovy + Vizuélné zkontrolujte, ovéfte + Nesmi byt poskozen Upevnéte kabelové
Z&ves rovnéz pohybem rukou. + Musi se plynule pohybovat zavesy tak, aby nic
+ Musi byt upevnén v rovnomémych vzdalenostech nebranilo pohybu
= ) - Vhodna rozte¢ upevnéni je 1,5 m kabelu.
O Z4vésné lanko
Kabelovy zavés
Napajeci kabel
Zavésné * Vizuélné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat Zadny pravés Odstrante pruves.
lanko

M Funkce a vykonnost

e Zkontrolujte nasledujici polozky bez zatizeni kladkostroje bfemenem.

motoru a fetézu zdvihu
béhem provozu bez zatizeni
bfemenem.

nebo Skrabavy hluk
+ Nesmi vydavat Zadny neobvykly zvuk

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Neobvykly + Zkontrolujte hlu¢nost + Nesmi vydavat zadny nepfijemny hluk Vymérite soucast vyka-
hluk prevodového soukoli, + Motor ani brzda nesmi vydavat zadny kvilivy zujici nestandardni

vlastnosti.

POZNAMKA

Dilezitym kontrolnim
indikatorem je také zvuk.
Neustale davejte pozor,
zda elektricky fetézovy
kladkostroj nevydava

neobvyklé zvuky.

+ Ret&z zdvihu nesmi vydavat praskavy zvuk

Zkontrolujte fetéz
zdvihu. (Viz. strana 69.)

(pokracuje na dalSi strané)

Ajoa3uoy 9yse Ayzojod

Kjonuoy 9)se Ayzojod — (zy3) fonsoypely Arozayal MHoupel3
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky ¢asté kontroly (pokracovani)

B Elektricky pojezd (MR2) — Polozky ¢casté kontroly

M Vzhled

> Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse

o

..E Pojezdova * Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat zadnou zévaznou deformaci Zkontrolujte polozky

3 kolejnice a poskozeni. v souladu s ¢asti

@ “Pojezdova kolejnice”,

i

g popsanou v kapitole 2,

’; “Polozky pravidelné

%‘ kontroly”. (str. 86)

E Mazani + Vizualné zkontrolujte. + Musi byt dostate¢né namazano. Namazte pfevod
(pfevod pojezdovych kol.
pojezdovych
kol)

=
=
§ M Zavésny ovladaé, napajeni
@ Provedte kontrolu podle pokyn( v ¢asti “PoloZky ¢asté kontroly” elektrického Fetézového kladkostroje (ER2).
8 (str. 72, 73)
<
>N
K=}
[}
o

I 4 r - 4 4 r
o) B Rucni pojezdy (TSP/TSG) — Polozky ¢asté kontroly
= M Vzhled
7]
=
-§‘ Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
(%]
'g‘ Spojeni + Zatfesenim zkontrolujte *+ Pojezd se lehce zatfese doprava a doleva. Bezpeénym zplsobem
g kladkostroj - rucni pojezd. spojte elektricky
é pojezd fetézovy kladkostroj s
S ruénim pojezdem.
o
"g’ Pojezdova + Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat Zzadnou zavaznou deformaci Zkontrolujte polozky
i kolejnice a poskozeni v souladu s ¢asti
"g “Pojezdova kolejnice”,
e popsanou v kapitole 2,
N “PoloZky pravidelné
E kontroly”. (str. 86)
§ Mazani + Vizualné zkontrolujte. + Musi byt dostatené namazéno NamaZte pfevod
= (pfevod pojezdovych kol.
x=] , ,
N pojezdovych
=3 kol)
=
.
=
@
1T}

7
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{ Polozky pravidelné kontroly

B Obecné informace o pravidelné kontrole

/\ NEBEZPECi

* Pii provadéni kontroly polozte kladkostroj na podlahu nebo pracovni stil.
0 * Po dokonceni polozek pravidelné kontroly proved'te funkéni kontrolu a ujistéte se, ze elektricky retézovy
kladkostroj pracuje spravné.
- Pfi méfeni napéti pouzivejte izolacni rukavice.
- Pi méreni elektrickych charakteristik (izolaCni odpor atp.) kromé méfeni napéti vypnéte napajeni.

Povinné

Pokud nebudete dodrzovat vySe uvedené pokyny, vystavite se nebezpeci umrti nebo tézkého zranéni.

B Dvourychlostni model — obecné informace

Ajoa3uoy aujapiaead Ayzojod

/\ NEBEZPECi

¢ Neménte parametry frekvenéniho ménice (VFD).
® Pokud potfebujete zménit parametry, poradte se s dodavatelem nebo spole¢nosti KITO.
¢ Po dobu 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbaiské prace.
Pockejte na Uplné vybiti kondenzatoru uvnitr jednotky VFD.
¢ Nedotykejte se krytu ridici jednotky, pfi provozu se zahriva.
¢ Nedotykejte se krytu ridici jednotky 30 minut po ukonéeni provozu.
 Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka frekvencniho ménice musi splfovat specifikaci KITO. Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO!
* Neménte zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly odpojeny vodie, pfipojte je v souladu se schématem zapojeni uvnitf krytu fidici jednotky.
¢ Neprovadéjte test priirazného napéti s pfipojenou jednotkou frekvenéniho ménice (VFD).
* P¥i provozu nevypinejte napajeni.

Zakazano

NedodrZenim téchto informaci se vystavite nebezpedi t€zkého zranéni nebo umrti a riziku poskozeni jednotky VFD.

POZNAMKA

Pri provadéni polozky pravidelné kontroly proved'te souc¢asné polozky denni kontroly.

e Demontujte elektricky fetézovy kladkostroj a zkontrolujte, zda je spravné sestaven a zda nejsou pouzity
zadné nestandardni dily nebo soucastky.

e Informujte se v dodatku “Technicky material” (str. 122), kde je znazornéna konstrukce produktu a nazev
kazdé soucasti.

ajosuoy aujapiAeid e 31znod ) 82BWIOUI BUIBCO — [9POW 1USOJYIAINOAQ

(pokracuje na dalSi strané)
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

B Elektricky retézovy kladkostroj (ER2) — Polozky pravidelné

kontroly
B Horni hak, dolni hak

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Pocet + Zkontrolujte poCet spusténi + Pocet spusténi nesmi piekrocit hodnotu Vyméite horni hék a
spusténi podle ¢itaCe provoznich stanovenou pro vyménu. dolni hak.

(dajl (CH Meter).
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B Vnéjsi casti kladkostroje

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pri poruse
Retéz + Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotiebeni a Vymérite voditko
Voditko A - poskozeni fetézu A.

+ Nesmi vykazovat poSkozeni fetézem zdvihu

/A UPOZORNENI

* Poskozeninarazem je zplisobeno

o nespravnym pouzitim, napfiklad

zvedanim sklonéného biemene.

Pokud na voditku retézu

pozorujete opotfebeni, mize

byt opotfebovan i fetéz zdvihu.

Informujte se v ¢asti Opotiebeni

fetézu zdvihu a zkontrolujte miru
opotirebeni.

Voditko Fetézu A

Povinné

Pokud nebudete provadét kontrolu
opotfebeni fetézu zdvihu, mize dojit
ke zranéni osob nebo po$kozeni
majetku.

kladkostroj (ER2) — Polozky pravidelné kontroly

y fetézovy

-

Elektrick
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Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse

Retézova + Vizualné zkontrolujte a + Vizualné zkontrolujte, zda nevykazuje stopy Vymérite fetézovou
pruzina zméfte. deformace. pruzinu.
/A UPOZORNENI

* Deformace pryzového dorazu a

o fetézové pruziny je zplsobena
nadmérnym pouzivanim treci

Povinné  spojky a koncového spinade.
Elektricky retézovy kladkostroj

obsluhujte spravnym zplisobem.

Ajoa3uoy aujapinead Ayzojod

V opaéném pfipadé mlze dojit ke
zranéni nebo poSkozeni majetku.

Provozni limity fetézové pruziny pro nosnost
(Naméfena hodnota nesmi byt niZ8i nez mezni

Rozmérova norma

hodnota).
e e RE m
. Délka fetézové pruziny —_
Kod Nosnost Standard | Mezni hodnota %
ER2-016S 16t B B =y
ER2-0161S/SD ’ o
ER2-020L =
ER2-020IL/LD ot 70 67 i<
ER2-020S 85 81 S_D._
ER2-0201S/SD ﬁ‘
ER2-0255 o
ERaozsislsD | > | P 2 S.
ER2-032S

Ereoszisiep | oA | M 129 =
ER2-0505 o
EResoiss0 | 0 | 1% 129 3

n
-+

=
o,
Doraz + Vizualné zkontrolujte. + Doraz musi byt peclivé upevnén ke tfetimu Upevnéte doraz ke m
¢lanku od volného konce fetézu zdvihu (konec tfetimu ¢lanku. g

bez haku). |
U
o

o
N¢
x

<

-9,

Paka + Vizualné zkontrolujte, ovéite + Nesmi vykazovat Zadnou deformaci, Vymérite paku n<:
koncového rovnéz pohybem rukou. poskozeni nebo opotiebeni koncového spinace. oy
spinaCe + Musi se plynule pohybovat Demontuijte paku %
+ Nesmi byt znecisténa koncového spinace a @
s x

vyCistéte ji. o

3
-

=
o

<

Paka koncového spinace.

(pokracuje na dalsi strané)
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Polozky pravidelné kontroly
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

Priimér d (mm)
Kod
Standard | Mezni hodnota
0325/1S 10,8 10,3
050S/IS 12,9 12,3

Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse
Cepy + Vizualné zkontrolujte a + Nesmi vykazovat Zadné deformace, trhliny, Vymérnte Cepy.
upevnéni zméfte posuvnym méfitkem. poskozeni.
zavésného Provozni limity ¢ep
haku ————— (Naméfena hodnota nesmi byt niz8i nez mezni

d
kladkostroje — i hodnota.)

Zavésny hak,
tfmen
kladkostroje

Deformace
otvordl pro
upevnovaci
Cepy

« Zméfterozméryaab
pomoci posuvného méfitka.

* Rozdil mezi rozmérem a (svisly) a b (pficny)
muze byt max. 0,5 mm.

+ Nesmi vykazovat zadné zjevné opotfebeni a
poskozeni

Vyménte zavésny hak,
tfmen kladkostroje.

Pojistka ep

+ Vizualné zkontrolujte.

Pojistka Cepl zavésného haku

+ Nesmi vykazovat zadnou deformaci,
poSkozeni nebo opotiebeni

+ Musi pevné a spolehlivé jistit oba Cepy, nesmi
mit vali

Vymérite pojistku.

H Olej
Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Unik oleje + Vizualné zkontroluijte. + Nesmi vykazovat Unik pfevodového oleje pfes Vlyméfite ploché t&snéni
plocha tésnéni, tésnici krouzky nebo olejové zatky. | nebo tésnici krouzek.
Mnozstvi a + Zkontrolujte hladinu oleje + Objem olejové naplné je postacujici v pfipadé, Vyménte olej.
stav oleje kontrolnim otvorem. (Poloha Ze hladina dosahuje ke kontrolnimu otvoru.

kontrolniho otvoru oleje zavisi
na modelu kladkostroje. Viz
strana 40.)

* Modely s tieci spojkou s mechanickou brzdou. Olejovou zatkou na
horni strané elektrického Fetézového kladkostroje (oznaceno Sipkou) zkon-
trolujte hladinu oleje. (Neotevirejte kontrolni otvor oleje na boéni strané,
dojde k uniku oleje.) PFi kontrole hladiny oleje vioZte ponornou mérku do

kontrolniho otvoru a zkontrolujte hladinu oleje.

+ Vzdalenost mezi otvorem a hladinou oleje je 75 mm pro télo velikosti B,
100 mm pro télo velikosti C/D, 120 mm pro télo velikosti E a 130 mm pro

télo velikosti F.

Kontrolni otvor oleje
+ Zkontrolujte provozni hodiny
na Citaci provoznich udajt
(CH Meter).

+ Viskozita pfevodového oleje je spravna, olej
neni zneCistén/zabarven.

+ Viz. “Pokyny a upozornéni pro cyklus vymény
prevodového oleje”, kde jsou uvedeny informace
0 vyméné oleje. (str. 90)




M Elektromagneticka brzda

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse g
Vizhled + Demontujte kryt brzdy a + Srouby nesmi byt povolené. Dot&hnéte viechny ﬂ<
provedte vizualni kontrolu. Srouby. -5
O
=
)
<.
+ Nesmi mit trhliny nebo jind poSkozeni. Vyménte %
elektromagnetickou =)
O~
brzdu. =
S
Mezera brzdy + Zméfte mezeru pomoci + Limit mezery elektromagnetické brzdy Vyméiite g
sparové mérky. (limit nesmi byt pfekroCen) elektromagnetickou <
brzdu.
Jednorychlostni model | Dvourychlostni Model VFD
Naboj brzdy Limit Limit
(zvétSeno: pohled shora) Kod mezery Kod mezery
p - (mm) (mm)
Civercovy nabo ER2-001H ER2-001H
Brzda ER2-003S ER2:003IS | 0,60
< ER2-005L ER2-005IL
Stator ER2-003H ER2-003IH
Drazkovany naboj ER2-005S 0,75 ER2-005IS
ER2-010L ER2-010IL 0.40
ER2-010S ER2-010IS '
< ER2-016S ER2-0161S
ER2-020L ER2-020IL
Mezera brzdy \_ ) ER2-020S ER2-0201S
(zvétSeno) ER2-032S 140 ER2-032IS 050
ER2-025S ER2-025IS
ER2-050S ER2-0501S
/\ NEBEZPECI

* Nenastavujte ani nedemontujte
® elektromagnetickou brzdu.

Nastaveni nebo demontovani

Zakazéno gt tromagnetické brzdy mize vést k
nebezpedi umrti nebo tézkého zranéni.
Naboj * Vizualné zkontroluite. + Nesmi vykazovat zadné zjevné opotfebeni a Vyménite naboj a
poskozeni elektromagnetickou
+ Pero naboje musi byt fadné usazeno. brzdu.
Pocet + Zkontrolujte poCet spusténi + Pocet spusténi musi byt nizsi nez 1 milién. P¥i pfekroeni hodnoty
spusténi podle ¢itace CH Meter. 1 milion, provedte

Kjonuoy aujapineid Axyzojod — (zy3) lonsoxpery Arozgyal Ayo1yyalg

kontrolu v souladu s
kapitolou “Pokyny pro
kontrolu brzdy” (str. 91).

(pokracuje na dalsi strané)
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Polozky pravidelné kontroly
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

H Pohon kladkostroje

kola, pastorek)

+ Zkontrolujte provozni hodiny
na ¢itagi provoznich Udaju
(CH Meter).

hodnotu stanovenou pro vyménu.
(Viz. Pokyny pro soucasti pfevodu (str. 91).)

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse

Loziska * Vizualné zkontrolujte a + Nesmi vykazovat Zadnou vadu, napfiklad Vyméiite lozisko.

ovéfte volné otaceni loZiska zjevné opotfebeni, trhliny nebo jiné poskozeni.

rukou. Musi se plynule otacet.

+ Zkontrolujte provozni hodiny + Pocet provoznich hodin nesmi prekroCit
zafizeni na CitaCi CH Meter. hodnotu stanovenou pro vyménu. (Viz. Pokyny
pro vyménu loziska (str. 92).)

Pfevody + Demontuite elektricky fetézovy | < Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotiebeni « Vyméiite pfevod.
zdvihu kladkostroj a zkontrolujte Casti + Nesmi byt poskozeno « Vyméiite pastorek.
(ozubena oznacené Sipkou. + Pocet provoznich hodin nesmi prekro€it + Soucasné vyménte i

olej.

TFeci spojka

+ Vizualné zkontrolujte

+ Zkontrolujte provozni hodiny
na Citaci provoznich udaju
(CH Meter).

+ Nesmi vykazovat zadné zjevné opotfebeni,
trhliny a poSkozeni.

/\ NEBEZPECI

* Nenastavujte ani nedemontujte
® treci spojku.

Nastaveni a demontovani tfeci spojky
Zakazano

muze vést k nebezpeéi umrti nebo
tézkého zranéni.

+ Pocet provoznich hodin nesmi prekro€it
hodnotu stanovenou pro vyménu.
(Viz. Pokyny pro sou¢asti pfevodu (str. 91).)

Vyméite tfeci spojku.




Polozka

Zpusob kontroly

Kritéria

Pfi poruse

Treci spojka s
mechanickou

Vizualné zkontrolujte.
Zkontrolujte provozni hodiny

+ Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotiebeni,
trhliny a poskozeni.

Vymérite zapadku
a tfeci spojku s

+ Zapadka nesmi vykazovat zadné zjevné mechanickou brzdou.

opotfebeni a poskozeni.

/\ NEBEZPECI

* Nenastavujte ani nedemontujte
treci spojku s mechanickou brzdou.

na ¢itaCi provoznich udajl
(CH Meter).

brzdou

Zakazano Nastaveni a demontovani tfeci spojky
s mechanickou brzdou muze vést k
nebezpedi umrti nebo tézkého zranéni.

Ajoa3uoy aujapinead Ayzojod

+ Pocet provoznich hodin nesmi prekro€it hod-
notu stanovenou pro vyménu
(Viz “Pokyny pro vyménu soucasti pohonu
zdvihu” (str. 91).)

Opotfebeni a
trhliny kladky
zdvihu

Demontujte kladku zdvihu a
vizuélné ji zkontroluijte.
Zméfte tloustku pomoci

+ Ozubeni kladky nesmi mit trhliny, ostré hrany
ani jiné poskozeni. Provozni opotiebeni nesmi
pFekrodit limitni hodnoty.

Vyménite kladku zdvihu.

posuvného méfitka. %"

o POZNAMKA =

Opotfebeni =

Pokud na kladce zdvihu pozorujete opotiebeni, 0
mize byt rovnéz opotiebovan i retéz zdvihu. E
v Informujte se v éasti Opotiebeni fetézu zdvihu o
]{‘l 7y a zkontrolujte miru opotiebeni. o

N

Tioustka materialu N . . o

& .| ¢ Servisni limit kladky zdvihu a volné kladky <
Tloutka materialu e R , <
bez opotiebeni (Namérfena hodnota nesmi byt niz8i nez mezni =
(nova kladka) hodnota) Y
— iy Q
Kéd Nosnost ({) Tloustka matenélu'(mm) =

Standard Limit 8
Opotfebeni a Demontuijte volnou kladku a ER2-001H/IHHD | 125kg Vyménite volnou =
trhliny volné vizualné ji zkontrolujte. ER2-003S/1S/SD 15 1,0 kladku. S,
kladky Zméite tloustku pomoci ER2-003HIHHD | 2209 =
posuvného méfitka. y
Opotfeber ER2-005L/IL/LD 500 kg 30 20 ]
potrebeni ER2-005S/IS/SD N
ER2-010L/IL/LD |
ER2-010S/IS/SD ! 45 30 U
- =7} V1 ER2-0165/S/SD 16 o
e ER2-020L/IL/LD o
Al A

] ER2-020S/1S/SD 2 6.5 43 =

) Tloudtka materidlu ER2-032S/IS/SD 32 <
Ozubeni Tloustka materiélu | ["ER2-0255/1S/SD 25 '_q
bez opotiebeni | "ERp-050815/5D | 5 73 49 S
(nové kladka) <
o
o
Tésnici Vizualné zkontrolujte. + Nesmi mit trhliny nebo jina poSkozeni Vyménte ploché 3,
krouzky + Nesmi vykazovat zadny Unik oleje tésnéni a tésnici =
aplocha krouzek. g
tésnéni g
V-krouZek Vizuélné zkontrolujte. + Nesmi mit trhliny nebo jina poskozeni Provedte kontrolu <

Zkontrolujte provozni hodiny
na ¢itaci provoznich udajl
(CH Meter).

+ Pocet provoznich hodin nesmi prekrocit 200 hod.

polozek v souladu s
kapitolou “Pokyny pro
kontrolu V-krouzku”
(str. 92).

(pokracuje na dalsi strané)
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Polozky pravidelné kontroly
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

M Elektrické zafizeni

Zivotnost soucasti
(Viz pfirucka VFD.)

pouZzivani)

Polozka Zpusob kontroly Kritéria PFi poruse
Elektrické + Demontujte kryt fidici + Nesmi byt poSkozené ani spélené. Vymérte poSkozenou
soucasti jednotky a vizuainé + Srouby nesmi byt povolené. Elektrické nebo spalenou

zkontrolujte elektrické soucasti musi byt pevné pfichyceny. elektrickou soucast.
soucasti. + Pocet spusténi nesmi pfekro€it hodnotu Radné namontuite
+ Zkontrolujte poCet spusténi stanovenou pro vyménu. elektrickou soucast.
podle &itace CH Meter. Vyménte elektrickou
soucast s uplynulou
provozni Zivotnosti.
Kabelaz + KabeldZ musi byt pevné pfipojena k elektrickym | Pevné pfipojte
soucastem. kabelaz.
+ Konektory musi byt pevné zasunuté.
+ Nesmi byt poSkozené ani spalend. Vyménte kabelaZz za
novou, viz kapitola 3
Odstrafiovani poruch.
(str. 94 az 96)
ZneCisténi a + Nesmi na ni byt kapky vody nebo jiné necistoty. Odstraite necistoty.
ulpivani ciziho
materialu
VFD * Zkontrolujte provozni + Elektrolyticky kondenzétor: 3000 hod (podle + Vyménte VFD.

l Méreni elektrickych charakteristik

hodnoty o vice nez 10 %.

/A\ NEBEZPECI

* Bud'e opatrni, aby pfi méreni
0 napéti nedoslo k urazu
elektrickym proudem.

Povinné | . .
Uraz elektrickym proudem m(ze

zpUsobit Umrti nebo tézké zranéni.

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Napajeci « Zméfte napéti viech fazi + Pfi provozu s bfemenem o maximalni nosnosti | Zajistéte pfedepsané
napéti vhodnym voltmetrem. se nesmi napéajeci napéti lisit od jmenovité napajeni.

Izolaéni odpor

* Provedte kontrolu izolace
mezi napajenim a ochrannym
vodicem

+ Impedance musi odpovidat platnym predpistm.
A\ NEBEZPECI
 PFi méreni izolacniho odporu
o vypnéte napajeni.
™ Pokud budete méfit izolaCni odpor bez
Povinné

vypnuti napajeni, maze dojit k Umrti
nebo tézkému zranéni.

Vymérte télo
kladkostroje




Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse

Impedance + Zméfte impedanci zemni + Impedance zemni smy¢ky musi odpovidat Zafizeni spravné
zemni smyCky podle platnych platnym predpistim uzemnéte.
smycky predpisu. A\ NEBEZPEéi

* Pfi méfeni zemniciho odporu
0 vypnéte napajeni.
. Pokud budete méfit impedanci zemni
Povinné . i .
smycky bez vypnuti napéjeni, mize

dojit k Umrti nebo tézkému zranéni v
dasledku urazu elektrickym proudem.

Ajoa3uoy aujapinead Ayzojod

M Funkce a vykonnost

/A NEBEZPECI

* Po dokonceni kontroly kazdé soucasti proved'te provozni kontrolu spravné funkce zafizeni. m

Neprovedeni provozni kontroly miZze vést k nebezpeci Umrti nebo tézkého zranéni. ;

Povinné =

(2]

3

<\

e Provedte nasledujici kontroly s biemenem o

&

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse 2

Provozni * Provedte poloZzky denni A NEBEZPECi Demontujte elektricky =
kontrola kontroly s bfemenem. fetézovy kladkostroj

(Viz. Polozky denni kontroly. * Po dokonceni tes}u bez bremene a zkontrolujte, zda je
proved'te test s bfemenem. .
(str. 24)) spravné sestaven a
Povinné Provedeni testu s bfemenem bez zda nejsou pouzity
predchoziho provedeni testu bez
bfemene mlze zpUsobit imrti nebo o
té7ké zranéni. soucasti.

zadné nestandardni

+ Viz. “Polozky denni kontroly”. (str. 24)

Kjonuoy sujapiaed Ayzojod - (zy3) fonysoypepy

Brzda « Spustte elektricky fetézovy + P¥i zastaveni musi byt brzda ihned aktivovana Demontujte brzdu a
kladkostroj s bfemenem a a motor se musi zastavit. zkontrolujte, zda je
pak jej zastavte. spravné sestavena

a zda nejsou pouZzity
Nahoru/dold: Vzdalenost zastaveni musi Zadné nestandardni
byt 1 % nebo kratsi, nez je vzdalenost ujeta soucastky.

zafizenim za jednu minutu.

(pokracuje na dalSi strané) 83



Polozky pravidelné kontroly
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

B Elektricky pojezd (MR2) — Polozky pravidelné kontroly

M Brzda
Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Vzhled * Demontujte brzdu a vizualné | « Brzdovy buben nebo kryt motoru nesmi vykazovat | Vyménite soucast.
ji Zkontrolujte. Zadné deformace, trhliny nebo poskozeni.
* PruZina brzdy nesmi vykazovat zadné Viymérite pruzinu brzdy.
deformace a poSkozeni.
Opotfebeni + Demontujte brzdu a zméfte Provozni limity brzdy pojezdu Vymérnite kryt motoru.
brzdového opotrebeni. (Naméfena hodnota nesmi byt nizsi nez mezni
oblozeni
hodnota.)
Brzdove oblozeni Rychlost Rozmér | Standard Limit
Kryt motoru Jednorychlostn’l B 32,5 31,0
Dvourychlostni
Brzdovy buben
l
H Soucasti pojezdu
Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse
Kolo pojezdu * Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat zadnou z&vaznou deformaci Vymérite kolo pojezdu.
+ Zméfte rozméry D ad a poskozeni .
pomoci posuvného méfitka. * Limit grv)otr'ebem kola pOJeZ,dLI' e .
(Naméfena hodnota nesmi byt niz&i nez mezni
. 5 hodnota.)
Kolo pro nosnik | -H (0,5az51)
—T N T i D (mm) d (mm)
od D osnost (1) PO Standard | Limit | Standard | Limit
v . 125, 250, 500 kg I -H 95 91 91,5 87,5
. v oy 1 | -H 95 91 91,5 87,5
Zmérfte vnéjsi pramer
pomoci posuvného méfitka. 16,2 | H 110 105 106 101
25,32 | -H 125 118 121 14
5 | -H 140 132 135 127
Bocni * Vizualné zkontroluijte. + Nesmi vykazovat Zadnou zavaznou deformaci a Vyméiite boéni
valedek * Zméfte vnéjSi pramér poSkozeni vale&ek.

opotfebované soucasti
pomoci posuvného méfitka.

Vnéjsi primér

e — .

©

N

+ Limit opotiebeni bo¢niho valecku
(Naméfena hodnota nesmi byt niz3i nez mezni
hodnota.)

Vnéjsi pramér (mm)
Nosnost (t) —
Standard Limit
125, 250, 500 kg 38 37
1 38 37
1,6, 2 43 42
25,32 43 42
5 55 54




Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse

Osa pojezdu + Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat Zadné zavazné opotfebeni a Vyménte osu pojezdu. o
« Zméfte primér osy a pramér poskozeni g—
otvord pomoci posuvného + Osa se zfetelnymi deformacemi dosahla ;'r‘
méfitka. provozniho limitu. :
Primér osy + Limit opotfebeni osy a otvoru je 5 % priméru. Q
i :
(o0 oo () 5
i :
=
o
S
o
Z&vés + Vizualné zkontrolujte. + Zavés musi byt bezpeéné spojen s Vymérite zavés. %
¢« Zméfte prdmér otvoru upevnovacimi ¢epy.
pomoci posuvného méfitka. + Limit opotfebeni otvoru je 5 % jeho priméru.

Primér

m

()

=

-

=

(2]

=

<\

T

O,

. . . i . . . . (]

Tésnéni * Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat zadné poSkozeni nebo Unik Vymérte ploché g_
pfevodovky mazaciho tuku. tésnéni prevodovky. E
Tésnéni A

pfevodovky n

\ I

U

o

(®]

N¢

x

’ =_ <

= -

=

)

<

Q.

L8

®

Pfevod a + Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotiebeni a Vymérnite soucast. =
hfidel motoru poSkozeni g
=

o

<

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

M Pojezdova kolejnice

Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Povrch * Vizualné zkontroluijte. + Nesmi vykazovat nalepenou barvu, olej nebo Vycistéte pojezdovou
kolejnice cizi material. kolejnici.

+ Nesmi vykazovat stopy prachu a ne€istot v
dusledku opotfebeni.

Polozky pravidelné kontroly

Deformace a « Zkontrolujte vizualné + Nesmi vykazovat zadné poSkozeni pfiruby Vyméite nebo opravte
opotfebeni pfipadnou deformaci nebo nosniku, napfiklad zkrouceni nebo pokles ve pojezdovou kolejnici.
opotfebeni a zméfte jejich smeéru stfihu
miru pomoci posuvného + Nesmi vykazovat stopy nadmérného
méfitka. opotiebeni povrchu kolejnice
+ Provozni limit rozméru B: az 95 % rozméru
Nosnik | Nosnik H nové soucasti

—_

Provozni limit rozméru t: az 90 % rozméru
nové soucasti

—pg— —pg—

Upeviovaci + Vizualné zkontroluijte. + Nesmi vykazovat povolené nebo vypadlé Dotahnéte peclivé
Srouby Srouby Srouby.

kolejnice

Dorazy * Vizualné zkontroluijte. + Dorazy musi byt bezpe¢né upevnény na obou Dotahnéte dorazy.

koncich pojezdové kolejnice.

Doraz —\ Doraz

Ml Kabel relé
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Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Vzhled + Vizualné zkontrolujte povrch + Kabel relé nema zadné deformace nebo Viyméite kabel relé.
a izolaci kabelu. poSkozeni. Musi byt fadné a bezpe¢né upevnén.

M Elektrické zarizeni a elektrické charakteristiky
Viz. Elektricky fetézovy kladkostroj (ER2) — Polozky pravidelné kontroly (str. 82).
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M Funkce a vykonnost

Povinné

ANEBEZPECI

* Po dokonceni kontroly kazdé soucasti proved'te provozni kontrolu spravné funkce zafizeni.

Neprovedeni provozni kontroly miZe vést k nebezpeci Gimrti nebo tézkého zranéni.

e Provedte nasledujici kontroly s bfemenem.

Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse
Provozni + Provedte polozky denni & NEBEZPEéi Demontujte elektricky
kontrola kontroly s bfemenem. fetézovy kladkostroj

(Viz. “Polozky denni 0 * Po dokonceni tes}u bez bremene a zkontrolujte, zda je
) proved'te test s bremenem. L.
kontroly”. (str. 24)) spravné sestaven a
Povinné Provedeni testu s bfemenem bez 2da nejsou pouzity
pfedchoziho provedeni testu bez L ,
bfemene muze zplsobit imrti nebo zadné nestandardni
té7ké zranéni. soucasti.
* Viz. “Polozky denni kontroly”. (str. 24)

Brzda + Spustte elektricky fetézovy + P¥i zastaveni musi byt brzda ihned aktivovana Demontujte brzdu a
kladkostroj s bfemenem a a motor se musi zastavit. zkontrolujte, zda je
pak jej zastavte. spravné sestavena

Brzdna draha: Vzdalenost zastaveni musi a zda nejsou pouzity
byt 10 % nebo kratsi, nez je zadné nestandardni
vzdalenost ujeta zafizenim za soucastky.
jednu minutu.

(Bfemeno se nesmi rozkyvat. Kromé pfipadu,

kdy se bfemeno kyve jesté pied brzdénim.)

Neobvykly + Spustte elektricky fetézovy + Nesmi vydavat zadny nepfijemny hluk Demontuijte elektricky

hluk kladkostroj s bfemenem a + Motor ani brzda nesmi vydavat zadné kvilivy a fetézovy kladkostroj
pak jej zastavte. Skrabavé zvuky. a zkontrolujte, zda je

spravné sestaven a
zda nejsou pouZity
zadné nestandardni
soucasti.

(pokracuje na dalsi strané)

Ajoa3uoy aujapinead Ayzojod

Kjonuoy aujapiaeid Axyzojod — (ZHIN) pzafod Axoryyal3
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Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

B Rucni pojezd (TSG/TSP) — Polozky pravidelné kontroly

M Soucasti téla kladkostroje

>
o
=
g Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
X
@ Kola pojezdu * Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat Zadnou z&vaznou deformaci Vymérite kolo pojezdu.
T:, + Zméite rozméry D at a poskozeni
_'c;s pomoci posuvného méfitka. |+ Limit opotfebeni kola pojezdu
© (Naméfena hodnota nesmi byt niz&i neZ mezni hodnota).
o t
is Nosnost D (mm) Tloustka pfiruby t (mm)
’g T T TSP TSG Standard Limit Standard Limit
= ¢D ¢D| ¢d 125, 250,
g L L 500 kg - 60 58,5 32 25
B 125, 250
1 ot 71 4
0,5~3t 5t ' | 500kg 1t %00 >3
1612t 85 83,5 45 38
* Zmeéfte vngjsi pramer 25t 32t 100 98,5 5 43
pomoci posuvného méfitka. 5t 118 112 9,6 6,7
> . oy . , wA g o_a v s Y . Ly .
o) Osa pojezdu + Vizualné zkontroluijte. + Nesmi vykazovat Zadné zavazné opotiebenia | Vymérite osu pojezdu.
"E « Zméfte primér osy a pramér poskozeni.
3 otvord pomoci posuvného ¢+ Osa se zfetelnymi deformacemi dosahla
~¢I=J méfitka. provozniho limitu.
g Prlmér osy
'S i + Limit opotfebeni osy a otvoru je 5 % prdméru.
o (o0 o ()
> T
2
N
=}
o]
o Zaves + Vizualné zkontrolujte. o+ Zavés musi byt bezpeéné spojen s tfmenem Vyménte zavés.
n ¢« Zméfte prdmér otvoru kladkostroje.
2 pomoci posuvného méfitka. + Limit opotfebeni otvoru je 5 % jeho priméru.
a Prdmér otvoru
2 )
= (
N
8 |
o
Q.
=
Q
S
(14
H Pojezdova kolejnice
Polozka Zpusob kontroly Kritéria Pfi poruse
Povrch * Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat nalepenou barvu, olej Vycistéte pojezdovou
kolejnice nebo cizi material. kolejnici.

+ Nesmi vykazovat stopy prachu a necistot v
dUsledku opotrebeni.
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Polozka

Zpusob kontroly

Kritéria

Pfi poruse

Deformace a

+ Zkontrolujte vizualné

+ Nesmi vykazovat Zadné poskozeni pfiruby

Vymérite nebo opravte

opotfebeni pfipadnou deformaci nebo nosniku, napfiklad zkrouceni nebo pokles ve | pojezdovou kolejnici.
opotfebeni a zméfte jejich miru sméru stfihu.
pomoci posuvného méfitka. + Nesmi vykazovat stopy nadmérného
Nosnik | Nosnik H opotreb(?nll povrchuﬂkolejmcve. ]
* Provozni limit rozméru B: az 95 % rozméru
nové soucasti.
+ Provozni limit rozméru t: az 90 % rozméru
nové soucasti.
t
Pt
—p— —pg—
Upevriovaci * Vizualné zkontrolujte. + Nesmi vykazovat povolené nebo vypadlé Dotahnéte peclivé

Srouby kolejnice

Srouby.

Srouby.

Dorazy

* Vizualné zkontrolujte.

Doraz —\

Doraz

+ Dorazy musi byt bezpe¢né upevnény na
obou koncich pojezdové kolejnice.

Dotahnéte dorazy.

H Funkce a vykonnost

Povinné

A\ NEBEZPECI

Neprovedeni provozni kontroly mize vést k nebezpeci Gimrti nebo tézkého zranéni.

* Po dokonceni kontroly kazdé soucasti proved'te provozni kontrolu spravné funkce zafizeni.

e Provedte nasledujici kontroly s bfemenem

Polozka ZpUsob kontroly Kritéria Pfi poruse
Provozni * Provedte pcilozky denni A NEBEZPE éi Pe[nont’uﬁe elektrlcll<y
kontrola kontroly s bfemenem. fetézovy kladkostroj

(Viz. Polozky denni kontroly. * Po dokonéeni testu bez bfemene a zkontrolujte, zda je
(str. 24)) provedte test s bfemenem. spravné sestaven a
Povinne T TOVedent testu s bfemenem bez zda nejsou pouzity
pfedchoziho provedeni testu bez zadné nestandardni
bfemene miize zplisobit Umrti nebo soucasti.
t&zké zranéni.
+ Viz. “PoloZky denni kontroly”. (str. 24)
Neobvykly + Pohyb elektrickym fetézovym | <« Nesmi vydavat zadny nepfijemny hluk Demontuijte elektricky
hluk kladkostrojem s bfemenem fetézovy kladkostroj

a zkontrolujte, zda je
spravné sestaven a zda
nejsou pouzity Zadné
nestandardni soucasti.

Ajoa3uoy aujapinead Ayzojod

Kjosyuoy sujapiaesd Ayzojod — (dSL/OSL) pzalod jugny
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Kapitola 2 Kontrola

\ Pokyny pro vyménu soucasti na zakladeé udajt Citace provoznich tdaju (CH Meter)

Pfi provadéni kontroly ovéfte pocet spusténi a provoznich hodin a pouZzijte je pro kontrolu provozniho stavu a udrzbu.

Pro jednorychlostni model ovéfte poCet spusténi a provoznich hodin pomoci Citace CH Meter. (viz. "Zji§téni poctu
provoznich hodin a poc¢tu spusténi (CH Meter)". (str 92))

Pro dvourychlostni modely musi technik udrzby ovéfit poCet spusténi a provoznich hodin pomoci frekvenéniho ménice
(VFD) podle samostatné “PFirucky frekven&niho ménise (VFD). Cita& provoznich udajd (CH Meter) je u dvourychlostnich
modelU integrovan v bloku VFD.
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B Pokyny a upozornéni pro vyménu prevodového oleje

o
S
= Vyménte pfevodovy olej podle miry zatizeni kladkostroje a podle poc¢tu provoznich hodin.
2 e \/ymérnte olej kazdych pét let i v pfipadé, ze po€et provoznich hodin nedosahuje nasledujicich hodnot:
£
=
=4 - : Rk P
(=5
= Pocet provoznich h?dln pro'vymen_u Kazdych Kazdych Kazdych
= prevodového oleje
L . o 120 hodin 240 hodin 360 hodin
Mira zatizeni
. Maximalni nosnost je vyuzivana zfidka. Kladkostroj je obvykle
Lehka L o o
pouzivan s lehkym nakladem.
Stredni Maximalni nosnost je vyuzivana pomérné Casto. Kladkostroj je o
obvykle pouzivan se stfedné tézkym nakladem.
_ Maximalni nosnost je vyuzivana pomérmné Casto. Kladkostroj je
Tézka BT O
obvykle pouzivan s tézkym nakladem.
Velmi téZka | Maximalni nosnost je vyuzivana trvale. O
/N\ UPOZORNENI
e Druh prevodového oleje se liSi v zavislosti na specifikaci konkrétniho kladkostroje. Pouziti nespravného
oleje maze vést k padu zavéSeného biemene. Pouzijte pouze pfedepsany pievodovy ole;j.
Povinné

Druh a mnozstvi prevodového oleje podle typu kladkostroje

Parametry Kod Mnozstvi prevodového oleje (ml) |  Vyrobce oleje Typ oleje

ER2-001H, 001IH, 003S, 003IS 520
ER2-003H, 003IH, 005L, 005IL, 0058, 540
005IS, 005S, 0051S
ER2-010L, 010IL 620

Treci spojka ER2-010S, 010IS 680 Originalni olej KITO | Originalni olej KITO
ER2-016S, 0161S, 020L, 020IL 1300
ER2-020S, 0201S, 0328, 032IS 1900
ER2-025S, 0251S, 0508, 0501S 1900
ER2-001H, 001IH, 003S, 003IS 680
ER2-005L, 005IL 820
ER2-003H, 003IH, 005S, 005IS 900

TFeci spojka s
ER2-010L, 010IL 1050

mechanickou Originalni olej KITO | Originalni olej KITO
ER2-010S, 010IS 1100

brzdou

ER2-016S, 0161S, 020L, 020IL 2000
ER2-0208S, 020IS, 0328, 032IS 2500
ER2-025S, 025I1S, 0508, 0501S 2700
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B Pokyny pro provozni zivotnost stykacu a jejich vyménu

Vymeénte stykace podle nasledujici tabulky. Vyménte stykace kazdych pét let i v pfipadé, Ze pocet spusténi

nedosahuje nasledujicich hodnot:

Pocet spusténi pro vyménu stykace | Kazdych 200 000
Pocet spusténi cykli cyklu

Kazdych 500 000 | Kazdy 1 milién

cyklu

Nizky | Normalni provoz s ojedinélym spousténim

@)

Stfedni | Normalni provoz s pfilezitostnym spousténim

©)

Vlysoky | Normélni provoz, spousténi minimainé 50 % provozni doby O

POZNAMKA) - Pro jednorychlostni modely ovéfte podet spusténi pomoci &itate CH Meter. (viz. "Zji$téni poétu provoznich hodin a poétu

spusténi (CH Meter)". (str 92))

- Pro dvourychlostni modely musi technik udrzby ovéfit pocet spusténi a provoznich hodin pomoci frekvencniho ménice (VFD)
podle samostatné “Prirucky frekvenéniho ménice (VFD)". Cita& provoznich udaji (CH Meter) je u dvourychlostnich modeld

integrovan v bloku VFD.

POZNAMKA

Pouzijte pouze predepsany stykac.

B Pokyny pro kontrolu brzdy

Kdyz pocCet spusténi dosahne 1 milién, zkontrolujte mezeru brzdy a provedte nasledujici udrzbu v zavislosti na jeji velikosti.
Kdyz pocet spusténi dosahne hodnoty 2 milionu, vymérite jednotku brzdy jako celek, bez ohledu na mezeru brzdy.

Velikost mezery brzdy

Udrzba

Mezera brzdy dosahuje limitni hodnoty. Vymérite brzdu jako celek.

Mezera brzdy dosahuje 50 az 100 % limitni hodnoty. | Zkontrolujte brzdu kazdych 100 000 cykld, dokud mezera brzdy nedosahne limitni hodnoty.

Mezera brzdy je mensi nez 50 % limitni hodnoty.  |Zkontrolujte brzdu kazdych 200 000 cyklt.

B Pokyny pro vyménu soucasti pohonu zdvihu (ozubené kolo,
pastorek, treci spojka, treci spojka s mechanickou brzdou)

Provozni hodiny pro vyménu sou¢asti _ . _ .
Kazdych 800 hodin Kazdych 1600 hodin
Klasifikace provozu (ISO, FEM) y 4
M5, 2m - Vyména soucasti
M4, 1Am Vyména soucasti -

B Pokyny pro vyménu hfidele motoru (s rotorem)

Provozni hodiny pro vyménu soucasti - . L . - .
i Kazdych 400 hodin Kazdych 800 hodin  |Kazdych 1600 hodin
Klasifikace provozu (ISO, FEM)
M5, 2m - Naneste mazaci tuk na drézky | Vyména sou&asti
M4, 1Am Naneste mazaci tuk na drazky Vyména soucasti -

(pokracuje na dalsi strané)

Ao

(o391 H9) nepn yajuzonoud a9ey nfepn apepyez eu fseanos nuauifa oid Aukyoq

91




Kapitola 2 Kontrola

Polozky pravidelné kontroly (pokrac¢ovani)

e

c
Q
=}
E:
>  HPokyny pro vyménu loziska
5
o Provozni hodiny pro vyménu sou¢asti
o Kazdych 800 hodin Kazdych 1600 hodin
© Klasifikace provozu (ISO, FEM)
c
5 M5, 2m - Vyména soucasti
2 M4, 1Am Vyména souasti —
]
92
c
o
= IPokyny pro vyménu haku a tfrmenu
1
‘_?- Vymérite hak a tfrmen v souladu s mirou zatizeni a poctem spusténi podle nasledujici tabulky.
5
3] Pocet spusténi pro vyménu soucasti| - Kazdy 1 milion Kazdych1,5 | Kazdé 2 miliony
N Mira zatizeni cyklu miliénu cyklu cykli
Lehka Maximalni nosnost je vyuzivéana zfidka. Kladkostroj je o
obvykle pouzivan s lehkym nakladem.
Stiedni Maximalni nosnost je vyuzivana pomémé Casto. Kladkostroj o
je obvykle pouzivan se stfedné tézkym nakladem.
o Maximalni nosnost je vyuzivana pomémé ¢asto. Kladkostroj
Tézka |, o o e O
je obvykle pouZivan s tézkym nakladem.
Velmi tézka | Maximalni nosnost je vyuzivana trvale. O

B Pokyny pro kontrolu V-krouzku

Kazdych 200 provoznich hodin naneste mazaci tuk MOLITHERM No.2 na V-krouzek.
Pozice V-krouzku viz. "Vykres sestavy kladkostroje s popisem". (str 122).

\ Zjisteni poctu provoznich hodin a po¢tu spusténi (CH Meter)

B CH Meter: Zarizeni pro zobrazeni poctu spusténi/provoznich
hodin kladkostroje

Cita& provoznich Gdajt monitoruje styka& napajeni

motoru pro pohyb zdvihu smérem dolu. Zobrazuje se / //1/7 1089

pocet aktivaci stykace (tj. poCet spusténi zdvihu smérem LCD display

dolll) a celkova provozni doba kladkostroje (tj. doba C.H.METER
) : ) A | L7 <= PUSH

sepnuti stykace x 2). Pro stanoveni servisnich intervald rnu 1089 Tlagitko [ Poradi i

(praci) pouzijte hodnoty zobrazené na displayi Citace. - -
@ 03/ /09 / - posledni 4 Cislice

Potet

<Jak pouzivat ¢ita¢ CH Meter> ® - i

Otevrete kryt fidici jednotky a stisknéte tlacitko na panelu.

LCD display zobrazi postupné& hodnoty O, @ a 3 v uvedeném pofadi.

@ Provozni hodiny (1089 hodin na pfikladu vpravo)

(@ + 3 Pocet spusténi (2 031 091 na piikladu vpravo). Jako prvni se &te hodnota oznaena C. Pro stanoveni

servisnich intervall (praci) je rozhodujici zobrazena hodnota, tj. pocet spusténi zdvihu smérem dol(.

POZNAMKA) Poget provoznich hodin a poéet spusténi dvourychlostnich modeld, viz. samostatna “PFirucka
frekvenéniho ménice (VFD)”, kde je popsana kontrola provoznich hodin a po&tu spusténi.
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Kapitola 3

Odstranovani poruch

Tato kapitola popisuje hlavni pfi€¢iny moznych poruch a zplsob jejich odstranéni.

Opravy a udrzba kladkostroje vyzaduji jeho demontaz a montaz. Spravny postup

popisuje “Pfiruc¢ka pro demontaz/montaz”.

B Postup pro odstraRnovani POruch........cccccvvccccciieeernnnnn e 94
B Bezpecnostni opatieni.....cccccucccceerircssmeerie s s 98
W Odstranovani POrUCK .........covccceicccercceer e 99
L - T o7 =1 o T P 929
L = 1 o 99
* Napajeci Kabel........ooo e 100
® MOtOr .. ——————— 101
® Brzda......cccor e ————————— 102
o Vnitini Kabelaz ..........cccoiiiiiie e 104
* TranSfOrmMaAtor ... 104
S 4 €= Lo TR =Y [ PR 105
® POjistKa......ccoumrmiriiiir 105
* Horni/dolni koncovy spinag..........cccocrvmminnnnienn e 106
* OdruSoVvaci filtr ..o ——— 106
o Zavesny ovIadac ... 107
L 0 108
L D T=XS] (6 T o] 4 T=1 4 o o 108
* Brzdny rezistor..........ccuieeieeeeecemmmnensssssssssssss s s s e eneenns 108
* Uraz elektrickym proudem...........ccceceurcerscseseesmeeseesssessssesssseaes 109
LI I =T 1T o Yo Y| T PR 109
e Treci spojka s mechanickou brzdou........ccccccemveriicccccceeeennnenn. 110
® HAK . ———— 111
¢ Ret8Z ZAVINU.....veecceetce et 113
e Kladka zdvihu, volna KladKa ...........ccoevmmmmmmeeiinrineeeeecsneereeeeanennns 115
* VOditko FetEZU A......cooeeeeeeeeeeee s 115
* Pfevody @ SPOjJe .....cccumrrriniinire s 115
L o 1= L T 116
* Pohyb pojezdu ... 116
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

\ Postup pro odstranovani poruch

B Postup pro odstranovani poruch

Nasleduijici tabulka uvadi souhrn projevi moznych poruch. U kazdé polozky je uvedeno €islo stranky s dal$imi informacemi.
* Informuijte se v Dodatku této pfirucky “Technicka data” (str. 122), kde je uveden vykres sestavy kladkostroje s popisem.

B Jednorychlostni model

Projevy poruchy Mozné priciny Polozka kapitoly Stranka
Elektricky Brzda nevydava zadny | Elektromagneticky Nespravné napéjeci napéti | Napajeni 99
fetézovy provozni zvuk styka& nevydava Poskozeni nebo spaleni | Jistic 99
kladkostroj Zzadny provozni zvuk | ..
ne racu'ejani yp fidiciho obvodu Napéjeci kabel 100
pracuj Vadna elektricka sougast ——— —
bez bfemene Vnitfni kabelaz 102
Elektromagneticky stykac 105
Transformator 104
Pojistka 105
Horni/dolIni koncovy spina¢ 106
Zavésny ovladac 107
Neobvykly hluk PoSkozeni nebo spaleni | Motor 101
elektromagnetického | napajeciho obvodu, Brzda 102
tykac dny motor nebo brzd
stykace vadny motor nebo brzda Vnitni kabelaz 104
Elektromagneticky stykaé 105
(roztavené kontakty)
Neobvykly hluk brzdy PoSkozeni soucasti Pfevody a spoje 115
pohonu nebo loziska Loziska 116
Elektricky Nepracuje s bfemenem Vlypadek faze Napajeni 99
fetézovy (Motor vydavé hucivy zvuk) (provoz na jednu fazi) Napéjeci kabel 100
kladkostroj
adkostroj Motor 101
pracuje bez
bfemene Elektromagneticky styka¢ 105
(roztavené kontakty)
Pretizeni Treci spojka 109
(aktivovana treci spojka) [ Treci spojka s mechanickou 110
brzdou
Pracuje pomalu s bfemenem Pokles napajeciho napéti | Napéjeci kabel 100
Pracuje odli$né | Pracuije odliSné od povell zavésného ovladaCe | Piehozené faze Napajeci kabel 100
od povell (pracuje v opacném sméru) Nespravné pripojeni Vnitfni kabelaz 104
zavésného ) -
. Zavésny ovladac 107
ovladace.
Nepracuije pfi stisknuti libovolného tlacitka Porucha fidiciho obvodu | Vnitfni kabelaZz 104
zavésného ovladace Zavésny ovladat 107
Vadna elektricka soucast | Elektromagneticky stykac 105
Horni/dolIni koncovy spina¢ 106
Nezastavuje se | Nezastavi se ani po uvolnéni tladitka zavésného oviadace. | Roztavené kontakty Elektromagneticky styka¢ 105
normainé. PHli diouha (nebo kratka) vzdalenost zastaveni | Opotfebeni brzdového oblozeni | Brzda 102
Nezastavuje se na hornim/dolnim konci fetézu. | Pfehozené faze Napajeci kabel 100
Nespravné pfipojeni Vnitni kabelaz 104
Zavésny ovladac 107




Projevy poruchy

Mozné priciny

Polozka kapitoly

Stranka

Neobvykly hluk

Praskavy zvuk

Opotfebeni fetézu zdvihu

Retéz zdvihu

13

Opotiebeni kladky zdvihu

Kladka zdvihu, volna kladka

115

Neobvykly provozni hluk

Opotiebeny nebo praskly
prevod

Pfevody a spoje

115

Poskozené lozisko

Loziska

116

Hlu¢nost brzdy

Zvuk pfi brzdéni
(8krabavy zvuk)

Zadrhavani

Brzda

102

Zvuk pfi uvolnéni

Opotrebeni brzdového
oblozeni

Brzda

102

Treci spojka s mechanickou
brzdou (zvuk pfi zdvihu
smérem dolt)

Skrabavy zvuk

Pouziti nespravného
oleje

TFeci spojka s mechanickou
brzdou

110

Zvuk na zakfivené kolejnici (zvuk tfeni)

Bocni kontakt kolejnice a
kola

Pohyb pojezdu

116

Kladkostrojem
nelze pojizdét

Elektricky pojezd/rucni pojezd

Prokluzujici kolo

Sklonéna kolejnice

Tazeni sklonéného
bfemene (zvednuté kolo
pojezdu)

Poskozeny pfevod
pojezdu

Zablokovani brzdy

Elektricky pojezd

Porucha elektrického
systému (viz. polozka -
Elektricky fetézovy
kladkostroj)

Rucni pojezd

Nespravny zabér ruéniho
kola a ruéniho retézu

Pohyb pojezdu

116

Hadovity pohyb
Neobvykly hluk

Elektricky pojezd/rucni pojezd

Bocni kontakt kolejnice a
kola

Nespravné sestaveni
pojezdu

Nerovnomérné
opotfebeni kola

Deformace kola

Poskozené lozisko

Deformace a opotrebeni
kolejnice

Opotfebeni brzdového
oblozeni

Pohyb pojezdu

116

Hak a soucasti souvisejici s hakem

Deformace

Hak

11

Retéz zdvihu a s nim souvisejici sou¢asti

Opotrebeni, vytazeni,
zkrouceni

Retéz zdvihu

113

Uraz elektrickym proudem pfi kontaktu s kladkostrojem nebo
zavésnym ovladacem

Nespravné uzemnéni,
poskozeni nulového
vodiCe

Uraz elektrickym proudem

109

(pokracuje na dalSi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Postup pro odstranovani poruch (pokracovani)

B Dvourychlostni model

Projevy poruchy Mozné priciny Polozka kapitoly Stranka
Nelze restartovat VFD resetovanim pomoci bezpeénostniho Souvisi s VFD Zkontrolujte chybovy kod “Pfirucka
hfibového tlacitka STOP VFD viz. “Pfirucka VFD".  |VFD”
(pfipad, kdy VFD nelze resetovat ani po vychladnuti)
Elektricky Brzda nevydavéa Zadny provozni zvuk Nespravné napgjeci Napajeni 99
fetézovy napéti
kfg';%st@an, Poskozeni nebo spaleni | Jistic 99
nepracuje ani Fidiciho obvodu —
bez bremene Vadna elektricka sougast |Napalect kabel 100
Vnitfni kabelaz 104
Transformator 104
Pojistka 105
Relé 105
Deska konektor( 108
VFD 108
Horni/Dolni koncovy spina¢ 106
Zavésny ovladac 107
PoSkozeni nebo spaleni | Motor 101
napéjeciho obvodu
Vadny motor nebo brzda Brzda 102
Vnitfni kabelaz 104
Relé (roztavené kontakty) 105
Odru$ovaci filtr 106
Odpojeni VFD v dasledku |VFD 108
prehfivani motoru
(elektronické tepelné relé)
Prehfivani VFD VFD 108
Neobvykly hluk brzdy PoSkozeni souCéasti Pfevody a spoje 15
pohonu -
Poskozené lozisko Loziska 116
Elektricky Nepracuje s bfemenem Pretizeni Teci spojka 109
fetézovy . (Motor vydava hucivy zvuk) (Aktivovana tfeci spojka) Treci spojka s mechanickou 10
kladkostroj brzdou
pracuje bez
bfemene Pracuje pomalu s bfemenem Pokles napajeciho napéti |Napajeci kabel 100
Elektricky fetézovy kladkostroj pracuje v rezimu | Nizké zdrojové napéti Napajeni 99
nizkeé rychlosti, ale nepracuje v reZimu vysoké Pokles napéjeciho napéti |Napajeci kabel 100
rychlosti nebo pracuje pomalu.
Nepracuje smérem dolt nebo v reZimu nizké rychlosti. | Vadny brzdny rezistor Brzdny rezistor 108
Pracuje odli$né |Pracuje odli$né od povelt zavésného ovladace |Pfehozené faze (vodice) Motor 100
od poveld (pracuje v opaném sméru) napajeni motoru
zavésneho Nespravné pfipojeni Vnitini kabelaz 104
ovladace.
Zavésny ovlada¢ 107
Nepracuije pfi stisknuti libovolného tlacitka Porucha fidiciho obvodu | Vnitfni kabelaz 104
zavésného ovladace Zavésny ovladat 107
Vadna elektrickd soucast |VFD 108
Deska konektor( 108
Horni/dolIni koncovy spinaé 106




Projevy poruchy

Mozné priciny

Polozka kapitoly

Stranka

Nezastavuje se
normalné.

Pfilis dlouha vzdalenost zastaveni

Porucha relé nebo
roztavené kontakty

Relé

105

PFili§ dlouha (nebo kratka) vzdalenost zastaveni

Opotiebeni brzdového
oblozeni

Brzda

102

Nezastavuje se na hornim/dolnim konci fetézu.

Pfehozené faze (vodice)
napajeni motoru

Napéjeci kabel

100

Nespravné pfipojeni

Vnitfni kabelaz

104

Zavésny ovlada¢

107

Neobvykly hluk

Praskavy zvuk

Opotiebeni fetézu zdvihu
Opotfebeni kladky zdvihu

Retéz zdvihu

13

Kladka zdvihu, volna kladka

115

Neobvykly provozni hluk

Opotrebeny nebo praskly
pfevod
PoSkozené lozisko

Pfevody a spoje

115

Loziska

116

Hlu¢nost brzdy

Zvuk pfi brzdéni
(8krabavy zvuk)

Zadrhavani

Brzda

102

Zvuk pfi uvolnéni

Opotrebeni brzdového
oblozeni

Brzda

102

Treci spojka s mechanickou
brzdou (zvuk pfi zdvihu
smérem dold)

Skrabavy zvuk

Pouziti nespravného oleje

Treci spojka s mechanickou
brzdou

110

Zvuk na zakfivené kolejnici (zvuk tfeni)

Bocni kontakt kolejnice a kola

Pohyb pojezdu

116

Kladkostrojem
nelze pojizdét

Elektricky pojezd/ruéni pojezd

Prokluzujici kolo

Sklonéna kolejnice

Tazeni sklonéného bfemene
(zvednuté kolo pojezdu)

Poskozeny prevod pojezdu

Zablokovani brzdy

Elektricky pojezd

Porucha elektrického
systému (viz. polozka -
Elektricky retézovy
kladkostroj)

Ruéni pojezd

Nespravny zabér ruéniho
kola a ru€niho fetézu

Pohyb pojezdu

116

Hadovity pohyb
Neobvykly hluk

Elektricky pojezd/ruéni pojezd

Bocni kontakt kolejnice a kola

Nespravné sestaveni
pojezdu

Nerovnomeérné
opotrebeni kola

Deformace kola

PoSkozené lozisko

Deformace a opotfebeni
kolejnice

Opotiebeni brzdového
oblozeni

Pohyb pojezdu

116

Hak a soucasti souvisejici s hakem

Deformace

Hak

11

Retéz zdvihu a s nim souvisejici sou¢asti

Opotfebeni, vytazeni,
zkrouceni

Retéz zdvihu

13

Uraz elektrickym proudem pfi kontaktu s kladkostrojem nebo
zavésnym ovladaem

Nespravné uzemnéni,
poSkozeni nulového vodice

Uraz elektrickym proudem
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

' Bezpeénostni opatieni

B Obecné informace

O

Zakazano

/\ NEBEZPECi

* Demontaz nebo opravy elektrického fetézového kladkostroje mohou provadét pouze skoleni technici udrzby.
Pro techniky udrzby je k dispozici také samostatna “Pfirucka pro demontaz/montaz” a “Seznam soucasti”. Technik
Udrzby musi provadét demontaz a opravu v souladu s témito materialy.

¢ Pri vyméné soucastek se ujistéte, ze jsou pouzivany vyhradné originalni nahradni soucastky predepsané na
danou pozici.
| kdyz je sou€astka originalnim nahradnim dilem od spole¢nosti KITO, nelze ji pouZit pro jiné modely kladkostroje
nebo na jiném, nez pfedepsaném misté. PouZivejte vyhradné spravné soucastky, v souladu s “Pfiruckou pro
demontaz/montaz”.

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci umrti nebo tézkého zranéni.

0

Povinné

e Kdyz je béhem tdrzby (opravy) zjistén neobvykly stav elektrického fetézového kladkostroje, nechte zjistit pri¢inu
technikem udrzby a proved'te potiebnou opravu.

¢ Pri opravé elektrického fetézového kladkostroje nezapomenite dodrzovat nasleduijici pravidla:
* Vypnéte napajeni.
* Oznacte zafizeni tabulkou “KONTROLA".
* Provedte opravu bez zvednutého bifemene.

¢ Vénujte pozornost kazdé zméné provozniho zvuku elektrického retézového kladkostroje nebo pojezdu.
Zména zvuku za provozu zafizeni je dllezitym faktorem pro uréeni poruchy.

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci imrti nebo tézkého zranéni.

w

B Frekvenéni méni¢ (VFD) — obecné informace

O

Zakazano

/\ NEBEZPEGCI

* Neménte parametry frekvenéniho ménice (VFD).
Pokud potfebujete zménit parametry, poradte se s dodavatelem nebo spole¢nosti KITO.
e Po dobu 5 minut od vypnuti neprovadéjte na kladkostroji zadné kontrolni nebo udrzbarské prace.
Pockejte na uplné vybiti kondenzatoru uvnitf jednotky VFD.
* Nedotykejte se krytu ridici jednotky, pfi provozu se zahriva.
* Nedotykejte se krytu ridici jednotky 30 minut po ukonéeni provozu.
¢ Pouzijte pouze originalni jednotku VFD KITO.
Jednotka VFD musi spliovat specifikaci KITO. Pouzijte pouze originaini jednotku VFD.
* Neménte zapojeni jednotky VFD.
Pokud byly z jakéhokoli diivodu odpojeny vodice, pfipojte je podle schématu zapojeni uvnitf krytu Fidici jednotky.
¢ Neprovadéjte test priirazného napéti s pripojenou jednotkou frekvenéniho ménice (VFD).
* Pfi provozu nevypinejte napajeni.

Nedodrzenim téchto informaci se vystavite nebezpeci umrti nebo tézkého zranéni. a riziku poSkozeni jednotky VFD.




. Odstrariovani poruch

Priznak

Pricina

Naprava

Hlavni pficina

Opatreni

Elektricky fetézovy
kladkostroj nepracuje.

Nespravné napajeci
napéti

ZméFte napéti kazdé faze na napajecich
svorkach.

Pokud je zdrojové napéti nespravné,
zkontrolujte napajeci zafizeni.

0

/A NEBEZPECI

e Bud'te opatrni, aby pfi kontrole napajeni
nedoslo k Urazu elektrickym proudem.

Neopatrna kontrola napajeni mize vést k Umrti nebo

Vadné napéjeci
zafizeni

Kontrolujte napajeci
zafizeni pravidelné.

Povinné t&zkému zranéni v dlisledku Urazu elektrickym proudem.
[Jisti€ (rozvad&g) |
Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | Vypadnulti jistiCe v | Vyménte nebo opravte zkratovanou Poskozeni kabelu, Viz. poloZzky Napajeci
kladkostroj nepracuie. | disledku zkratu. soucast. spaleni elektrickych kabel, Motor, Brzda,

soucasti.

Vnitini kabelaz,
Transformator a
Stykace.

Vypadnuti jistiCe
v dusledku
nedostate¢né
proudové hodnoty
jistiCe.

Zkontrolujte proudovou hodnotu
jistiGe. Vyménte jej, pokud je hodnota
nedostate¢na.

Nespravna volba
proudové hodnoty
jistice

PouZijte spravny jistic.
(Viz strana 52.)

Vypadnuti jistiCe v
dusledku vyssiho
proudu.

Zkontrolujte pfiCinu vy3Siho proudu a
podniknéte potfebna opatfeni. (Viz.
jednotlivé polozky Napéjeci kabel, Motor,
Brzda, Vnitfni kabelaz, Transformétor a
Stykace.)

Pfepéti, podpéti,
pretizeni

Viz. poloZzky Napajeci
kabel, Motor, Brzda,
Vnitini kabelaz,
Transformator a
Stykace.

(pokracuje na dalSi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

[Napéajeci kabel|

prafezu vodict kabelu

Pfiznak Pri¢ina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | PferuSeni kabelu | Zkontrolujte vedeni, upevnéni a stav Nadmérna sila Peclivé upevnéte kabel
kladkostroj nepracuie. | (vice nez dva napajeciho kabelu, upevnéni a kontakt | pusobici na kabel pomoci zavésu.

vodice) vsech SYf)r?k a konektord. NepouZiti kabelu PouZijte k propojeni
Pokuvdv Zjstite nedostatky, opravte nebo | ¢ 4ojnano proti vibracim | kabel odolny proti
vyméiite kabel. a pohybu vibracim a pohybu.
Zkrouceni kabelu Polozte kabely tak,
aniz by byly zkrouceny.
Kabel byl naruSen Upevnéte kabel tak,
jinym zafizenim. aby nebyl v kontaktu s
jinym zafizenim.
Spaleni kabelu (vice | Zkontrolujte kabel. Pokud je spaleny, Vzrist teploty Pouzijte kabel se
nez dva vodice) vymérite jej. v disledku spravnym prlfezem
nedostateCného vodicu. (Viz strana 53.)
prarezu vodict kabelu
Kabely jsou spojeny do | Nespojujte kabely do
svazkd. svazkd.
Vadné pfipojeni Zasunte zastrCku konektoru aZ na konec | Nedostate¢né zasunuti | Peclivé upevnéte
konektor( zasuvky. Dotahnéte peclivé spoj. pfi instalaci zastrcku konektoru do
zasuvky.
Povoleni spoje v PouZivejte elektricky
dusledku narazu nebo | fetézovy kladkostroj
vibrace tak, abyste zabranili
velkym naraztm.
Pomaly start NedostateCny Zkontrolujte, zda je prifez vodicl kabell | Pokles napéti Pouzijte kabel se
nebo nemozmost | priifez vodicl dostatecny. Pokud je prlfez vodic( v dusledku spravnym prlfezem
spusténi kabelu kabell nedostateény, vymérnte kabely. nedostate¢ného vodi¢. (Viz strana 53.)

Elektricky fetézovy
kladkostroj pracuje,

PferuSeni nebo
spaleni pouze jedné

pracuje v

opacném sméru

nez odpovida

stisknutému

tlagitku zavésného

ovladace

(pfehozené faze).

s Pro dvourychlostni
model: VFD viz.
polozka VFD.

O

Zakazano

* Neméite zapojeni v obvodu zavésného
ovladace.

Zména obvodu zavésného ovladace je velmi
nebezpeéna, mlze vyfadit funkci bezpecénostniho

/A NEBEZPECI

hfibového tlacitka STOP.

ale nemulze faze Viz. vy3e uvedené poloZky.

zvednout bfemeno.

(vypadek faze)

V pfipadé Nespravné pfipojeni | Pfehodte dva fazové vodi¢e napajeciho | Nespravné zapojeni pfi | viz. schéma
jednorychlostniho | napéajeciho kabelu | kabelu. montazi elektrického zafizeni,
modelu: elektricky | pfi zapojovani propojte vodice
fetézovy kladkostroj | kabelaze spravné.




Priznak

Pfi¢ina

Naprava

vrve

Opatieni

Motor nepracuje.

Spalené vinuti
motoru (dvé nebo

Zméfte odpor vinuti kazdé faze. Pokud je
odpor nekonecny, vymérite motor.

Vy$$i proud v dusledku
prepéti nebo podpéti.

Provozuijte elektricky
fetézovy kladkostroj pfi

vice fazi) jmenovitém napajecim
napéti.
Vly$Si proud v dusledku | Pouzivejte elektricky
nadmérného zatizeni | fetézovy kladkostroj se
zatiZzenim nizSim, nez
je maximalni nosnost.
Provoz pfekraduje Zkontrolujte Index
Index % ED nebo index | % ED a index
kratkodobé zatéze kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje.
Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj v
rozsahu predepsanych
limitd zatizeni.
Prilis Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni
(kratkodobé proudové | takto zatézujicim
razy pfi spousténi) zpusobem.
XXXXX XXXXX
PFeruSené vinuti ZméFte odpor vinuti kazdé faze. Pokud je | Napéajeci kabel Montaz provadéjte

dvou a vice fazi

odpor nekonecny, vymérite motor.

poskozeny pfi montazi

opatrné.

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

naraz(im.

Elektricky fetézovy
kladkostroj pracuje,
ale nemulze
zvednout bfemeno.
(vypadek faze)

Spalené vinuti
motoru (pouze
jedna faze)

ZméFte odpor vinuti kazdé faze. Pokud je
odpor nekonecny, vymérite motor.

Zkrat v dusledku
nedostate¢né izolace
vinuti (mezi fazemi)

Pfi instalaci zabrante
vniknuti cizich téles do
motoru.

Prerusené vinuti
jedné faze

Zméfte odpor vinuti kazdé faze. Pokud je
odpor nekonecny, vymérite motor.

Napajeci kabel
poSkozeny pfi montazi

Budte opatrni a
zabrafite poskozeni
kabelu pfi montaZi.

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj
tak, abyste zabranili
naraz(im.

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

O

/\ NEBEZPECI

* Nenastavujte ani nedemontujte elektromagnetickou brzdu.

Nastaveni nebo demontovani elektromagnetické brzdy muize vést k nebezpe€i umrti nebo téZkého zranéni.

brzda nepracuje.

Zakazéno
Pfiznak Pric¢ina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektromagneticka | Spalené vinuti Zméfte odpor vinuti brzdy. Pokud Vy$3i proud v disledku | Provozujte elektricky

brzdy je odpor nekonecny, vymérite prepéti nebo podpéti. | fetézovy kladkostroj pfi
elektromagnetickou brzdu. jmenovitém napajecim
napéti.
Prilis Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni
(kratkodobé proudové | takto zatézujicim
razy pfi spousténi) zplsobem.
Vy$&i proud v disledku | PouZivejte elektricky
nadmérného zatizeni | fetézovy kladkostroj se
zatizenim niz8im, nez
je maximalni nosnost.
Provoz pfekracuje Zkontrolujte Index
Index %ED nebo index | %ED a index
kratkodobé zatéze kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje.
PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj v
rozsahu predepsanych
limitd zatizeni.
Vy$8i proud v disledku | PFi vypadku faze nelze
vypadku faze kladkostroj pouzivat.
Pokud zpozorujete
tento stav, ihned
zastavte pouzivani
zafizeni a zkontrolujte
pfi¢inu vypadku jedné
faze.
Opotfebeni Zméfte mezeru brzdy. Pokud mezera Prilis Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni

brzdového oblozeni

pfekraCuje provozni limit, vymérnte
elektromagnetickou brzdu jako celek
(Viz strana 79).

takto zatéZujicim
zplisobem.

PferuSeni vodice
elektromagnetické
brzdy

Zkontrolujte vedeni vodice. Vymérite
kabel / vodi¢, ktery je pFeruseny.

Kabel poskozeny pfi
montazi

Budte opatrni a
zabrarite poskozeni
kabelu pfi montazi.

Vadné pfipojeni
vodice brzdy na
konektoru

Pfipojte konektor peclivé.
Pokud je konektor pfiliS uvolnény,
vyménte ho.

Vadné pfipojeni pfi
montazi

Konektor pfipojte pfi
montazi peclivé.




Priznak

Pricina

Naprava

vrve

Opatieni

Elektromagneticka
brzda nepracuije.

Koroze

Pokud je brzda zkorodovana a nem(ize
se volné pohybovat, vyméte brzdu jako
celek.

Nespravna pozice
nebo poskozené
tésnéni

Peclivé sestavte
ploché tésnéni krytu
brzdy a V-krouzek.
Pokud je stav plochého
tésnéni nebo V-krouzku
Spatny, vymérnite je.

Skladovani, provozovani
elektrického Fetézového
kladkostroje v prostedi
s vysokou vihkosti

Pravidelné (preventivné)
elektricky Fetézovy
kladkostroj pouZivejte.

Kondenzace vlhkosti

Vénujte pozornost
pouzivani v prostfedi,
kde dochazi k rychlym
zménam okolni teploty.

PreruSeni obvodu

Zmérte funkénost usmérriovaciho

Vy$Si proud v disledku

Provozujte elektricky

usmériovace mUstku. V pfipadé zavady jej vyménte. | pFepéti nebo podpéti. | fetézovy kladkostroj pfi
jmenovitém napéajecim
napéti.
PFili§ Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni
(kratkodobé proudové |takto zatézujicim
razy pfi spousténi) zplisobem.
Vly$Si proud v dusledku | Pouzivejte elektricky
nadmérného zatizeni | fetézovy kladkostroj se
zatizenim nizSim, nez
je maximalni nosnost.
Provoz prekraduje Zkontrolujte Index
Index %ED nebo index | %ED a index
kratkodobé zatéze kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje.
Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj v
rozsahu pfedepsanych
limitd zatizeni.
Vy$3i proud v disledku | Pri vypadku faze nelze
vypadku faze kladkostroj pouzivat.
Pokud zpozorujete tento
stav, ihned zastavte
pouzivani zafizeni a
zkontrolujte pfiCinu
vypadku jedné faze.
P¥ilis dlouhé (nebo | Opotfebeni ZméFte mezeru brzdy. Pokud mezera PFilis Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni

kratké) vzdalenosti
zastaveni (vzdalenost
zastaveni se mize
mirné ménit v
zavislosti na teploté).

brzdového oblozeni

pFekraduje provozni limit, vymérnte
elektromagnetickou brzdu jako celek
(Viz strana 79).

takto zatéZujicim
zplisobem.

Hlasity zvuk pfi
provozu

Opotfebeni
brzdového oblozeni

ZméFte mezeru brzdy. Pokud mezera
pfekracuje provozni limit, vymérite
elektromagnetickou brzdu jako celek
(Viz strana 79).

PFili§ Casté spousténi

Neprovozujte zafizeni
takto zatézujicim
zplisobem.

(pokracuje na dalSi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

[Vnitini kabelaz |

Pfiznak Pri¢ina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | PoSkozeni nebo Spatny | Zkontrolujte jednotlivé vodice. Vibrace, néraz Pouzivejte elektricky
kladkostroj kontakt vodicu vnitfni | Opravte vodi€, pokud je pferusen. fetézovy kladkostroj tak,
nepracuje. kabelaZe abyste zabranili narazim.

Napajeci kabel Vénujte montazi vyssi
poskozeny pfi montazi |pozornost a postupuijte
opatrné.
Zkontrolujte svorkovnice a konektory. | Nespravna montaz Postupuijte spravnym
Opravte svorku, ktera je pferuSena. zplisobem, pouzijte
vhodné montazni
nastroje.
Nespravné zapojeni Zkontrolujte zda je zapojeni kabeldZe | Nespravné zapojeni | Zapojte kabelaz podle
kabelaze v souladu se schématem zapojeni. | kabeldZe pfi montdZi | schématu zapojeni.
Opravte kabelaz, pokud je nespravné
zapojena.
Uvolnény Sroub (spoj) | Dotahnéte uvolnéné Srouby (spoje). | Nedostate¢né dotazeni | Peclivé dotahnéte
svorky (vibraci nebo (stisknuti) pfi montazi | Srouby (stisknéte spoje).
nadmérnym teplem v : . o o
dusledku prechodového Vibrace, naraz vPoEjzwe'Jte eIektncky
; fetézovy kladkostroj tak,
odporu spoje). PRSI
abyste zabranili nérazim.
Nedostate&né zasunuti | Zkontrolujte ev. opravte spojeni vSech | NeupIné zasunuti pfi | PeClivé zasunte a
konektoru nebo vodice |konektorl a vodicu ve svorkach montazi zajistéte vSechny
do svorky svorkovnice | svorkovnic. Konektory peclivé zastrcky, konektory a
zajistéte. zasouvaci svorky.
|Transformétor

Pfiznak Pric¢ina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | Spalené nebo Zméfte odpor vinuti transformatoru. Prepéti Provozuijte elektricky
kladkostroj nepracuije. | pferusené vinuti Pokud je nekonecny, vymérite fetézovy kladkostroj pfi

(Stykace nespinaji.)

transformatoru

transformator.

jmenovitém napajecim
napéti.

PFili§ Casté spousténi
(kratkodobé proudové
razy pfi spousténi)

Neprovozuijte zafizeni
takto zatéZujicim
zplisobem.

Vy$3i proud v disledku
nespravné funkce
stykace

viz. poloZky vénované
stykaciim.

Vibrace, naraz

PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj tak,
abyste zabranili narazim.

Pferuseny pfivodni
vodic¢

Zkontrolujte pfivodni vodice
transformatoru. V pfipadé poSkozeni

pfivodnich vodicu opravte nebo vymérite
transformator.

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

narazim.




|Stykage, relé|

kladkostroj
nepracuje.

pferuSeni civky
stykaCe

nekone¢ny, vyménte relé nebo stykac.

(kratkodobé proudové
razy pfi spousténi)

Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pfic¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy |Slepené (spe€ené) | Aktivujte stykac rucné a ovérte tak Pilis Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni
kladkostroj se kontakty stykace vedeni proudu a propojeni. (kratkodobé proudové |takto zatézujicim
nezastavuje nebo relé Pokud dochazi ke “spékani”, vyménte razy pfi spousténi) zplsobem.

st}/klac. o L . Prepéti Provozujte elektricky
M|n|aturn.| relg d<’) plvosnych spoju fetézovy kladkostroj pfi
zkontrolujte vizualné. jmenovitém napajecim
napéti.
Vy$Si proud v disledku | PouzZivejte elektricky
nadmérného zatizeni | fetézovy kladkostroj se
zatizenim niz8im, nez
je maximalni nosnost.
Elektricky fetézovy | Spaleni nebo Zméfte odpor vinuti civky. Pokud je PFili§ Casté spousténi | Neprovozujte zafizeni

takto zatéZujicim
zplisobem.

Prepéti

Provozuijte elektricky
fetézovy kladkostroj pfi
jmenovitém napajecim
napéti.

Cvakani (odpadavani)
v dusledku nizkého
napéti (kratkodobé
proudové razy)

Provozuijte elektricky
fetézovy kladkostroj pfi
jmenovitém napéajecim
napéti.

Poskozené
pohyblivé soucasti

Sepnéte stykac runé. Vymérte stykac,
pokud se nepohybuje plynule.
Miniaturni relé zkontrolujte vizuang, zda
nejsou poSkozena (vadna).

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

naraz(im.

(Stykace nespinaji.)

pfiCinu a pojistku vyménte.

soucastky

Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pri¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | Spéleni Zkontrolujte dratek pojistky. Pokud je Zkrat v fidicim obvodu, |Viz. polozky souvisejici
kladkostroj nepracuje. pojistka preruSena, ovéfte moznou spaleni elektrické s vadnou elektrickou

soucastkou.

Vy$Si proud v disledku
nespravné funkce
stykace

Viz. polozky vénované
stykacum.

(pokracuje na dalSi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

|[Horni/Dolni koncovy spinag|

nebo vyménte koncovy spinac jako
celek, pokud nevede proud.

Pfiznak Pficina Naprava Hlavni pri¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy |PoSkozené Aktivujte koncovy spinac ru¢né a Nadmérné pouzivani | NepouZivejte koncovy
kladkostroj (vypalené) kontakty | zkontrolujte sepnuti kontaktd. koncového spinace spinaC ze zvyku.
nepracuije. (Stykac Pokud koncovy spina¢ nevede proud
nebo jednotka VFD (odpor je vétsi nez 0), vyménite ho jako celek.
nepracuje. PFeruseni Zkontrolujte kabeldZ. Opravte kabely Vibrace, néraz PouZivejte elektricky

fetézovy kladkostroj
tak, abyste zabranili
narazdm.

Pohyblivé soucasti
jsou zkorodované a
nemohou se volné
pohybovat (nespravny
zpétny pohyb
pohyblivych soucasti)

Zkontrolujte pohyblivé sou€asti
koncového spinace, napfiklad paku
spinaCe, zda neni zatuhla. Pokud je
pohyb pfili§ téZky, odstrante korozi nebo
takovou soucast vyménte.

Dlouhodobé

ponechani elektrického
fetézového
kladkostroje na hornim/
dolnim limitu.

Neponechavejte
elektricky fetézovy
kladkostroj na hornim/
dolnim limitu.

Elektricky fetézovy
kladkostroj se
nezastavuje na
hornim/dolnim

“Spékani” kontaktu

Aktivujte koncovy spinac ru¢né a
zkontrolujte sepnuti kontakt.
Pokud koncovy spina¢ nevyping,
vyméiite jej jako celek.

Nadmérné pouzivani
koncového spinace

Nepouzivejte koncovy
spinac ze zvyku.

limitu. Pohyblivé soucasti
jsou zkorodované a

nepohybuiji se

Zkontrolujte pohyblivé sou€asti koncového
spinace, napfiklad paku spinace, zda
neni zatuhla. Pokud je pohyb pfilis t&Zky,
odstrarite korozi nebo takovou soucast
vyméiite.

Dlouhodobé
nepouzivani nebo
pouziti ve vihkém
prostredi

Elektricky fetézovy
kladkostroj pravidelné
kontrolujte nebo
pravidelné preventivné
spoustéjte.

Nespravné zapojeni
kabelaze

Zkontrolujte zda je zapojeni kabelaze v
souladu se schématem zapojeni. Zapojte
kabelaz spravnym zplsobem.

Pokud je zapojeni kabelaZe koncového
spinace spravné, pficinou jsou
prehozené faze. Vzajemné piehodte dva
fazové vodice napajeni.

Nespravné zapojeni
kabelaze

Zapojte kabelaz podle
schématu zapojen.

|Odrusovaci filtr|

Pfiznak Pficina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | PferuSeny vodi¢ Zkontrolujte vedeni Vibrace, néraz Pouzivejte elektricky
kladkostroj retézovy kladkostroj
nepracuje. tak, abyste zabranili

narazdm.

Spaleni vinuti

Zkontrolujte vinuti

Provoz pfekraduje
Index %ED nebo index
kratkodobé zatéze

Zkontrolujte Index
%ED a index
kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje.




|Zavésny ovladag |

( +—— Bezpecnostni

Tx{/ Haditko Stop

Pfiznak Pficina Naprava Hlavni pri¢ina Opatieni
Elektricky fetézovy | Bezpeénostni Pokud je bezpec¢nostni tlaCitko STOP Zapomnéli jste uvolnit | Prostuduijte ¢ast
kladkostroj tlaCitko STOP je stisknuté a zajisténé, uvolnite ho bezpecnostni tlagitko | “Ovladdani zavésného
nepracuje. (Stykace | stisknuto az na oto€enim po sméru hodinovych rucicek. |STOP ovladace” (strana 28)
nespinaji.) doraz a zajisténo. a pouZiti elektrického

fetézového
kladkostroje.

Vadny zavésny
ovlada¢

Zkontrolujte spinaci funkce zavésného
ovladace. Vymérite zavésny ovladac,
pokud je nékteré z tlacitek nefunkéni.

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

naraziim.

PreruSeni uvnitf
zavésného
ovladace

Zkontrolujte vedeni a pfipojeni vSech
vodi¢l uvnitf zavésného ovladace.
PFipadné poSkozeni opravte.

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

naraz(im.

Uvolnény Sroub
svorky uvnitf
zavésného
ovladace

Dotahnéte Sroub, pokud je uvolnén

Vibrace, naraz

PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

naraz(im.

Poskozeni vodicl
kabelu zavésného

Zkontrolujte vodice kabelu zavésného
ovladade. Pokud néktery z vodicu kabelu

Poskozeni izolace
kabelu

Provozuijte elektricky
fetézovy kladkostroj

ovladace nevede proud, vyménite kabel. tak, aby nedoslo
ke kontaktu s jinym
zafizenim.
Mechanické namahani | Peclivé namontujte
kabelu v disledku a upevnéte zavésné
nespravné montaze lanko zavésného
zavésného lanka ovladace . (Viz.
ovladade “Pfipojeni kabelu”
(str. 55).)
Elektricky Fetézovy |Nespravné zapojeni | Zkontrolujte zda je zapojeni kabelaze v | Nespravné zapojeni Zapojte kabelaz podle
kladkostroj kabelaZe souladu se schématem zapojeni. Zapojte | kabelaze schématu zapojeni.
nepracuje, jak by kabelaz spravnym zplisobem.
mél. Pokud je zavésny ovladag pfipojen
spravné, jsou pricinou pfehozené faze
napéjeni. Vzajemné prehodte dva fazové
vodiCe napajeni.
Nespravné Umistéte symboly (Stitek) spravné. Umisténi Stitku Umistéte symboly
symboly u tlagitek nespravnym smérem. | (8titek) spravné.
zavésného
ovladace

Vadna spinaci
jednotka zavésného
ovladacde

Elektricky fetézovy
kladkostroj se po
uvolnéni tlacitka
zavésného
ovladace nezastavi.

Vyménte zavésny ovladac.

Vibrace, naraz

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj

tak, abyste zabranili

naraz(im.

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

VFD

Pfiznak Pric¢ina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Elektricky Porucha VFD Resetujte jednotku VFD stisknutim | Porucha VFD Zkontrolujte chybovy kdd
fetézovy bezpecnostniho hfibového tlacitka signalizovany jednotkou VFD.
kladkostroj STOP. Pokud VFD stale nepracuije, viz. “Pfiruc¢ka VFD".
nepracuje. zkontrolujte ji.

Prehfivani motoru

Zastaveni motoru tepelnym relé
jednotky VFD

Motor bézi po resetovani jednotky
VED stisknutim bezpe¢nostniho
hfibového tlagitka STOP a po
vychladnuti.

Provoz pfekraduje
Index %ED nebo index
kratkodobé zatéze

Zkontrolujte Index %ED a
index kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje.
Pouzivejte elektricky Fetézovy
kladkostroj v rozsahu
stanovenych limitl zatizeni.

Prehfivani VFD

Zastaveni v dUsledku preventivni
ochranné funkce jednotky VFD
Motor béZi po resetovani jednotky
VED stisknutim bezpe¢nostniho
hfibového tlacitka STOP a po
vychladnuti.

Provoz pfekraduje
Index %ED nebo index
kratkodobé zatéze

Zkontrolujte Index %ED a
index kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje.
Pouzivejte elektricky Fetézovy
kladkostroj v rozsahu
stanovenych limitl zatizeni.

Uplynula provozni
Zivotnost jednotky
VFD (kondenzator)

Viz. “Pfirucka VFD".

Provoz pfekraduje
Index %ED nebo index
kratkodobé zatéze

Zkontrolujte Index %ED a
index kratkodobé zatéze
provozu kladkostroje
Pouzivejte elektricky Fetézovy
kladkostroj v rozsahu
stanovenych limitl zatizeni.

Deska konektort

* Tento test se provadi se zapojenym
napéjenim jednotky VFD. Pozor na
Uraz elektrickym proudem.

Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pri¢ina Opatieni
Elektricky Vadna souCastka | Stisknéte tlacitko zavésného Vy8Si proud, pfepéti, | Provozuijte elektricky
fetézovy ovladace a zkontrolujte, zda LED uplynuti provozni fetézovy kladkostroj pfi
kladkostroj dioda na desce sviti. Pokud LED Zivotnosti jmenovitém napéajecim
nepracuje. dioda nesviti, vymérite desku. napéti.

Vyménte desku konektord.

Spatny kontakt
konektoru

Zkontrolujte kontakty vSech konektor(.

Vymérite (opravte) vadny konektor.

Vadné spojeni
konektoru

Peclivé spojte vSechny
konektory.

|Brzdny rezistor

Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pficina Opatieni
Elektricky Vadny rezistor Zméfte odpor rezistoru. Pokud je Provoz prekraCuje PouZivejte elektricky
fetézovy odpor nekonecny, vymérite rezistor. | Index %ED nebo index | fetézovy kladkostroj v
kladkostroj kratkodobé zatéze rozsahu stanovenych limitd
nepracuje. zatiZeni.




|Uraz elektrickym proudem |

(zemniciho) vodice

Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pficina Opatieni
Uraz elektrickym Nespravné Zméfte impedanci zemni smycky Nespravné uzemnéni | Provedte pedlivé
proudem pfi uzemnéni podle platnych pfedpist. Impedance uzemnéni.
kontaktu S. zemn’| sm)v/cky.mou5| odpovidat Spatny kontakt ochranného | Pripojte uzemnéni peclivé,
kladkos,trcv)Jen} platnym predpistm. (zemniciho) vodice. zajistéte Sroub proti povoleni.
nebo zavésnym - - - - —
ovladagem PoSkozeni ochranného | Vedte ochranny (zemnici)

vodi¢ tak, abyste vylouili
jeho mechanické namahani.
(Viz. poloZka napajeci
kabel a zavésny ovladac.)

Snizeni izola¢niho
odporu v disledku
priniku vody do

kladkostroje

Vysuste elektricky fetézovy
kladkostroj a pak jej znovu pouZijte.

Pracovni prostredi
kladkostroje nesplfiuje
piedepsané parametry.
Obsluha mokryma rukama

Zajistéte pracovni prostredi
pfedepsané pro provoz
kladkostroje. Neobsluhujte
kladkostroj mokryma rukama.

Treci spojka

O

/\ NEBEZPECI

* Nenastavujte ani nedemontujte tfeci spojku.

Zména nastaveni nebo demontovani tfeci spojky mize vést k nebezpeci umrti nebo téZkého zranéni.

zastaveni klesa
dol.

kladkostroj.

Zakazano
Priznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pficina Opatieni
Nelze zvedat Spojka je v Snizte hmotnost bfemene na Pretizeni Pouzivejte elektricky
bfemeno, nebo normalni ¢innosti | hodnotu niZ8i neZ jmenovita nosnost fetézovy kladkostroj se
bfemeno po a pak pouzijte elektricky Fetézovy zatizenim niz8im, nez je

jmenovita nosnost.

Opotiebeni
spojkového kotouce

Zména
mechanickych
vlastnosti treci

spojky

Vyménte tfeci spojku.

PFili§ Casté pouziti tfeci
spojky

Vlyhnéte se pretéZovani.

Blizi se limit provozni
Zivotnosti

Nepouzivejte kladkostroj
po dosazeni provozni
Zivotnosti spojky.

Pouziti jiného oleje,
nez je pfedepsany

Pouzivejte originalni ol
KITO.

o

Povinné

/A NEBEZPECI

* Pouzivejte pouze originalni pfevodovy olej KITO.
(Pfevodovy olej pro tieci spojku s mechanickou brzdou se liSi od oleje
standardni specifikace.)
Pouziti jiného, neZ originalniho oleje KITO, mlze zplsobit vazné zranéni v
dusledku padu zvednutého bfemene.

Dlouhodobé
ponechani elektrického
fetézového kladkostroje
bez pouziti

Vénujte pozornost mistu
pouziti a skladovani
zarizeni.

Zvyseni teploty
uvniti pfevodovky

Po vychladnuti pokraduijte v provozu.
Pokud stale nelze zvednout
bfemeno, vymérite tfeci spojku.

Pouziti v horkém
prostfedi, nebo pfilis
Casté pouziti kladkostroje

Nepouzivejte zafizeni v
horkém prostredi, nebo pfilis
Casto.

(pokracuje na dalsi strané)
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Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

|Tfeci spojka s mechanickou brzdou |

/A NEBEZPECi
¢ Nenastavujte ani nedemontujte treci spojku s mechanickou brzdou.
Nastaveni nebo demontovani tfeci spojky s mechanickou brzdou muze vést k nebezpeci umrti nebo téZkého zranéni.
Zakazéno
Pfiznak Pricina Naprava Hlavni pfic¢ina Opatreni
-S Nelze zvednout Spojka je v Snizte hmotnost bfemene na hodnotu Pretizeni Pouzivejte elektricky
> bfemeno. normalni ¢innosti | niz8i neZ jmenovita nosnost a pak fetézovy kladkostroj se
g_ pouZijte elektricky fetézovy kladkostroj. zatizenim niz8im, nez
\— je jmenovita nosnost.
c
“; Opotfebeni Vyméiite tfeci spojku s mechanickou PFilis Casté pouziti tfeci | Vyhnéte se
,g spojkového kotouce | brzdou. spojky pfetéZovani.
g PouZiti jiného oleje, PouZivejte originalni
% nez je pfedepsany olej KITO.
o =
ANEBEZPECI
* Pouzivejte pouze originalni
o pievodovy olej KITO.
> (Pfevodovy olej pro teci
Povinné spojku s mechanickou
S brzdou se liSi od oleje
.g standardni specifikace.)
_E Pouziti jiného, nez originalniho oleje
= KITO, mize zplisobit vazné zranéni v
L diisledku padu zvednutého biemene.
2
c
2 Zména Dlouhodobé NepouZivejte
8 mechanickych ponechéni elektrického | kladkostroj po
S vlastnosti tieci fetézového dosazeni provozni
n spojky s kladkostroje bez zivotnosti spojky.
_f" mechanickou pouziti
g_' brzdou
‘2 Zvy3eni teploty Po vychladnuti pokracuijte v provozu. Pouziti v horkém Nepouzivejte zafizeni
3 uvniti pfevodovky | Pokud stéle nelze zvednout bfemeno, prostiedi, nebo v horkém prostfedi,
= vyménte tfeci spojku s mechanickou pfili§ Casté pouziti nebo pfili§ ¢asto.
brzdou. kladkostroje
Nelze zvedat SniZend U¢innost | Vyméiite tfeci spojku s mechanickou PouZiti jiného oleje, PouZivejte originalni
bfemeno, nebo brzdéni brzdou. nez je pfedepsany olej KITO.
bremenopo T opotrepen Blizi se limit provozni | NepouZivejte
zasutavem Klesa brzdového oblozeni Zivotnosti kladkostroj po
dolu. dosazeni provozni
Zivotnosti spojky.
Dvourychlostni Opotrebeni Pokud dochazi ¢asto k vypinani Blizi se limit provozni | Pokud se zvysi
fetézovy kladkostroj | brzdového obloZeni | elektrického fetézového kladkostroje, Zivotnosti frekvence vypinani,
se Casto vypina vyménte tfeci spojku s mechanickou zkontrolujte
pfi zdvihu smérem brzdou za novou. mechanickou brzdu.
dold. (Viz. strana 81.)
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Priznak

Pfi¢ina

Naprava

vrva

Opatieni

Roztazeni haku

Zkrouceni haku

Deformace haku

Pokud deformace prekracuje stanovena
kritéria, vyménte hak. (Viz. strana 70.)

Pretizeni

PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj se
zatizenim niz8im, nez
je maximalni nosnost.

Tazeni bremene

Neprovadéjte
kladkostrojem tazeni
bfemene.

Budte opatrni, abyste
neposkodili hak
vy&nivajicimi objekty
b&hem zvedani.

Zavéseni bremene za

Spicku héku.

Pfiéné namahani haku

Zavéste bfemeno do
stfedu haku.

Nespravné zavéseni
bfemene

Uhel mezi dvéma
zavésy musi byt mensi
nez 120 stupid.

120° nebo mensi

Pouziti zavésu
nevhodné velikosti

Pouzijte spravny
Zaves.

Zvedani bfemene
obtoéeného fetézem

X

Nikdy neobtacejte
bfemeno fetézem
zdvihu, vZdy pouZijte
vhodny zavés.

Hak se neotaci ve
tfmenu plynule

Koroze ulozeni

Poskozené ulozeni
ve tfrmenu

Rozhybejte hak ve tfmenu rukou. Pokud
to nepostacuje k plynulému otaceni,
opravte nebo vymérite tfmen.

Nedostate¢né
promazani, koroze
vlivem okolniho
prostredi

Pravidelné nanaSejte
mazaci tuk.

Pouzijte zavésy a
zabrante ponofeni
haku do chemikalii.

Pronikani prachu

Budte opatrni na
pronikani prachu
(dal$ich pfedmétl) do
tfmenu.

(pokracuje na dalsi strané)
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Kapitola 3  Odstrafiovani poruch

Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

IHak (pokra&ovani) |

Priznak

Pricina

Naprava

vrva

Opatieni

Uvolnéna,
poskozené pojistka
haku.

Deformace haku

Pokud deformace prekracuje stanovena
kritéria, vyménte hak. (Viz. strana 70.)

Pretizeni

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj se
zatiZzenim niz8im, nez
je maximalni nosnost.

Tazeni bremene

Neprovadéjte
kladkostrojem tazeni
bfemene.

Budte opatrni, abyste
neposkodili hak
vy&nivajicimi objekty
b&hem zvedani.

Pouziti zavésu
nevhodné velikosti

Pouzijte spravny
zaves.

Deformace,
poSkozeni pojistky
haku

V pfipadé deformace nebo poskozeni
vyménte pojistku haku.

Zavés bfemene opfeny
(uchyceny) o pojistku
haku

NezavéSujte zavés za
pojistku haku, zabrarite
kontaktu pojistky haku
se zavésem biemene.

Héak je ohnuty v
kréku (dfiku)

Deformace nebo
poskozeni haku v
krcku (dfiku)

Vyménte hak

Zvedani bfemene za

Spicku haku

Pfiéné namahani haku

Zavéste bfemeno do
stfedu haku.




|Iv?etéz zdvihu|

Priznak

Pricina

Naprava

vrva

Opatieni

PfetoCeny fetézu
zdvihu

PietoCeny dolni hak

Pretocte dolni hak do plivodni polohy a
odstrante tak pretoCeni fetézu.

Béhem prace byl dolni
hék pretocen.

Pokud pouzivate
kladkostroj s vice
smyCkami fetézu, pfed
pouzitim provéfte, zda
fetéz neni pfetocen.

Retéz zdvihu je
pfetoCeny uvnitf
kladkostroje.

Demontujte voditko fetézu A a fetéz
zdvihu, srovnejte fetéz a sestavte zpét.

Nespravna montaz

Elektricky fetézovy
kladkostroj sestavte
spravnym zpGsobem.
(Viz. Prirucka pro
demontaz/montaz)

Nahla aktivace treci
spojky pfi pohybu
zdvihu smérem doll

Zapleteni Fetézu
v fetézovém
kontejneru

Zkontrolujte velikost fetézového kontejneru
(pismeno na typovém Stitku). Pokud
neodpovida délce zdvihu (fetézu), pouzijte
fetézovy kontejner pfedepsané velikosti.

Nedostate&ny objem
fetézového kontejneru

Pfi montazi elektrického
fetézoveho kladkostroje
pouzijte fetézovy
kontejner velikosti
adekvatni délce zdvihu
kladkostroje.

Praskavy zvuk

Opotfebeni ¢lankd
fetézu zdvihu

Zméfte pramér fetézu. Vyménte fetéz
zdvihu, pokud opotfebeni dosahne limitu.
(Viz. strana 69.)

Dlouhodoby provoz
bez namazani

Pravidelné nanasejte
mazivo. (Viz. strana 40)

Mista mazani
J

Z&téz

Pilis Casté spousténi
kladkostroje

Neprovozujte zafizeni
takto zatéZujicim
zpusobem.

Pretizeni

PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj se
zatizenim nizSim, nez
je maximalni nosnost.

Zdvih (taZeni)
sklonéného bfemene

Vyvarujte se zdvihu
(taZeni) sklonéného
bfemene.

Opotrebeni kladky
zdvihu, volné kladky

Viz. polozky Kladka
zdvihu, Volna kladka.

Vytazeni ¢lanku
fetézu

Zmérte délku 5 clankd fetézu. Vyménte
fetéz zdvihu, pokud tato hodnota
pfekracuje limitni hodnotu.

(Viz. strana 69.)

Pretizeni

PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj se
zatizenim nizsim, nez
je maximalni nosnost.

(pokracuje na dalsi strané)
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Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

Retéz zdvihu (pokragovani)|

Pfiznak Pricina

Naprava

vrve

Opatieni

Nepravidelny zvuk | Trhliny a deformace
na povrchu fetézu

zdvihu

Poskozeni fetézu
zdvihu v dUsledku
narazu

Vyméite fetéz zdvihu, pokud vykazuje
zjevné trhliny nebo deformaci.

(LN
——

—
|

Pouziti pfetoeného
fetézu zdvihu

Pokud pouzivate
kladkostroj s vice
smyCkami fetézu, pfed
pouzitim provéfte, zda
fetéz neni pfetocen.

Pouziti zapleteného
fetézu zdvihu

Elektricky fetézovy
kladkostroj sestavte
spravnym zpUsobem.
(Viz. Priru¢ka pro
demontaz/montaz)

Silny néraz do jiného

pfedmétu

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj
opatrné a vénujte
pozornost tomu, aby
nenarazel do jinych
predmétd.

Povrch ztraci lesk a | Oxidace, koroze

je zabarven

Odstrafite korozi a naneste ole;.
Vyménte fetéz zdvihu, pokud je koroze
zjevné nadmeérna.

Nedostatek maziva

Pravidelné nanasejte
mazivo. (Viz. strana 40)

Mista mazani

3

Z&téz

Pouziti elektrického
fetézového
kladkostroje za desté

Ukladejte elektricky
retézovy kladkostroj
ve vnitfnich prostorach
nebo pod stfechou,
pokud jej nepouzivate.

Vliv mofské vody a
chemikalii

Kontaktujte prodejce
a pfedem vyzadejte
si informace o
pouziti kladkostroje
ve zvlastnim
prostfedi. PouZivejte
elektricky fetézovy
kladkostroj spravné,
v ramci vyrobcem
predepsanych
provoznich podminek.

Prasknuti fetézu
zdvihu

Uplynuti provozni
Zivotnosti

Zkontrolujte fetéz zdvihu a vyménte jej,
pokud pfekraduje stanovena kritéria.
(Viz. strana 69.)

Uplynuti mechanické
provozni Zivotnosti

Spravné zachazejte
s fetézem zdvihu a

provadsijte kontroly

podle planu udrzby/
kontrol.




|Kladka zdvihu, volna kladka|

Pfiznak Pficina Naprava Hlavni pri¢ina Opatieni
Praskavy zvuk Opotfebeni zubl Zméfte tlouStku materialu mezi 2 Dlouhodoby provoz Pravidelné nana3ejte
kladky, trhliny zuby kladky. Vyménte kladku pokud | bez mazaciho tuku, mazivo. (viz. strana 40)
zplsobené fetézem | je tlouStka materialu men3i nez uplynuti provozni
zdvihu (fetéz mimo | stanovené kritérium. (Viz. strana 81.) | Zivotnosti.
ozubeni) Retéz zdvihu miiZe byt také

PFili§ Casté spousténi | Neprovozuijte zafizeni takto

Opotfebeni | Opotiebeny. Zkontrolujte fetéz zatézujicim zptisobem,
zdvihu. — o — (@)
Pfetizeni PouZivejte elektricky o
fetézovy kladkostroj se .
zatizenim niz8im, nez je §<
maximalni nosnost. 2
Zdvih (taZeni) Vyvaruite se zdvihu (taZeni) 4
sklonéného bfemene | sklonéného bfemene. _;
o
c
[Voditko fetdzu Al <
Pfiznak Pficina Naprava Hlavni pfi¢ina Opatieni
Kyvani bfemene je | Opotiebeni voditka | Zméfte (prohlédnéte) voditko. Vyménte | Zdvih (tazeni) Viyvaruijte se zdvihu
Vvétsi nez u nového |fetézu voditko fetézu, pokud je nadmémé sklonéného bfemene | (taZeni) sklonéného
zafizeni opotiebované. (Viz. strana 76) bfemene.
Retéz zdvihu miize byt také
opotfebeny. Zkontrolujte fetéz zdvihu.

|P|"evody a spoje|

Pfiznak Pfic¢ina Naprava Hlavni pricina Opatieni
Nelze zvednout Opotfebeni, Vyméite pfevod nebo spoj, pokud je Dlouhodoby provoz Dodrzujte cyklus
bfemeno. poSkozeni zjevné opotfebovany nebo poSkozeny bez oleje vymény oleje.

(Viz. strana 90)
/A NEBEZPECI

* Pouzivejte pouze originalni
pievodovy olej KITO.
(Prevodovy olej pro treci

Povinné spojku s mechanickou brzdou
se liSi od oleje standardni
specifikace.)

Pouziti jiného, nez originalniho oleje
KITO, miZe zplisobit vazné zranéni v
disledku padu zvednutého bfemene.

afods e ApoAald | ¥ NZ2)a1 ONIIPOA | BYPE[Y BUIOA ‘NYIAPZ EBYpPE|Y

Dlouhodoby provoz Pfi pravidelné kontrole
bez mazaciho tuku doplfiujte mazaci tuk.
(spojeni motoru a (viz. strana 91)
pfevodovky)

Nepravidelny Castetné Prilis Casté pouziti tfeci | Vyhnéte se pretézovani.

(trhavy) pohyb opgtFebeqi nebo spojky

poskozeni Gasté pouzivani Nepouzivejte horni/

horniho/dolniho dolni koncovy spinac
koncového spinace ze zvyku.

(pokracuje na dalsi strané)
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Odstranovani poruch (pokrac¢ovani)

degradace stavu

prostredi, nebo pfilis
Casté pouziti

Priznak Pric¢ina Naprava Hlavni pricina Opatieni
Nelze zvednout bfemeno. | Zadfeni, prasknuti Vymérite loZisko. Pouziti v horkém Viyhnéte se pouziti
prostredi, nebo pfilis zafizeni v horkém
Casté pouziti prostredi, nebo nadmérné
Castému pouziti
Neobvykly zvuk Nadmérné opotiebeni, | Vyméte loZisko. Pouziti v horkém Viyhnéte se pouziti

zafizeni v horkém
prostiedi, nebo nadmérné
Castému pouziti

Pohyb pojezdu (spolecné pro elektricky a ru€ni pojezd)

Priznak

Pricina

Naprava

vrve

Opatieni

Nelze pojizdét v dusledku
prokluzovani kola

Sklon pojezdové
kolejnice

Ujistéte se, Ze sklon
kolejnice je max. 1 stupen.

Nespravna instalace
pojezdoveé kolejnice

Namontujte pojezdovou
kolejnici spravné.

Nelze pojizdét v dlisledku
prokluzovani kola nebo
nelze pojizdét plynule

Olej (mastnota, necistoty)
na styéném povrchu
kolejnice

Ocistéte styéné plochy
kol a kolejnice.

Zvuky dfeni pfi pojezdu
na zakFfivené kolejnici

Treci odpor mezi kolem a
kolejnici

Naneste malé mnoZstvi
oleje na povrch kolejnice
v mistech, kde dochazi
ke treni

Pouziti zafizeni v
prostredi se zvySenou
pravdépodobnosti
znecCisténi kolejnice

Cistéte pravidelng
pojezdovou kolejnici.

Nelze pojizdét na
zakfivené kolejnici

Kolize mezi pojezdem a
zakfivenou kolejnici

Zkontrolujte, zda polomér
zakfiveni kolejnice neni
mensi nez minimalni
polomér zakfiveni.

(Viz. dodatek - technicka
data)

Pouziti kolejnice se
zakfivenim men3im, nez
je minimalni polomér
zakfiveni

Nepouzivejte kolejnice
se zakfivenim mensim,
nez je minimalni polomér
zakfiveni.

Nelze pojizdét v dusledku
nespravného kontaktu kol

TaZeni sklonéného
bfemene (zvednuté kolo
pojezdu)

ZpUsob provozovani

Pouzivejte elektricky
fetézovy kladkostroj
spravnym zpUsobem.

Kolo se nem(ize otacet

Zablokovany pfevod
pojezdu

Odstrarite neCistoty a cizi
material z kol a pfevodu.

Provozni podminky, vliv
prostredi

Pravidelné kontrolujte.

Klikaty pohyb
Neobvykly zvuk

Nespravné sestaveni
pojezdu

Zkontrolujte pocet

a montazni polohu
vymezovacich krouzkd a
podlozek. (Viz. str. 43, 48)

Nedostate¢na kontrola

Sestavte spravné.

Nerovnomérné
opotfebeni kola

Zkontrolujte opotfebeni
kola

Pojezd na zakfivené
kolejnici nebo nerovnosti
na styénych plochach
kolejnice

Pravidelné kontroluijte.

Deformace kola

Zkontrolujte deformaci
kola a poSkozeni
styéného povrchu

Nadmémé Casté kolize s
dorazy nebo nerovnosti
na styénych plochach
kolejnice

Viymérite kolo
PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj
spravnym zplsobem.

Poskozeni loziska kola

Zkontrolujte, zda pfi
otadeni kolem lozisko hudi.

Uplynuti provozni
Zivotnosti

Vyméite lozisko kola.

Deformace a opotfebeni
kolejnice

Zkontrolujte opotfebeni a
deformaci kolejnice

Nadmérné zatizeni
nebo uplynuti provozni
Zivotnosti

Viymérite kolejnici.
PouZivejte elektricky
fetézovy kladkostroj
spravnym zplsobem.




Pohyb pojezdu (pouze pro elektricky pojezd)|

Priznak

Pricina

Naprava

Hlavni pfi¢ina

Opatieni

Kolo se nem(ize otacet

Zablokovani brzdy

Demontuijte kryt motoru.
Odstranite korozi a necistoty.

Provozni podminky,
vliv prostredi

Pravidelné kontroluijte.

Porucha elektrického systému
(Viz. polozka - Elektricky
fetézovy kladkostroj)

(Viz. polozka - Elektricky fetézovy kladkostroj)

Hadovity pohyb
Neobvykly zvuk

Opotfebeni boéniho valecku

Zkontrolujte opotfebeni

Pojezd na zakfivené

kolejnici nebo uplynuti

provozni Zivotnosti

Pravidelné kontrolujte.

Opotfebeni brzdového
obloZeni

Zkontrolujte opotfebeni
brzdového oblozeni

Uplynuti provozni
Zivotnosti

Pravidelné kontrolujte.

Pohyb pojezdu (pouze pro ru€ni pojezd)|

Pfiznak

Pfi¢ina

Naprava

vrve

Opatieni

Nelze tahnout za ruéni
fetéz

Nespravny zabér ru¢niho
kola a ruéniho fetézu

Nasadte ru¢ni fetéz
na kolo spravnym
zpusobem.

PFili§ rychla obsluha

Vymérite opotfebovany,
deformovany nebo jinak
poskozeny rucni fetéz.
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Dodatek

V tomto dodatku najdete souhrn informaci uziteCnych pro pouzivani elektrického
fetézového kladkostroje KITO jako jsou volitelné soucasti, technicka data a
vykresy, formulare kontrolnich prohlidek.

B Volitelné SOUCASTI......ceeeeiiiiiiiiiicicceeer e 120
M Vykres sestavy kladkostroje s popisem........ccccccvrvrecccernrsnsnnns 122
B Technickd data........ccccoeeiiiieeee e 124
* Rozméry haku (pro model ER2) ... 124
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e Parametry a rozméry jednorychlostniho modelu ER2SG....... 129

* Parametry a rozméry dvourychlostniho modelu ER2.............. 130
* Parametry a rozméry dvourychlostniho modelu ER2M .......... 132
* Pievodni tabulka rychlosti: m/s - m/min.............coccceennnen. 134
* Tabulka: Vzdalenost mezi pojezdem a nosnikem............ccec.... 135
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B Kontrolni list pro ¢astou kontrolu elektrického fetézového kladkostroje KITO.... 142
B Kontrolni list pro pravidelnou kontrolu elektrického fetézového kladkostroje KITO.... 144
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Dodatek

Volitelné soucasti

B Treci spojka s mechanickou brzdou

Originalni tfeci spojka KITO s mechanickou brzdou

M Indikator pretizeni: Akusticky
indikator pretizeni
Akustickym signalem upozorni na pfetiZzeni kladkostroje

Nastavitelna hodnota signalizace: 100 az 110 % nosnosti
Hladina zvuku alarmu: min. 85 dB
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BNR relé: Detekce chybného sledu fazi nebo vypadku faze

Zarizeni okamzité detekuje chybny sled fazi nebo vypadek faze a automaticky vypina napajeni.

B Pryzovy naraznik: Pryzovy doraz pojezdu MR2
Tlumi¢ narazud (pro MR2)
Pouzijte pryZovy naraznik vzdy, pokud ma pojezd polyuretanova kola.

B Pojezd typ T: Prislusenstvi pojezdil

Kod Sitka pojezdové kolejnice (mm) Rozte¢ otvort o
75 A: (53 mm)
Pojezd typ T 100 100 B: (78 mm) o
125 C: (103 mm)
150 D: (128 mm)
Pojezd typ T 175 175 A: (153 mm) L]
» Pokud Sifka pojezdové kolejnice presahuje 175 mm, kontaktujte AL
prodejce. B
C
D
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® Montaz drzaku zavésu kabelu
» Pokud pouzivate T pojezdy, musite drzak zavésu kabelu pfipevnit k pojezdu.
* Na bo¢nim dilu pojezdu jsou pfipraveny montazni otvory. PfiSroubujte drzak Srouby s vnitfnim Sestihranem.
« Cepem pripevnéte kabelovy Uchyt k zavésu, éep zajistéte zavlackou a upevnéte napajeci kabel.

< Rucni pojezd 125 kg az 3,2 t > < Rucni pojezd 5t > <MR2 >
Sroub s vnitinim estihranem Sroub s vnitfnim $estihranem Drzak zavésu
Pérova podlozka Pérova podlozka kabelu
Drzak zavésu kabelu 5
o N ) o Cep Uchytu
¢ <7 @ Sroub Drzak zavésu '
i) / /kabelu Nanéieci kabel
Q%.;[“/f)@Kbl"ht o, Kabelovy uchyt e
9 abelovy Uchy ¥ abelovy Uchy
0 R Ly
AN AN Zavlacka

Zavlacka Cep tchytu Zavlacka Cep Uchytu Sroub s vnitinim $estihranem
(hlava z opacné strany)

7 R

13SE2NOS 9U|dJI|OA

B Uhelnikovy pojezd: Pfislusenstvi pojezdyi

Kod Uhelnik Rozte¢ otvorti
50x50 53 mm
THLT a THLP 65%65 66 mm
75x75 79 mm

< THLT (pro stredni (vlozeny) zavés) > < THLP (pro zavés kabelu zavésného ovladace) >

Prachodka kabelu Prachodka kabelu
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Dodatek

\ Vykres sestavy kladkostroje s popisem

-~ Kryt fidici jednotky

Viykres sestavy kladkostroje s popisem.

Horni hak

Télo kladkostroje
Pritla¢na podlozka
upeviovacich ¢epl

UpevﬁOV% __Voditko fetézu B : @@
- /§\>% /\/oditko fetézu A / @ ~
I Pastorek
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Pruzina paky

o3

-

Drzak loZiska

Paka koncového spinace

\@w

/1)

/ PryZovy doraz (V€. fetézové pruziny a podiozky)

, /’/ /

Elektromagneticka brzdz/

Tésnéni B

Ventilator

/

Kryt ventilatoru
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Hl Jednorychlostni model

Tésnéni C

B Dvourychlostni model (Télo B, C)

(=)

Panel fidici jednotky
Frekvencni
méni¢ (VFD)

wasidod s afosysoypey Areysas saiyAA

OdruSovaci filtr
Kryt fidici jednotky

Deska konektor(

Tésnéni C

Viyrobni Stitek

B Dvourychlostni model (Télo D, E, F)

Brzdny rezistor

Koncovy spina¢

Deska konektor( /b/

Tésnéni C

Kryt rezistoru

Viyrobni Stitek
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Dodatek

Technicka data

B Rozmeéry haku (pro model ER2)

® Horni hak ® Spodni hak

A = o £

Kéd Horni hak (mm) Spodni hak (mm)
D g i i k | D g h j e c

ER2-001H/IH

ER2-003S/IS 355 21,7 17,5 23,5 28,0 17,5 355 21,7 17,5 23,5 28,0 17,5

ER2-003H/IH

ER2-005L/IL 35,5 21,7 17,5 23,5 28,0 17,5 35,5 21,7 17,5 23,5 28,0 17,5
© ER2-005S/IS 355 21,7 17,5 23,5 28,0 17,5 355 21,7 17,5 23,5 28,0 17,5
© ER2-010L/IL 42,5 32,0 22,5 31,0 36,5 22,5 42,5 31,2 22,5 31,0 36,5 22,5
© ER2-010S/IS 42,5 32,0 22,5 31,0 36,5 22,5 42,5 31,2 22,5 31,0 36,5 22,5
E ER2-016S/IS 53,0 39,0 31,5 435 Bilfs 31,5 47,5 34,5 26,5 36,5 435 26,5
2 ER2-020L/IL 53,0 39,0 31,5 43,5 51,5 31,5 50,0 37,3 29,0 40,0 47,5 29,0
E ER2-020S/IS 53,0 39,0 31,5 435 51 31,5 50,0 37,3 29,0 40,0 47,5 29,0
8 ER2-025S/1S 60,0 44,8 32,5 44,0 52,0 32,5 53,0 40,0 31,5 435 51,5 31,5
~ ER2-032S/IS 60,0 44,9 34,5 47,5 56,0 34,5 60,0 44,7 34,5 47,5 56,0 34,5

ER2-050S/1S 63,0 47,6 42,5 56,0 67,0 42,5 63,0 47,1 42,5 56,0 67,0 42,5

B Tabulka: Zatizeni zdvihu pro maximalni nosnost

Nosnost (t) 125 kg 250 kg 500 kg 1 1,6 2 25 3,2 5
Zatizeni zdvihu (t) 0,126 0,251 0,501 1,002 1,604 2,004 2,504 3,205 5,014

Poznamka) Vyse uvedené parametry plati pro standardni hak elektrického fetézového kladkostroje ER2.

B Jmenovity proud motoru

H Motor zdvihu: Jednorychlostni (Hodnoty proudu v A)
230V - trifazovy 400V - trifazovy
AT Kod Vykon motoru 220-230V 380-415V 380-440V
(t) (kW)
50Hz 60Hz 50Hz 60Hz
125kg | ER2-001H
250kg | ER2-003S 0,56 3,8 30 25 18
500kg | ER2-005L
250kg | ER2-003H
500kg | ER2-0058 09 50 43 3.4 26
1 ER2-010L
ER2-010S
16 ER2-0165 18 73 8,3 48 46
, ER2-020L
ER2-020S
25 ER2-025S
32 SR50935 35 133 15,4 8,3 87
5 ER2-0505
TFida izolace motoru B F
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l Motor zdvihu: Dvourychlostni (Hodnoty proudu v A)

Nosnost cod i e 230V - trifazovy 400V - trifazovy
(t) (kW) 220-230V 380-415V 380-440V
125 kg ER2-001IH
250 kg ER2-003IS 0,56 4,0 2,7
500 kg ER2-005IL
250 kg ER2-003IH
500 kg ER2-005IS 0,9 53 3,6
1 ER2-010IL
ER2-0101S
1,6 ER2-0161S 1,8 8,8 51
) ER2-020IL
ER2-0201S
2,5 ER2-025IS
3,2 ER2-032IS 35 16.2 5.2
5 ER2-0501S
Tfida izolace motoru B F ;
(2]
>
=
=)
H Motor pojezdu: Jednorychlostni (Hodnoty proudu v A) g_‘
230V - tiifazovy 400V - tiifazovy gr
Nosnost Ked | VYkon motoru 220230 380-415V 380-440V
(t) (kW)
50Hz 60Hz 50Hz 60Hz
125 kg
250 kg
500 kg MR2-010S/L
116 04 33 30 23 2,2
é MR2-020S/L
2,5
32 MR2-032S/L
5 MR2-050S/L 0,75 5,1 48 38 3,3
Trida izolace motoru B F
Nosnost ' i e 230V - trifazovy 400V - trifazovy
() fod (kW)
220-230V 380-415V 380-440V
125 kg
250 kg
500 kg MR2-0101S
116 0,4 35 2,5
é MR2-0201S
2,5
32 MR2-032IS
5 MR2-0501S 0,75 54 4,0
Trida izolace motoru B F

(pokracuje na dalsi strané)
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Dodatek

Technicka data (pokrac¢ovani)

B Parametry a rozméry jednorychlostniho modelu ER2
B Parametry

Parametry ER2
DélkaL | Motorzdviny | Ryehlostzdvihu | gore, 2avinu Pfidavna
Nosnost Kod Tél S . kabel (m/min) T ilH h
(t) o elo tanldardm | ebe'u - — Klasifikace efstf:yam motnost mot'n'ost
kladkostroje [ zdvih (m) | zavésného | Vykon | Index 50Hz | 60Hz Prameér retézu (mm) zatéz () | (kg) [nadal$i1m
ovladace (m)| (kW) | (%ED) x Pocet smycek zdvihu (kg)
125kg | ER2-001H B 0.56 14,1 16,9 b 4,3x1 156 kg 97 0,42
250 k ER2-003S 91 10,9 313k
9 [ER2:003H 0,9 134 |16 9 [
05 ER2-005L C 0,56 3,8 4,6 ¢ 6,0x1 M5 625 kg 33 0,81
’ ER2-005S 0.9 7,3 8,8 613 kg 37
ER2-010L 2,5 ' 3,5 4,2 47
! ER2-010S D 3 60 71 8,5 P 771 1.25 54 1,33
1,6 ER2-016S 1,8 4,5 5,4 1,88 72
2 ER2-020L E 37 4.4 ¢ 10,2x1 25 73 2,3
ER2-020S 7,0 8,4 ' 91
2,5 ER2-025S F 35 57 6,8 ¢ 11,2x1 M4 313 104 2,8
3,2 ER2-032S E 28 ’ 4.4 5,3 ¢ 10,2x2 3,75 107 4,7
5 ER2-050S F ' 2,9 3,5 b 11,2x2 6,25 132 5,6
‘g b sHmotnost plati pro standardni délku zdvihu.
d f
d
Y
S h e
=
g 3
[t
o
in
i
i
i
il
i =
H 5
i N
i
i
Bl Rozméry (mm)
Minimalni
N°7,3°St Kod vzdalenost mezi D a b d e f g h i
haky: C
125kg | ER2-001H 350 430 478 321 219 259 260 99 %
250 k ER2-003S
9 ER2-003H 510 268 27
05 ER2-005L 370 490 513 348 242 271 283 113 106
’ ER2-005S 510 268
ER2-010L 589 298
1 ER2-010S 430 550 598 376 291 307 335 31 129 118
1,6 ER2-016S 510 34
,  [ERz0L 575 630 646 427 308 338 3845 160,5 1375
ER2-020S 590 703 347 356 39
2,5 ER2-025S 625 840 736 445 337 399 4375 173,5 142,5
3,2 ER2-032S 785 920 703 427 347 356 397 44 216 82
5 ER2-050S 850 736 445 337 399 439 47 2315 84,5

*xRozmeéry D a f plati pro zdvih 3 m.
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B Parametry a rozméry jednorychlostniho modelu ER2M
B Parametry

Parametry ER2 Parametry MR2 Dalsi parametry
o Motor zdvihu | Rychlost zdvihu (mimin) { Retéz zdvihu Motor pojezu { Rychlost pojezdu mimin) Minimalni Pfidavna
Nosnost A ’ , - Sifka | polomér hmotnost
U I S 3133.?{;?' s || 0 | o | gy 'Z&“&TI?JZ? st 2! o | i | o o o | v HTﬁm‘)’St na daki
) oo | (kW) [ (hED) 5 (kW) [ (%ED) B (mm) | nosniku 9 |1m zdvihu
ovladace (m) smycek
(mm) (kg)
125 kg |ER2M001H-S/L | ER2-001H 141 | 16,9
250 ke ER2M003S-S/L [ER2-003S B 0,56 91 10,9 P43 58 042
9 [ER2M003H-SIL [ER2-003H 0,9 134 | 161 W2 58 68
0,5 [ER2MO005L-SIL [ER2-005L C 0,56 38 46 | ¢6,0x1 M5 0105(-” az 800 64 0,81
0,49 |ER2M005S-S/L|ER2-005S 0.9 73 8,38 153 68
ER2MO10L-S/L [ER2-010L 2,5 ' 35 42 77
' |FRawwssL]eRetns| ° | o 2185 2" N AR g ] 1%
1,6 |ER2M016S-S/L |ER2-016S 1,8 45 54 MR (10) | (12) 82 110
2 ER2M020L-S/L [ER2-020L E 3,7 44 | ¢ 10,2x1 0208(-L) az 800 111 2,3
ER2M020S-SIL |ER2-0208 70 | 84 178 129
2,5 |ER2M025S-S/L [ER2-025S F 57 68 | ¢11,2x1 M4 MR2- 1000 152 2,8
3.2 |EROMO32S-SIL[ERO-032S | E 35 14 | 53 [p10222 03281 0 155 | 47
5 |ERoMos0s-SIL|ER2-0508 | F 29 29 | 35 |p112x2 WR2- 1475 178 | 1800 | 202 | 5.6 ~
050S(L) o
e B d skHmotnost plati pro standardni délku >
b o zdvihu. E’
sHodnoty v zavorkach ( ) plati pro g
N m nizkou rychlost. '8
#Minimalni polomér zakfiveni nosniku o
i 3 . zavisi na jeho ifce. Pro dalsi Q
4 // » &) informace kontaktujte prodejce. Q
; '- = Bl
F £y
L ac
&
o
—1
=
c—
c—
c—
c—
 —
=
= =
I\  —
4
!
Bl Rozméry (mm)
Winimaln
Nosnost Kéd vaddlenostmezi [ D b d e e' g i j k m n r t u
() haly:C
125 kg ER2M001H-S/L
Jo0 ke | ERZMO03S-SIL 35 | 480
9 ['ER2M003H-SIL 21
05 ER2MO005L-S/L 395 510 315 220 515 179 95 22 130 205 109 51 31 83
’ ER2M005S-S/L
ER2MO10L-S/L
' [ErRamo10S-SIL 435 | 590 3
1,6 ER2MO016S-S/L 505 34
2 ER2MO020L-S/L 570 630 325 225 520 184 110 27 125 212 118 60 36 76
ER2M020S-S/L 585 39
2,5 ER2M025S-S/L 620 830
3.2 ER2M0325-S/L 815 900 340 226 521 186 vy 125 29 131 215 132 68 43 70
5 ER2MO050S-S/L 840 910 400 281 528 192 47 140 44 145 233 150 86 54 56

*Rozméry D plati pro zdvih 3 m.
(pokracuje na dalsi strané)
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Dodatek

Technicka data (pokrac¢ovani)

B Parametry a rozméry jednorychlostniho modelu ER2SP
Bl Parametry

Parametry ER2 Parametry TSP (volny pojezd) Parametry ER2SP ‘
Nosnost DélkaL Motor zdvihu | Rychlost zdvihu (mimin) | Retéz zdvihu Sita M?ITr:(leT Pridavnd
[ Kéd Model Telo  [Standardni{ Kabelu Vikon | nde Primér Fetézu Klasikace Model |Délka rucniho fetézu: e s Eakiiveni Hmotnost[ hmotnost
ER2 | Kadkostroje | zdvih(m) | zdvésneho {(W "/EI)J( 50Hz | 60Hz | (mm)x Pocet TSP E (m) B(mm). nosniw | (K@) | nadalsitm
oviadace (m) (kW) | hED) smyGek (mn) zdvihu (kg)
125 kg |ER2SP001H [ ER2-001H 141 16,9
250 1 |ERZSPUES | ER20035 | ° 0,56 o1 [ 09 | 4% 5003 Sl
9 ER2SP003H| ER2-003H 0,9 134 | 16,1 TSP005 102 1100 42
05 ER2SP005L | ER2-005L C 0,56 38 46 | ¢6,0x1 M5 38 0,81
' ER2SP005S | ER2-005S 0.9 73 8,8 42
ER2SPO10L | ER2-010L 2,5 ’ 35 4,2 58 az 55
! [ERosPotos| ER2-0105 ; 60 1| 85 P TSPO10 17 | P00 e 1%
1,6 |ER2SP016S | ER2-016S D 1,8 4,5 54 85
2 ER2SP020L | ER2-020L 3,7 44 | ¢ 10,2x1 TSP020 82 a3 1500 86 2,3
ER2SP020S | ER2-0208 70 | 84 g 105
2,5 |ER2SP025S [ ER2-025S F 5,7 6,8 [ 11,2x1 M4 |TsPoso 1700 128 2,8
3,2 [ER2SP032S | ER2-032S E 35 44 53 [¢10,2x2 130 4,7
© 5 |ER2sP0s0S | ER2-0508 | F 28 29 | 35 |p11,2x2 TSP050 1(:(;8& 2300 | 182 | 56
e
© skHmotnost plati pro standardni délku zdvihu.
gl b a
'S n e, B
02 1)
c
£ / !
(8] \ , \
o ) sy
~ NN }
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AT S
S (=
r
i ! (S p—
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(]
NIy —
| =4
i 442 9 -
Vs °
L i A
ol Jd ¢ [T ~ N
< a 1] ) .
=
K=
N
M Rozméry (mm)
Minimalni
e Kéd vzdalenostmezi | D a b e g h i j k m n 0 p q r t
¥ héky: C
125 kg ER2SP001H
J0ke | ERZSPOD3S 395 ) 410
9 ER2SP003H 204 | 182 | 46 27 82 60 21 76 | 475 | 84 42 54 38 22
05 ER2SP005L 415 530
’ ER2SP005S
ER2SP010L
1 ER2SP010S 470 590 | 249 | 236 56 31 106 71 28 95 56 112 50 10 69 50 25
1,6 ER2SP016S 570 34
9 ER2SP020L 635 690 | 300 | 280 69 127 85 34 112 7 131 63 83 62 32
ER2SP020S 650 39
2,5 ER2SP025S 680 890
32 ER2SP032S 830 010 320 | 324 79 v 148 | 100 36 134 80 152 T4 102 68 36
5 ER2SP050S 840 297 | 400 | 53 47 169 | 118 46 144 81 178 70 104 | 88 54

:Rozméry D plati pro zdvih 3 m.

128



B Parametry a rozméry jednorychlostniho modelu ER2SG
B Parametry

Parametry ER2 Parametry TSG (Fetézovy pojezd) Parametry ERISG
Nosnost DilaL Motor zdvihu | Rychlostzdvihu (mimin) | Retéz zdvihu ' Mm:::l P
) Kéd Model Telo | Standardni|  Kabelu Vikon | e Primér fetézu Kiasikace Model |Délka rucniho fetézu: | Sitka nosniku: zpakiiveni Hmotnost|  hmotnost
ER2  |Kladkostroje| zdvih(m) | zavésneho {(W °/EI)J( 50Hz | 60Hz | (mm)* Pocet TSG E (m) B (mm) e (kg) | nadalsiim
ovadae )| (M) | (4ED smyéek i vihu (kg)
125 kg |ER2SG001H| ER2-001H 141 16,9
250 kg [ERZSGUD3S] ER2003S | ° 0,56 o1 |09 | $4% 40 14
9 ER2SG003H| ER2-003H 0,9 134 | 16,1 50
05 ER2SG005L | ER2-005L C 0,56 38 46 | ¢6,0x1 M5 TSGO10 58az127 | 1300 | 46 17
' ER2SG005S | ER2-005S 0.9 73 8,8 50
ER2SGO10L | ER2-010L 2,5 ’ 35 4,2 ) 59
! [Eraseoios[Erzoos | D | 3 60 [ 71 [ 85| &7 3757 | >°
1,6 |ER2SG016S | ER2-016S 1,8 45 54 89
2 ER2SG020L | ER2-020L E 3,7 44 | ¢$10,2x1 TSG020 1500 [ 90 3,2
ER25G020S | ER2-020S 70 8,4 82 az 153 109
2,5 [ER2SG025S| ER2-025S F 57 68 | d11,2x1 | M4 132 3,7
3.2 |ER2SGOIS| ER20RS | E 25 |0 46 | 55 [$10.2%2 186030 00 3 56
5 ER2SG050S | ER2-0508 F ' 2,9 35 | @ 11,2x2 TSG050 42 6,2 100az178) 2300 | 188 6,5
sHmotnost plati pro standardni délku zdvihu. ;
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B Rozméry (mm)
Winimalni
Hosutst Kod vzdélenostmezi | D a b e g h i i k k' m n 0 p q r t u
® héky: C
125 kg ER2SG001H
Joo ke |LER2SGO03S M5 | 490
9 [[ER2SG003H 27
05 ER2SG005L 435 550 | 345 | 236 | 152 106 | 71 28 | 95 | 107 | 56 | 112 | 50 69 | 50 | 25
’ ER2SG005S
ER2SG010L
' [Er2sco10S 470 | 5% 31 10 183
1,6 ER2SG016S 570 34
2 ER2SG020L 635 690 | 385 | 280 | 154 127 | 85 | 34 [ 112 [ 109 | 71 | 131 | 63 83 | 62 | 32
ER2SG020S 650 39
2,5 ER2SG025S 680 890
32 ER2SG032S 830 010 398 | 324 | 157 v 148 | 100 | 36 | 134 | 115 | 80 | 152 | 74 102 | 68 | 36
5 ER2SG050S 840 401 [ 400 | 156 | 47 | 169 | 118 | 46 | 144 [ 131 | 81 [ 178 | 70 104 | 88 | 54

#Rozméry D plati pro zdvih 3 m.

(pokracuje na dalSi strané) 129



Dodatek

Technicka data (pokrac¢ovani)

B Parametry a rozméry dvourychlostniho modelu ER2
Bl Parametry

Parametry ER2
i Motor zdvihu Rychlost zdvihu (m/min) Retéz zdvihu Pfidavna
Nosztr;ost Kod Télo | Standardni Di!‘:;;::ﬁglu Wk Ind 50Hz/60Hz Priimér fetSzu | jasifikace Testovaci | Hmotnost | hmotnost
Kadkostroje| avin(m) | oo |kon | e . — (mm) x Poget zts () | (ky) |nadalditm
(kW) [ (% ED) Vysok rychlost| Nizké rychlost| ™ gy col zdvihu (kg)
125kg [ER2-001IH NI/?\ZTZA;//E’\:IO 12’2 ?'i 156 kg
B 0,56 . . ¢ 4,3x1 27 0,42
ER2-0031S NASTAVENO 10,8 1,8
250k ROZSAH 10,8 0,9 M3k
9 00031 0o NASTAVENO| 15,7 26 g N
' ROZSAH 15,7 1,3
NASTAVENO 4,5 0,8 613 kg
o ER2-005IL C 0,56 ROZSAH 25 04 ¢ 6,0x1 " (625 kg) 32 0,81
Y ER2-005IS NASTAVENO 8.5 14 625 ki 36
0o ROZSAH| 85 07 g
' NASTAVENO 4,2 0,7
ER2-010IL 2,5 - - 45
5 ROZSAH 4,2 03
© 1 D O 7,7x1 1,25 1,33
© ER2-0101S 3 40/20 NASTAVENO 8,2 14 52
«© ROZSAH 8,2 0,7
= NASTAVENO 53 0,9
f.E) 16 |ER2-016IS 1,8 ROZSAH 53 04 1,88 72
< NASTAVENO 4,3 0,7
[T) ER2-020IL E ¢ 10,2x1 73 2,3
o ) ROZSAH 43 0,4 25
~ ER2.0201S NASTAVENO| 82 14 8
ROZSAH 8,2 0,7
NASTAVEN 11
2,5 |ER2-025IS F RZZSAHO 22 016 ¢ 11,2x1 M4 313 100 2,8
35 , )
' NASTAVENO 52 0,9
2 |ER2-032 E - - 10,2x2 7 1 4,7
5 0321 28 ROZSAH 52 0,4 ¢ 10.2x 379 05 '
' NASTAVENO 33 0,6
5 ER2-0501S F 11,2x2 6,25 128 5,6
ROZSAH | 33 s ] P" ’ !

sxHmotnost plati pro standardni délku zdvihu.
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M Rozméry (mm)

Minimalni
N°?S°St Kod vzdalenost mezi D a b d e f g h i
haky: C
125kg | ER2-001IH 350 430 535 345 276 259 284 99 "
Jo0 kg |LERZO03IS
9 [ER2-003H 568 268 27
05 | ER2005L 370 490 571 348 300 271 283 13 106
S [Er2-0051S 568 268
ER2-0101L 614 298
S 430 550 o 376 316 8 335 31 129 118
6 | ER2-0161 510 %
,  |ER2020L 575 630 7o 427 372 338 3845 160,5 1375
ER2-0201S 590 767 Al 356 39
25 [ ER2-025/S 625 840 800 145 201 399 1375 735 1425
32 | ER2-032IS 785 020 767 47 #1 356 397 m 216 82
5 | ER2-0501S 850 800 445 201 399 439 47 2315 845
skRozméry D a f plati pro zdvih 3 m.
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(pokracuje na dalSi strané) 131



Dodatek

Technicka data (pokrac¢ovani)

B Parametry a rozméry dvourychlostniho modelu ER2M
B Parametry

Parametry ER2
Nosnost Délka L Motor zdvihu Rychlost zdvihu (m/min) Retéz zdvihu
) Kéd M Telo | Standardni |  kabelu , 50Hz/60Hz e -
odel ERZ | .t | zdvih (m) | zavésného | V¥kon | Index Primér fetézu (mm) x | Klasifkace
ovladage (m) | (kW) | (% ED) Vysoka rychlost | Nizk rychlost Pocet smycek
125kg [ER2M-001IH-IS| ER2-001IH NASTAVENO 16,6 28
B 056 ROZSAH 16,6 14 b 4.3x1
' NASTAVENO 10,8 1,8 ’
ER2M-003IS-IS| ER2-003IS - -
250kg ROZSAH 10,8 0,9
NASTAVENO 15,7 2,6
ER2M-003IH-1S| ER2-003IH 0,9 : :
’ ROZSAH 15,7 1,3
NASTAVENO 45 0,8
o ER2MOO05IL-IS | ER2-005IL C 0,56 ROZSAH 45 04 ¢ 6,0x1 "
’ NASTAVENO 8,5 14
ER2M005IS-IS | ER2-005IS : :
09 ROZSAH 8,5 0,7
' NASTAVENO 4,2 0,7
ER2MO10IL-IS | ER2-010IL 2,5 - -
© ROZSAH 4,2 03
- 1 D ’ : & 0,77x1
% ER2M010IS-IS | ER2-010IS 3 40/20 NASTAVENO 8,2 14 ’
- ROZSAH 82 07
= NASTAVENO 53 0,9
16 |ER2M016IS-IS | ER2-016IS 1,8 - -
‘~E> ROZSAH 53 0,4
< NASTAVENO 43 0,7
ER2M020IL-IS | ER2-020IL E 10,2x1
9 , ROZSAH 43 04 P102x
~ NASTAVENO 8,2 14
ER2M020IS-IS | ER2-020IS ROZSAH 82 07
NASTAVENO 6,6 11
2,5 |ER2MO025IS-IS | ER2-025I1S F : . 11,2x1 M4
. ROZSAH 6,6 06 P2
’ NASTAVENO 52 0,9
3,2 |ER2M032IS-IS | ER2-032IS E 10,2x2
28 ROZSAH 52 0,4 ¢ *
' NASTAVENO 34 0,6
5 ER2M050IS-IS | ER2-0501S F : : 11,2x2
ROZSAH 34 03 1.2
Parametry MR2 Parametry ER2M
Motor pojezdu Rychlost pojezdu (m/min) L .
Nosnost n .
) Kod Model MR2 | Vikon | Index 50Hz/60Hz Sitka nosniku: '\z’I:II(:-T\I/aeI:: zzl‘:‘?l'(ir Hmotnost | Pfidavné hmotnost na
({W) (% ED) Vysoka rychlost | Nizka rychlost B (mm) (mm) (ko) | dakimadviu g
125kg |ER2M-001IH-IS
59 0,42
ER2M-003IS-IS
250 kg
ER2M-003IH-1S 69
ER2MO05IL-IS MR2-010IS 58 az 153 800 65 0,81
0,5
ER2MO05IS-IS NASTAVENO 4 69
ER2MO10IL-IS 77
1 04 1,33
ER2MO010IS-IS 2713 24 84
1,6 |ER2M016IS-IS 111
ER2M020IL-IS MR2-0201S 800 112 2,3
2
ER2M020IS-IS 82az178 129
2,5 |ER2MO025IS-IS 151 2,8
MR2-032IS ROZSAH 24 1000
3,2 |ER2MO032IS-IS 155 47
5 ER2M050IS-IS | MR2-050IS | 0,75 100 az 178 1800 200 5,6

sxHmotnost plati pro standardni délku zdvihu.
sMinimalni polomér zakfiveni nosniku zavisi na jeho Sifce. Pro dal$i informace kontaktujte prodejce.
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M Rozméry (mm)

Rozmeéry shodné s jednorychlostnim modelem ER2M.
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Dodatek

Technicka data (pokrac¢ovani)

B Prevodni tabulka rychlosti: m/s—>m/min

mis P mimin mls P mimin mls P mimin mls P mimin mls P mimin mls P mimin

0067 i 40 0133 i 80 0200 i 120 0,267 i 16,0 0333 © 200

0,002 : 01 0,068 i 41 0135 : 81 0202 i 121 0,268 : 16,1 0335 : 201

0003 | 02 0070 | 42 0137 | 872 0203 i 12,2 0270 i 16,2 0337 | 202

0005 | 03 0072 | 43 0138 i 83 0205 | 123 0272 | 163 0338 | 203

0,007 : 04 0073 i 44 0140 | 84 0207 i 124 0273 i 164 0,340 | 204

0008 @ 05 0075 | 45 0142 | 85 0208 i 125 0275 i 16,5 0342 i 205

0010 : 06 0077 i 46 0143 | 86 0210 i 1286 0277 : 166 0,343 | 206

0012 i 07 0,078 i 47 0145 i 87 0212 i 127 0278 i 16,7 0,345 | 207

0013 i 08 0,080 i 48 0147 | 88 0213 12,8 0280 : 168 0347 | 208

0015 i 09 0082 i 49 0148 : 89 0215 i 129 0,282 : 169 0,348 : 209

0017 i 10 0083 i 50 0150 i 90 0217 i 13,0 0283 : 170 0350 : 210

0018 i 11 0,085 : 51 0152 i 91 0218 i 131 0,285 : 171 0352 : 211

0020 | 12 0087 | 52 0153 § 92 0220 | 132 0,287 | 17,2 0353 | 212

© 002 : 13 0088 i 53 0155 : 93 0222 : 133 0288 i 173 03% : 213
= 0023 : 14 009 @ 54 0157 94 0223 | 134 0290 | 174 0357 : 214
° 0025 : 15 0092 | 55 0158 : 95 0225 i 135 0292 : 175 0358 : 215
'S 0027 i 16 0093 i 586 0160 i 96 0227 i 136 0293 : 176 0,360 : 216
) 0028 | 17 009 : 57 0162 : 97 0228 i 137 0295 | 177 0362 | 217
_g 0030 : 18 0097 @ 58 0163 : 98 0230 @ 138 0297 | 178 0363 : 218
9 0032 : 19 0098 i 59 0165 i 99 0232 | 139 0298 @ 179 0365 : 219
= 0033 : 20 0100 : 6,0 0167 i 10,0 0233 : 140 0,300 i 18,0 0367 i 220
0,035 : 21 0102 : 6/ 0168 i 10/ 0,235 © 141 0,302 : 18/ 0,368 : 221

0037 | 22 0103 | 672 0170 i 10,2 0237 i 142 0303 i 182 0370 i 222

0038 | 23 0105 : 6,3 0172 i 103 0238 | 143 0305 | 183 0372 | 223

0040 : 24 0107 | 64 0173 104 0240 i 144 0,307 : 184 0373 : 224

0042 : 25 0108 i 65 0175 : 105 0242 i 145 0308 : 185 0375 : 225

0043 : 286 0110 : 66 0177 : 106 0243 : 146 0310 : 186 0377 : 228

0045 | 27 0112 i 67 0178 : 107 0,245 i 147 0312 i 187 0378 i 227

0047 © 28 013 | 68 0180 i 10,8 0247 | 14,8 0313 { 188 0380 i 228

0048 : 29 0115 | 69 0182 i 10,9 0248 | 14,9 0315 | 189 0382 | 229

0050 : 30 0M7 i 70 0183 i 110 0250 i 150 0317 i 19,0 0,383 i 230

0,052 i 31 0118 71 0185 i 111 0252 i 151 0,318 i 191 0,385 : 231

0053 | 32 0120 | 72 0187 | 12 0253 | 152 0320 i 19,2 0387 | 232

0055 @ 33 0122 i 73 0188 i 113 0255 | 153 0322 | 193 0388 : 233

0057 @ 34 0123 | 74 0190 : 114 0257 : 154 0323 | 194 0390 i 234

0058 : 35 0125 | 15 0192 | 15 0258 : 155 0325 i 195 0392 : 235

0060 : 36 0127 | 78 0193 i 116 0260 : 156 0327 i 196 0393 : 236

0062 i 37 0128 : 77 0195 : M7 0262 i 157 0328 : 197 0395 : 237

0063 @ 38 0130 i 78 0197 i 118 0263 | 158 0330 : 19,8 0397 | 238

0065 : 39 0132 79 0198 : 119 0265 : 159 0332 © 199 0398 : 239

0400 : 240

0,500 : 300

0600 : 36,0
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B Tabulky: Vzdalenost mezi pojezdem a nosnikem
M Elektricky pojezd

(Hodnoty v mm)

Vzdalenost mezi pojezdem a nosnikem

Rozméry 3.2t

nosniku typu | -1t = 1-rychl. [ 2-rychl. -5t

H B t A B A B A A B A B
100| 75 5 X X X X X X X X X
125 75 | 55| 13,8 | 975 | x X X X X X X
150 | 75 | 55]13,8]975| x X X X X X X
180 [ 100 | 6 [14,2| 22 [ 18,6 ] 19,5 X X X X X
200100 [ 7 | 141 [ 215 [ 186 [ 19 X x X x X
150 | 125 | 8,5 | 11 |33,25| 154 |30,75| x X X X X
250 | 125 [ 7,5 | 12,5 [33,75| 16,9 [31,25| 10,6 | 11,8 [28,75] 32,4 | 18,25

250 | 125 10 [ 59 [ 325103 | 30 | 172 | 184 | 275|258 | 17
200150 [ 9 [ 98 [455 143 | 43 | 145 | 157 | 405|297 | 30
300|150 [ 8 [129| 46 | 173 |435| 176 | 188 | 41 | 328|305
300|150 [ 10 | 7,3 | 45 | 1,7 | 425 | 120 | 132 | 40 | 272|295
300 | 150 [11,5| 3,7 [44,25] 8,2 |41,75| 85 9,7 [39,25] 23,7 128,75
350 | 150 [ 9 | 10,8 [ 455 | 154 | 43 | 155 | 16,7 | 40,5 | 30,7 | 30
350 | 150 [ 12 | 17 | 44 [ 62 |415] 64 76 | 39 [ 216|285
400 [ 150 | 10 | 7.8 | 45 | 12,2 [425| 125 | 13,7 | 40 | 277|295
400 | 150 |12,5] 0,7 |43,75] 51 [41,25] 54 6,6 |38,75] 20,6 |28,25
450 [ 175 | 11 | x x | MA[545] 114 | 126 | 52 | 195 | 41,5

ejep e)o1uysay

450 | 175 | 13 | x X | 45 |535| 43 55 | 51 |266|405
600 [ 190 | 13 | x x | 65| 61 6,8 8 [585]220] 48
600 [ 190 | 16 | x X X X X X x | 11,9 | 46,5

M Rucni pojezd

(Hodnoty v mm)

e T Vzdalenost mezi pojezdem a nosnikem
typul TSP TSPITSG
~500 kg ~t ~2t ~3,2t ~5t
H B t A B A B A
X
X

100 | 75 5 1133125211 [ 110
125 | 75 | 55 | 10,8 [12,25]| 19,5 | 10,75
150 | 75 | 5,5 [ 10,8 [12,25] 19,5 ]10,75] x x
180 | 100 | 6 | 11,2 [245)199| 23 | 256 | 185
200 | 100 | 7 [ MA | 24 1199)225|256| 18 x
150 | 125 | 8,5 | 7.9 [35,75] 16,7 |34,25]| 22,4 [29,75| 241 |27,25] x
250 | 125 | 75 | 94 |36,25]| 18,2 [34,75] 23,9 |30,25| 25,6 | 27,75 | 35,2 | 20,25
250 | 1251 10 | 29 | 35 | 116 335|173 | 29 | 19 [265|286| 19
200 | 150 | 9 [ 68 | 48 | 156 465|212 | 42 [229]395]325]| 32
300 | 150 | 8 | 98 | 485|186 | 47 | 243 |425| 26 | 40 |356|325
300 | 150 | 10 | 42 [475| 13 | 46 | 18,7 | 415|204 | 39 |305]315
300 | 150 | 11,5 | 0,7 |46,75| 9,5 [45,25] 15,2 |40,75| 16,9 |38,25| 26,4 | 30,75
350 | 150 | 9 | 78 | 48 | 166 465|222 | 42 | 239[395|335| 32
350 | 150 | 12 X X | 75 | 45 | 131 405|148 | 38 | 244|305
400 | 150 | 10 [ 4,7 [475|135] 46 | 192|415 (209 | 39 |305] 315
400 | 150 | 125 | x x | 64 |44,75| 121 [40,25] 13,8 | 37,75 23,4 30,25
450 | 175 | 11 | 36 [595 124 | 58 | 181|535 | 197 | 51 | 293|435
450 | 175 | 13 x x | 53| 57 | 11 [525]127 ] 50 | 223|425
600 | 190 | 13 x x | 78 | 645|135 | 60 | 152|575 248 50
600 | 190 | 16 X X X x | 34 |585| 51 | 56 | 14,7 | 485

x| x (0O

X | x| x|x|>

x|x|x|x|x|oo
x| x|x|x|x]|X>

x|x|x|x|x|x|o0

(pokracuje na dalsi strané)
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Dodatek

Kontrolni list pro denni kontrolu elektrického retézového kladkostroje KITO

Kod Nosnost | Vyrobni ¢islo | Vase €islo |Datuminstalace| Umisténi | Inspekéni certifikat platny do
Elektricky retézovy kladkostroj ER2
Elektricky pojezd MR2
Retézovy pojezd TSG
Volny pojezd TSP

B Denni kontrola elektrického retézového kladkostroje ER2

Bl Vysledek kontroly: O OK, /\ Bude vymé&néno (sefizeno) pfi dal$i kontrole, XSpatné, nutna vyména (sefizeni)

. . . 3 exs Datum/vysledek kontrol
Kategorie]  Polozka kapitoly | Zpusob kontroly Kritéria / fmvys®e / /y /
Oznaceni na vyrobnich |, .. . Stitky nesmi byt uvolnéné, poskozené. Musi byt
Stitcich a etiketach | \\2UaIntkontrola | gopze Gitelng.
9 Deformace a poSkozeni NI . . . )
% kazdé soucasti ladkostroje Vizuélni kontrola |Nesmi vykazovat deformace, poSkozeni nebo korozi
= 3 Vizuélni kontrola |Nesmi byt povolené, poskozené, zkorodované nebo
Srouby, matice, zavlacky| nebo kontrola |vypadlé. Zavlacky musi byt fadné zajisténé, Srouby
pomoci nastrojli |a matice dotazené.
ViytaZeni ¢lankl fetézu | Vizualni kontrola |Nesmi vykazovat Zadné zjevné vytazeni
Zmens$eni priméru A . A .
B Fetizu opotfebenim Vizualni kontrola |Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotfebeni
= Deformace, trhliny, NI Nesmi vykazovat Zadné deformace, nebezpecné
E zapleteni Vizuéini kontrola trhliny a zapleteni
2 Koroze Vizualni kontrola |Nesmi vykazovat z&adnou zjevnou korozi
oo Pretoceni Vizudlni kontrola |Nesmi byt pretoéeny
Mazani Vizualni kontrola |Musi byt dostatecné namazan
Kontrola znacky Vizualni kontrola |Oznaceni fetézu musi odpovidat typu kladkostroje
Roztazeni Vizualni kontrola |Nesmi byt roztaZeny
Opotfebeni Vizualni kontrola |Nesmi vykazovat nadlimitni opotiebeni
x Deformace, trhliny, o Nesmi vykazovat zadné deformace, nebezpecné
§ koroze Vizuéini kontrola trhliny a korozi
c
3 . Vizuélni kontrola/ . PP
z Pohyb pojistky Kontrola provozem Plynulé otevirani/zavirani
£ Vizualni kontrola/ |Pohyb h f i by y i h4
< . . yb héku ve tfmenu musi bjt plynuly, mezera mezi hakem a
5 Pohyb haku (otocnj) kontrola provozem |tfmenem nesmi bjt zvétSend. Hak nesmi mit ve tfmenu nadmérmou vili
. Vizuélni kontrola/ . -
Pohyb volné kladky Kontrola provozem Kladka se musi plynule otacet
Dolni tfmen Vizualni kontrola |Sroub a matice nesmi byt povolené
B8g Retézova pruzina Vizualni kontrola |Nesmi vykazovat Zadnou zjevnou trvalou deformaci
gg . N + Nesmi vykazovat Z&dnou zjevnou trvalou deformaci
== Pryzovy doraz Vizuaini kontrola |, PryZové ani kovové ¢asti nesmi byt poskozené ani odloupnuté
%fé’ Kryt zavésného NI + Nesmi byt zdeformovany, poSkozeny a nesmi mit povolené Srouby
< | ovladace Vizualni kontrola |, o7 azeni musi bt zietelné citelné
* Retéz zdvihu se musi navinovat plynule
+ Elektricky fetézovy kladkostroj se musi pohybovat
Provéite stejnym smérem jako ukazuje symbol tlacitka
vaechny funkee | Motor se musi zastavit ihned po zastaveni provozu
. yu + Po stisknuti bezpecnostniho tlacitka STOP se musi
Provozni kontrola kladkostroje zastavit viechny Ginnosti
2Vz|:é/z§2eho + Elektricky fetézovy kladkostroj nesmi fungovat pfi
- stisknutém bezpecnostnim tlacitku STOP
Tg + Elektricky fetézovy kladkostroj musi normainé fungovat
3 po uvolnéni bezpecnostniho tlacitka STOP
£ .o .. |Brzda musi spravné fungovat a dolni hak se musi
,_,g_ Brzda gzg(i)z;gz]s;?: steni ihned zastavit (informace: Normalni brzdna dréaha je
2 az 3 Clanky fetézu.)
Treci spojka s Zvedanilspousténi | .. AV ‘ , .
mechanickou brzdou bez biemene Pfi zvedani musite slySet cvakavy zvuk z&padky
S Zvedani/spousténi |Motor se musi automaticky zastavit, jakmile elektricky
Koncovy spinac bez biemene fetézovy kladkostroj dosahne horniho/dolniho limitu
Neobvykly zvuk g:g%z;g'rfgﬁ: steni Nesmi vydavat Zzadné neobvyklé zvuky nebo vibrace
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby




P
o
S
=
=3
=8
/\ NEBEZPECI POZNAMKA z
=]
e Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, prestaite elektricky Urcete kontrolni polozky o
fetézovy kladkostroj pouzivat, oznacte jej napisem “PORUCHA” a pozadejte podle prostfedi a provoznich %
Sour technika udrzby nebo zastupce spole¢nosti KITO o opravu. podminek u zakaznika. 3
ovinné =
Pouzivani vyrobku, ktery neni v pofadku, méze zpUsobit usmrceni nebo vazné zranéni. 3
=
=3
c
1
Vé - y'é = D
B Denni kontrola elektrického pojezdu MR2 z
B Vysledek kontroly: O OK, /\ Bude vymé&néno (sefizeno) pfi dali kontrole, XSpatné, nutna vyména (sefizeni) %
=
Y o
Kategorie]  Polozka kapitoly Zpusob kontroly Kritéria / I?atumlvysledek/kontrol/y / =
—
Oznaceni na vyrobnich N Stitky nesmi byt uvolnéné, pokozené. Musi byt 5y
Hitcich a etiketach | 2UaIni kontrola | gop e itelng, )
5 | Deformace a poskozeni |\, . . Nesmi vykazovat Zadnou zjevnou deformaci a korozi L
% kazdé soucasti Vizuélni kontrola Ramy nesmi vykazovat Zadnou zjevnou deformaci g
= } Vizualni kontrola |Nesmi byt povolené, poskozené, zkorodované nebo nE:
Srouby, matice, zavlacky [ nebo kontrola  [vypadlé. Zaviacky musi byt fadné zajisténé, Srouby o
pomoci nastrojli |a matice dotazené. g
+ Musi se posouvat hladce. Nesmi vykazovat Zadny @
Klikaty pohyb ani vibrace. S
+ Elektricky fetézovy kladkostroj se musi pohybovat @
stejnym smérem jako ukazuje symbol tlacitka P
- + Motor se musi zastavit ihned po uvolnéni tlacitka 6|
S , Pohyb pojezdu | zavésného ovladate
= Provozni kontrola bez bfemene |+ Po stisknuti bezpec¢nostniho tlacitka STOP se
g musi zastavit v8echny Cinnosti
E + Elektricky fetézovy kladkostroj nesmi fungovat pfi
= stisknutém bezpec€nostnim tlaCitku STOP
+ Elektricky fetézovy kladkostroj bez bfemene musi normainé
fungovat po uvolnéni bezpeénostniho tlacitka STOP
Brzda Pohyb pojezdu |Pfi zastaveni pphybu se mulsi aktivovat brzda a
bez bfemene |motor se musi ihned zastavit
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby

B Denni kontrola ruéniho pojezdu TSG/TSP

B Vysledek kontroly: O OK, /\ Bude vymé&néno (sefizeno) pfi daléi kontrole, X Spatné, nutna vyména (sefizeni)

Datum/vysledek kontroly
/ / / / / /

Kategorie]  Polozka kapitoly | Zpusob kontroly Kritéria

Stitky nesmi byt uvolnéné, poskozené. Musi byt
dobre Citelné.

+ Nesmi vykazovat Zadnou zjevnou deformaci a korozi
+ Ramy nesmi vykazovat Zadnou zjevnou deformaci
} Vizualni kontrola | Nesmi byt povolené, poSkozené, zkorodované nebo
Srouby, matice, zavlacky | nebo kontrola | vypadlé. Zavlacky musi byt fadné zajisténé, Srouby a
pomoci nastrojli | matice dotaZené.

Oznaceni na vyrobnich
Stitcich a etiketach
Deformace a poSkozeni
kazdé soucasti

Vizualni kontrola

Vizualni kontrola

Vzhled

Pohyb pojezdu |+ Musi se posouvat hladce. Nesmi vykazovat zadny

Provozni kontrola bez bfemene klikaty pohyb ani vibrace.

Funkce/
vykon

Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby
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Dodatek

Kontrolni list pro ¢astou kontrolu elektrického retézového kladkostroje KITO

Kod Nosnost | Vyrobni éislo | Vase Gislo |Datum instalace| Umisténi | Inspekéni certifikat platny do
Elektricky retézovy kladkostroj ER2
Elektricky pojezd MR2
Retézovy pojezd TSG
Volny pojezd TSP

B Casta kontrola elektrického Fetézového kladkostroje ER2

B VVysledek kontroly: O OK, /\ Bude vyménéno (sefizeno) pfi daléi kontrole, X Spatné, nutna vyména (sefizeni)

=
9
=3
<
«
o
=
@

Polozka kapitoly

Zpusob kontroly

Kritéria

Datum/vysledek kontroly

/ / / / /

Denni kontrola

Polozky
pravidelné
kontroly

Kontrola
vykonnosti

Pfi provadéni polozek Casté kontroly provedte
soucasné polozky denni kontroly.

Vlytazeni Elanku fetézu

Méreni roztece

Délka 5 ¢lanku fetézu nesmi prekrocit mezni
hodnotu.

Retéz
zdvihu

Zmens$eni priméru
fetézu opotfebenim

Méfeni priméru

Naméfena hodnota nesmi byt vy$si nez mezni
hodnota

Rozte¢ mezi znackami opotfebeni nesmi prekrogit

Roztahnuty otvor Méfeni mezni hodnotu

f:é Opotfebeni Méfeni Opotfebeni nesmi prekro¢it mezni hodnotu (5 %)
Deformace, trhliny, N * Nesmi byt deformovany
koroze Vizuélnikontrola |, Nesmi byt zkorodovany nebo poskozeny

Retézovy kontejner

kladkostroje

Vizualni kontrola

+ Musi byt fadné a bezpe¢né upevnén

* Nesmi byt poSkozeny, deformovany a zneCistény

+ Kapacita fetézového kontejneru musi odpovidat
délce zdvihu

Elektromagnetickél Vngjsi Cast |Horni hak, dolni

3 . . Zjisténi udaju Citace| Mezera nesmi prekrocit mezni hodnotu (odhadnéte
& [Potet spusténi CHMeter | cas, kdy bude dosazeno poctu 1 milibnu spusténi)
< | Krytzavésného Vlzuil(r)wr;tlﬁglnatrola/ + Provozni tlagitka se musi pohybovat plynule
s ovladace provozem Bezpecnostni tlacitko STOP musi byt funkéni
E + Musi byt fadné a bezpe¢né upevnén
= R + Zavésné lanko ovladace zamezujici
g | Kabel zavésného Vizualni kontrola | - mechanickému namahani kabelu musi byt Fadng
& |ovladace . L
pipevnéné
+ Nesmi byt poskozen
+ Nesmi byt napnuty
Napajeci kabel Vizualni kontrola | « Nesmi byt poSkozeny
3 + Musi byt fadné a bezpe&né pfipojeny
2 + Nesmi byt poSkozeny
0 | Kabelovy zavés Vizualni kontrola | ¢ Musi s nim jit snadno pohybovat
* Musi byt namontovény v rovnomérnych rozestupech
Zavésné lanko Vizuaini kontrola | « Nesmi byt provésené
s + Kladkostroj ani zadna jeho ¢ast nesmi pfi provozu
Tg Zvedani/ vydavat Zadné neobvyklé zvuky.
'S | Neobvykly zvuk spousténi bez |+ ZvySenou pozornost vénujte soucastem pohonu
= bfemene kladkostroje a soucastem pohonu a vedeni fetézu
i (kladka zdvihu, volna kladka, voditko fetézu A).
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby




POZNAMKA

Urcete kontrolni polozky
podle prostiedi a provoznich
podminek u zakaznika.

/\ NEBEZPECi

0 * Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, pfestaiite elektricky

2 04d }s1] lujospuoY

fetézovy kladkostroj pouzivat, oznacte jej napisem “PORUCHA” a pozadejte

il technika udrzby nebo zastupce spole¢nosti KITO o opravu.
Povinné

Pouzivani vyrobku, ktery neni v pofadku, mlize zplsobit usmrceni nebo vazné zranéni.

B Casta kontrola elektrického pojezdu MR2

B Vysledek kontroly: O OK, /\ Bude vyménéno (sefizeno) pfi daléi kontrole, XSpatné, nutna vyména (sefizeni)

Dal3i polozky kontroly viz. kontrolni tabulka kladkostroje ER2, polozky zavésny ovlada¢ a pojezd.

7

J OU9Y91I}%3[8 N|0JJuoy nojse

D ysledek k I
Kategorie]  Polozka kapitoly Zpusob kontroly Kritéria /atumlvys ede / ontro/y =
% o«
> = " ke e ' N
N 8 2| penni kontrola Kontrola Pfi provadéni polozek Casté kontroly provedte o
©°&s vykonnosti soucasné polozky denni kontroly. g\
[=% =
_ . . Kladkostroj musi byt k pojezdu fadné upevnén. °
- Sgpejfg' Kladkostroj kla%c?lzgesst:g':m Uchyceni nesmi mit nadmérnou vdli, véechny spoje QE,
g |™ J€M | musi byt Fadné dotazené a zajisténé 2
= | Pojezdova kolejnice Vizudini kontrola | Nesmi vykazovat z4dné zjevné deformace a poskozeni 8
Mazani Vizuaini kontrola | Musi byt dostate¢né namazan "'5'
3-
=
_|
o

Proved|

Inspektor

Zkontroloval | Technik Udrzby

B Casta kontrola ruéniho pojezdu TSG/TSP

B Vysledek kontroly: O OK, /\ Bude vymé&néno (sefizeno) pfi daléi kontrole, X Spatné, nutna vyména (sefizeni)

Datum/vysledek kontrol
Kategorie|  Polozka kapitoly Zpuisob kontroly Kritéria /a s vys = / on ro/y
- . . Kladkostroj musi byt k pojezdu Fadné upevnén.
Sg%fg' Kadkostroj klazc?ligesstﬁg':m Uchyceni nesmi mit nadmérnou vdli, véechny spoje
B Poj ! musi byt Fadné dotazené a zajisténé
= . A o Nesmi vykazovat zadné zjevné deformace a
> | Pojezdova kolejnice Vizualni kontrola poskozeni
Mazani Vizualni kontrola | Musi byt dostate¢né namazan
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby

143




Dodatek

@)
l—

s Kontrolni list pro pravidelnou kontrolu elektrického retézoveho kladkostroje KITO
% Kod Nosnost | Vyrobni ¢islo | Vase ¢islo | Datum instalace | Umisténi | Inspekéni certifikat platny do
E Elektricky retézovy kladkostroj ER2

b= Elektricky pojezd MR2

2 Retézovy pojezd TSG

2 Volny pojezd TSP

M Pravidelna kontrola elektrického retézového kladkostroje ER2 (1/2)

B VVysledek kontroly: O OK, /\ Bude vyménéno (sefizeno) pfi daléi kontrole, X Spatné, nutna vyména (sefizeni)

A —d
2
o
<
~a>
R~
=]
=
Xx
]
[7)
=
s
D ysledek k |
3 Kategorie Polozka kapitoly Zpusob kontroly Kritéria /atum/vys ede / ontro/y /
>
o ‘© ] Kontrola Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly provedte
T:, —g § :5 Denni kontrola vykonnosti soucasné polozky denni kontroly.
=] 538 L Kontrola Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly provedte
E & 5 2| Polozky Casté kontroly vykonnosti soucasné polozky Casté kontroly.
o £ x
o £ & . wx Zjisténi udaju Citace| Pocet spusténi nesmi prekrocit hodnotu stanovenou
S SE Pocet spusteni CH Meter pro vyménu
0 T 3
= I e + Nesmi vykazovat Z4dné zjevné opotfebeni a pokozeni
% Voditko fetézu A Vizualni konfrofa |, Nesmi vykazovat poSkozeni fetézem zdvihu
= 3 e * Nesmi vykazovat Zadné zjevné deformace
g Retézova pruzina mﬁ;ﬂg' ;%?ferr?ilr?{ + Délka fetézové pruziny musi byt delSi nez
x stanovené kritérium
o Doraz musi byt fadné pfipevnén ke tfetimu ¢lanku
° Doraz Vizuéini kontrola od konce fetézu zdvihu na strané bez zatiZeni
g + Nesmi vykazovat Zadnou deformaci, poskozeni
S | Paka koncového NI nebo opotrebeni
E spinace Vizuéini kontrola |, Musi se plynule pohybovat
= + Musi byt Cista
8 s * Nesmi vykazovat zadné deformace, trhliny,
o 5 Vizualni kontrola/ P ) k '
2. |Cephaku kontrola méenim |  POSkozeni Y
S * Rozméry musi splfiovat pfedepsana kritéria
+ Nesmi vykazovat Z&dné zjevné opotfebeni, trhliny
o Vizualni kontrola/| a poSkozeni
Spojovaci tfmen kontrola méfenim [ « Rozdil mezi podélnym a pficnym prdmérem
otvoru muze byt max. 0,5 mm
. , ] + Nesmi vykazovat Zadnou deformaci, poskozeni
E’:uztka upeviiovacich Vizualni kontrola [ nebo opotfebeni
P + Musi byt pevné nasazena, nesmi mit vali
Uik olje Vizun kontrol | P18 PlochEtesér icrou2ky nebo oo
+ Objem olejové naplné je postacujici v pfipadé, ze
& hladina dosahuije ke kontrolnimu otvoru.
o) + Viskozita pfevodového oleje je spravnd, olej neni
MnoZstvi a stav oleje Vizuélni kontrola | - zneciStén/zabarven.
+ Zkontrolujte provozni hodiny na ¢itaci provoznich
(daju (CH Meter). Pocet provoznich hodin nesmi
prekro€it hodnotu stanovenou pro vyménu oleje.
o + Srouby nesmi byt povolené
ey Vzhled Vizudini kontrola |, Nesmi mit trhliny nebo jina poSkozeni
N
5 |Mezera Méreni Mezera nesmi byt vy$Si nez mezni hodnota
2 + Nesmi vykazovat deformaci a opotfebeni
3 . s
© Naboj Vizugini kontrola |, pery naboje nesmi byt poskozené
g Kdyz pocet spusténi dosahne 1 miliénu,
S weis oo o | ZKOntrolujte mezeru. Potom mezeru pravidelné
X | Pocet spusténi Z]|ste(r:1||_|u,(\1/|aéltje<;|tace kontrolujte a jakmile se mezera dostane na mezni
w hodnotu nebo pocet spusténi dosahne 2 miliond,
brzdu vymérite.
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POZNAMKA

Urcete kontrolni polozky
podle prostiedi a provoznich
podminek u zakaznika.

/\ NEBEZPECI

* Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, pfestaiite elektricky
fetézovy kladkostroj pouzivat, oznacte jej napisem “PORUCHA” a pozadejte

el technika udrzby nebo zastupce spole¢nosti KITO o opravu.
Povinné

Pouzivani vyrobku, ktery neni v pofadku, mlize zplsobit usmrceni nebo vazné zranéni.

M Pravidelna kontrola elektrického fetézového kladkostroje ER2 (2/2)

M VVysledek kontroly: O OK, /\ Bude vyménéno (sefizeno) pfi daléi kontrole, X Spatné, nutna vyména (sefizeni)

. . . 5 exs Datum/vysledek kontrol
Kategorie]  Polozka kapitoly | Zplsob kontroly Kritéria / d vy / /y /
s + Nesmi vykazovat zadné zjevné opotiebeni, praskliny a poSkozeni
Loziska Z\Jlllsztgsllr:;(ig?ung?ellie * Musi se plynule otacet .
CH Meter + PocCet provoznich hodin nesmi pfekrocit hodnotu
stanovenou pro vyménu loZiska
Prevody zdvihu Vizualni kontrola, |+ Nesmi vykazovat zadné zjevné opotebeni, deformace a poskozeni
(ozub er)1/ 4 kola, pastorek) zjisténi Gdaju citaCe| * Pocet provoznich hodin nesmi priekrocit hodnotu
P CH Meter stanovenou pro vyménu
Vizualni kontrola, | * Nesmi vykazovat zadné zjevné opotfebeni, trhliny a deformace
Treci spojka zjisténi Gdaju citaCe| * Pocet provoznich hodin nesmi priekrocit hodnotu
CH Meter stanovenou pro vyménu
Treci spoika s Vizudlni kontrola, |+ Nesmi vykazovat z4dné zjevné opotfebeni, deformace a trhliny
2 |mech arF1)i ch ou brzdou zjisténi Udaju citaCe| * Pocet provoznich hodin nesmi priekrocit hodnotu
_g CH Meter stanovenou pro vyménu
p * Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotfebeni, deformace a poskozeni
= s * Na zubech kladky nesmi byt trhliny v disledku
§ Kladka zdvihu I\(/ ;‘:ﬂg I;qoér:‘tégli% nespravného zabéru
< + Tloustka zubd kladky nesmi byt nizsi nez stanovené
kritérium.
+ Nesmi vykazovat Zadné zjevné opotfebeni, trhliny a poSkozeni
s * Na zubech kladky nesmi byt trhliny v disledku
Volna kladka I\(/ cl)ﬁiglgl rknoér;tergli% nespravného zabéru
* Tloustka zubt kladky nesmi byt niz§i nez stanovené
kritérium.
Tésnici krouzek, ploché |\, . . + Nesmi mit trhliny nebo jina poskozeni
snani Vizualni kontrola |, e vykazovat zadnj unik oleje
Vizuaini kontrola, | « Nesmi mit trhliny nebo jina poskozeni
V-krouzek zjisténi idaju Citace| * Kazdych 200 provoznich hodin naneste mazaci tuk
CH Meter MOLITHERM No.2 na V-krouZek na strané krytu brzdy
+ Nesmi byt poskozené ani spalené
Elektrické soucasti Vizualni kontrola |« Musi byt Fadné a bezpecné upevnéné
= + PoCet spusténi nesmi prekroCit hodnotu stanovenou pro vyménu
;@ + KabelaZ musi byt pevné pripojena k elektrickym soucastem
§ Kabelaz Vizualni kontrola |+ VSechny konektory musi byt pevné zasunuté a zajisténé
@ + Nesmi byt poskozené ani spalena
-2 | Pronikani a ulpivani e .
£ |ciziho materidlu Vizualni kontrola |« Nesmi byt vihké ani zaprasené
w TR s, o . .
Zjiténi udajl Citace| « Zivotnost elektrolytd VFD je cca 3000 hodin (podle
VFD CH Meter (kontrola| - provoznich podminek)
provozni zivotnosti)| * Udaje o dalSich polozkach najdete v Pfirucce VFD.
© % Napajeci napéti Méfeni Napéjeci napéti se nesmi it od jmenovitého o vice nez 10 %
% g Izolaéni odpor Méfeni Impedance musi vyhovovat platnym predpisiim
- g Impedance zemni smycky Méfeni Musi byt v souladu s platnymi piedpisy
Zvedani/ Provedte polozky kontroly funkci/vykonnosti denni
< | Provozni kontrola spousténis | kontroly a ¢asté kontroly bez zatizeni. Potom
_g bfemenem provedte kontrolu stejnych polozek se zatizenim.
< Zvedani/
L spousténi s . o V.
Bamnan |Vt sy iionre
Vizualni kontrola/ '
kontrola méfenim
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby

(pokracuje na dalsi strané)
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Dodatek

Kontrolni list pro pravidelnou kontrolu elektrického retézového kladkostroje KITO (pokra¢ovani)

Kod Nosnost | Vyrobni ¢islo | Vase Cislo | Datuminstalace | Umisténi | Inspekéni certifikat platny do
Elektricky retézovy kladkostroj ER2
Elektricky pojezd MR2
Retézovy pojezd TSG
Volny pojezd TSP

B Pravidelna kontrola elektrického pojezdu MR2

M VVysledek kontroly: O OK, /\ Bude vyménéno (sefizeno) pfi daléi kontrole, XSpatné, nutna vyména (sefizeni)

Datum/vysledek kontroly

Kategorie Polozka kapitoly Zpusob kontroly Kritéria / / / / /
© , Kontrola Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly provedte

rg § é Denni kontrola vykonnosti soucasné polozky denni kontroly.

°%8S Sl Kontrola Pfi provadéni polozek pravidelné kontroly provedte

& 5 % | Polozky Casté kontroly vykonnosti soucasné polozky Casté kontroly.

* Brzdovy buben a kryt motoru nesmi vykazovat
Z4dné deformace, trhliny nebo poskozeni

- o
T Vzhled Vizuéinikontrola |, PruZina brzdy nesmi vykazovat zadné deformace,
@ praskliny ani poskozeni

Brzdové oblozeni Méreni Opotebeni musi byt mensi nez mezni hodnota
s + Nesmi vykazovat Zadné zjevné deformace a poSkozeni
Kola pojezdu Vizualni kovnvtrolra/ + Opotiebeni vnéj§iho priméru musi byt mensi nez
kontrola méfenim .
mezni hodnota
s + Nesmi vykazovat Zadné zjevné deformace a poskozeni
= | Bocni valecek Vizualni kovnvtrolra/ + Opotiebeni vnéj§iho priméru musi byt mensi nez
° kontrola méfenim
N mezni hodnota
8 Osa poiezdu Vizualni kontrola/ | « Nesmi vykazovat zadné zjevné deformace a poSkozeni
E Po) kontrola méfenim | « Opotfebeni musi byt mensi neZz mezni hodnota
‘g’ Zavés Vizudini kontrola/ | + Nesmi vykazovat Zadné zjevné deformace a poSkozeni
%} kontrola méfenim | « Opotfebeni musi byt mensi nezZ mezni hodnota
e o + Vizualni kontrola Nesmi vykazovat zadné poskozeni
Tésnéni prevodovky Vizualni kontrola nebo (nik mazaciho tuku.
Prevody, hiidel motoru | Vizualni kontrola | Bl:fzr?rrlmgzza:%géazgﬂ? Zjevné opotfebent,
- o * Nesmi vykazovat nalepenou barvu, olej nebo cizi material
g Povreh kolejnice Vizudlnikontrola |, Nesmi vykazovat stopy prachu a necistot v disledku opotfebeni
ZGET + Nesmi vykazovat zadnou deformaci pfiruby nosniku
I .| Vizuélni kontrola/ |  jako zkrouceni nebo pokles ve sméru stfihu
E Deformace, opotfeben kontrola méfenim | « Nesmi vykazovat stopy nadmérného opotfebeni
8 povrchu kolejnice
g Upeviovaci Srouby kolejnice | Vizualni kontrola | Musi byt pevné dotaZené, nesmi byt poskozené, zdeformované
o s Musi byt na obou koncich kolejnice, pevné dotazené,
Dorazy Vizuélni kontrola nesmi byt zdeformované nebo jinak poskozené
E‘ 2 \zhled Vizualni kontrola Musi byt fadné pfipojeny bez znamek deformace a
S = poskozeni

Dal3i polozky kontroly viz. kontrolni

tabulka kladkostroje ER2, polozky zavésny ovladac, pojezd, elektricka charakteri

stika.

Provozni kontrola

Pohyb pojezdu s
bfemenem
Vizualni kontrola

Provedte polozky kontroly funkci/vykonnosti denni

kontroly bez zatizeni. Potom provedte kontrolu

stejnych poloZek se zatizenim.

+ Musi se pohybovat plynule bez klikatého pohybu
a vibraci

c
o
~§~ Pohyb pojezdu's |+ Vzdalenost potfebna k zastaveni pojezdu musi
3 Brzda bfemenem byt max. 10 % vzdalenosti ujeté pojezdem za
= Vizuélni kontrola/ | 1 min. Pfi brzdéni nesmi dojit k rozhoupani
i kontrola méfenim | bfemene
Pohyb pojezdu s
. bfemenem e sl .
Neobvykly zvuk Vizuaini kontrola/ Nesmi vydavat zadny neobvykly hluk
kontrola méfenim
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby




e Pokud béhem kontroly zjistite néjaké abnormality, prestaite elektricky
fetézovy kladkostroj pouzivat, oznacte jej napisem “PORUCHA” a pozadejte

/\ NEBEZPECi

technika udrzby nebo zastupce spolecnosti KITO o opravu.

Povinné

Pouzivani vyrobku, ktery neni v pofadku, miZe zplsobit usmrceni nebo vazné zranéni.

POZNAMKA

Urcete kontrolni polozky
podle prostiedi a provoznich
podminek u zakaznika.

B Pravidelna kontrola ru¢niho pojezdu TSG/TSP

M Vysledek kontroly: O OK, /\ Bude vyménéno (sefizeno) pfi daléi kontrole, X Spatné, nutna vyména (sefizeni)

Datum/vysledek kontroly

Kategorie]  Polozka kapitoly Zpusob kontroly Kritéria / / / | /

s + Nesmi vykazovat Zadné zjevné deformace a poSkozeni

= |Kola pojezdu I\(/ ;ﬁg I;qoér:‘tégli% + Opotfebeni vnéjsiho priméru musi byt mensi nez

o mezni hodnota

g. Osa poiezdu Vizualni kontrola/ | « Nesmi vykazovat zadné zjevné deformace a poSkozeni

2 Po) kontrola méfenim | « Opotfebeni musi byt mensi neZ mezni hodnota

= N + Nesmi vykazovat zadné zjevné deformace a

3 Zavés Vizuélni kontrola/

kontrola méfenim

poskozeni
+ Opotfebeni musi byt men$i nez mezni hodnota

Povrch kolejnice

Vizualni kontrola

+ Nesmi vykazovat nalepenou barvu, olej nebo cizi
material

+ Nesmi vykazovat stopy prachu a necistot v
dusledku opotfebeni

[
o
ZQET + Nesmi vykazovat Zadné poSkozeni pfiruby
° NI nosniku, napfiklad zkrouceni nebo pokles ve
E Deformace, opotfebeni X;ﬂg rknoér}gﬁli% sméru stfihu
5 + Nesmi vykazovat stopy nadmérného opotfebeni
Bl povrchu kolejnice
[e)
o | Upeviovaci Srouby NI Musi byt pevné dotazené, nesmi byt poskozené,
kolejnice vizuainf konfrola zdeformované
N Musi byt na obou koncich kolejnice, pevné dotazené,
Dorazy Vizuélni kontrola nesmi byt zdeformované nebo jinak poskozené
- Pohyb pojezdu s | Provedte poloZky kontroly funkci/vykonnosti denni
2 | Provozni kontrola bfemenem kontroly bez zatizeni. Potom provedte kontrolu
% Vizualni kontrola | stejnych poloZek se zatizenim.
L . Provedte polozky kontroly funkci/vykonnosti denni
u%_ Neobvykly zvuk Pofgyflgrﬁg#eezrgu s kontroly bez zatiZeni. Potom provedte kontrolu
stejnych poloZek se zatizenim.
Proved| Inspektor
Zkontroloval | Technik Udrzby
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ZARUKA

KITO Corporation (dale jen “KITO”) poskytuje kupujicimu zaruku na vSechny nové vyrobky
vyrobené nebo dodané spole¢nosti KITO.

(1) “KITO” prohlasuje, ze vSechny vyrobky jsou dodavané kupujicimu v bezvadném stavu bez
funk€nich, montaznich nebo materialovych vad. “KITO” dle svého uvazeni bezplatné opravi
nebo vymeéni veskeré soucastky, u kterych se prokaze pfitomnost vad, za pfedpokladu, ze
vady vznikly normalnim pouZzivanim vyrobku. VeSkeré reklamace zavad podle této zaruky
budou podany pisemnou formou ihned po jejich vzniku, pokud k tomu dojde béhem
zaruéni doby stanovené prodejcem. Vadné soucastky budou na pozadani poskytnuty
spole¢nosti “KITO” nebo jejim opravnénym zastupcim k prozkoumani.

(2) Spole¢nost KITO neposkytuje zaruku na komponenty jinych vyrobcu. “KITO” v mozném
rozsahu postoupi kupujicimu platné zaruky téchto ostatnich vyrobcu.

(3) Kromé zaruénich oprav nebo nahrad uvedenych v odstavci (1) vySe, které spadaji do vyhradni
odpovédnosti spole¢nosti “KITO” nebude spole¢nost “KITO” odpovédna za zadné jiné
naroky vyplyvajici ze zakoupeni a pouzivani vyrobku “KITO”, v€etné naroku na jakékoli
odsSkodné, at' uz pfimych, vedlejSich nebo naslednych.

(4) Tato zaruka je podminéna instalaci, udrzbou a pouzivanim vyrobkd v souladu s touto uzivatelskou
pfiruckou. Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku vzniklé nespravnym pouzivanim, hrubym
zachazenim, zanedbanim povinné udrzby, nespravnou obsluhou, zapojenim, instalaci,
nastavenim nebo udrzbou.

(5) “KITO” neodpovida za ztraty nebo Skody vzniklé pfi pfepravé. “KITO” neodpovida za ztraty
nebo Skody vzniklé dlouhodobym nebo nespravnym skladovanim nebo béznym opotfebenim
vyrobku.

(6) Zaruka se nevztahuje na vyrobky, u kterych byly pouzity neschvalené nebo upravené soucastky
nebo soucastky nedodané spolecnosti “KITO”.

TATO ZARUKA NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO IMPLICITNI,
ALE NIKOLI VYHRADNE, ZARUKY OBCHODOVATELNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO
URCITY UCEL.



KITO

URL. http://www.kito.co.jp
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