Pokyny k montazi, udrzbe, pouziti,
bezpeénostni pokyny

pro volné a retézové pojezdy KITO TSP a TSG

TS SERIES

Peclive uschovejte pro budouci pouziti

KITO

PFirucka popisuje pfipojeni pojezdd k ruénim kladkostrojum.
PFipojeni elektrickych kladkostroju ER2 a EQ je popsano v pfiruckach téchto kladkostroju.
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A VAROVANI

A UPOZORNENI

Definice pojmu

smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani.

pred nebezpeénymi postupy.

Oznacuje potencialné nebezpeénou situaci, ktera by mohla mit za nasledek

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera miaze zpusobit lehké nebo
stiedné tézké zranéni, pokud se ji nevyhnete. Mize byt také pouzit k varovani

WLL: Oznacuje jmenovitou nosnost tj. maximalni hmotnost (mezni pracovni zatizeni), na kterou

je pojezd konstruovan pro bézny zpusob provozu.

2. Ugel pouziti

Pojezd je urCen k horizontalni pfepravé bfemen ru¢né, pomoci ru¢niho nebo

elektrického kladkostroje za béznych pracovnich podminek na pracovisti.

3. Pfed pouzitim

3.1 Bezpecnostni shrnuti

Nebezpeci hrozi pfi pfepraveé tézkych nakladu, zejména pokud se zafizeni
nepouZziva spravné nebo je Spatné udrzované.

ProtoZze by mohlo dojit k nehodam a vaznym zranénim, plati pro provoz,
udrzbu a kontrolu volnych nebo fetézovych pojezdui KITO fady TS zvlastni
bezpec€nostni opatreni.

Bezpecnostni faktor pojezdu je 4:1. Kladkostroj mize zvedat t&zSi
bfemeno, nez je jmenovita nosnost pojezdu.

Zkontrolujte, zda ma konstrukce pro montaz pojezdu dostatenou nosnost.

A VAROVANI

NIKDY  nepouzivejte pojezd k pfepravé osob ——-———-==-=-=-=-=—-=-==-=--—--------~-

NIKDY  nepiepravujte naklad nad lidmi nebo v jejich blizkosti

NIKDY  nepiepravujte naklad t€z8i nez WLL

VZDY informujte osoby v okoli pfed zahajenim pfepravy ——----—--=—=—========--=-

VZDY prectéte si provozni a bezpe¢nostni pokyny ~—~--=---"------------=-=----

Nezapomeiite, Ze za spravné pouzivani pojezdu odpovida obsluha.
Dalsi informace o bezpeéném pouzivani pojezdu naleznete ve vSech platnych bezpec¢nostnich
predpisech, natizenich a dalSich platnych zakonech.

Podrobnéjsi bezpecnostni informace jsou uvedeny v dalSich ¢astech navodu.

Dalsi informace ziskate u spole¢nosti KITO Corporation nebo u autorizovaného
prodejce KITO.




3.2 Bezpeénostni pokyny
A VAROVANI

Pokud je pojezd pouzivan ve spojeni se kladkostrojem, dal$i bezpecnostni opatieni a pokyny naleznete také v ptirucce
ke kladkostroji.

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY pii pouzivéani a obsluze pojezdu dbejte na to, abyste nosili vhodny odév a osobni
ochranné pomicky.

VZDY umoznéte obsluhu pojezdu jen pougené (bezpe&nost, obsluha) osobg.

VZDY pojezd pravideln& promazavejte (viz 8.1).

VZDY spravné a peclivé upevnéte naklad.

VZDY zkontrolujte pojezd podle pokynii Denni kontrola (viz 7.2).

NIKDY nepouzivejte pojezd, pokud §itka ptiruby neodpovida Sifce nosniku, ==-=-=-==--=---- ; .
NIKDY nepiipojujte kladkostroj k pojezdu nedokumentovanym nebo nevhodnym zptisobem. _ :
NIKDY nepouzivejte pojezd bez vyrobniho $titku.

3.2.2 Pri pouziti

VZDY dbejte na to, aby naklad neptekazel ovladacimu fetézu pojezdu.

vzDY kdyZz béhem provozu zpozorujete jakoukoli abnormalitu, okamzité zastavte provoz,
oznacte pojezd napisem PORUCHA a kontaktujte techniky udrzby.
VZDY pii kontrole a opravich nezapometite pojezd oznadit napisem MIMO PROVOZ.

Provadéjte ho jen bez biemene.

NIKDY umysIné nenajed’te pojezdem na doraz —-—-—-—-—-—-=—-—-——-—=—=——=—-——-———— — 4
NIKDY houpejte zavéSené bifemeno, == === === === —-==-—-=-=--=-----------------
NIKDY nesvaiujte nebo nefezte naklad zavéSeny na pojezdu.
NIKDY nedovolte srazku vice pojezdi

NIKDY nepracujte s pojezdem, pokud neni néklad uprostied pod pojezdem.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechavejte zavéseny naklad bez dozoru.

NIKDY pojezdem nehazejte

3.2.4 Udrzba

VZDY pojezd pravideln& kontrolujte kvalifikovanym servisnim pracovnikem (viz 7.3).



3.2.5 Dalsi

VZDY Pokud planujete pouzivat pojezd v prostiedi s agresivni nebo vybusnou atmosférou
VZDY se porad'te s vyrobcem nebo prodejcem.

VZDY kdyz pojezd nepouZivate, uloZte jej na suchém mistg, které odpovida jeho hmotnosti a
velikosti.

VZDY pouzivejte pojezd se sklonem kolejnice do 1°.

VZDY pii pfenaSeni, transportu a skladovani pojezdu postupujte opatrné a ujistéte se o jeho

hmotnosti a velikosti.

NIKDY pouzivejte pojezd vyfazeny z provozu dokud nebude fadné opraven nebo vymeénén.

NIKDY neodstraiujte nebo nezakryvat vystrazné nalepky ¢i stitky. ------------------




4. Technické parametry

0.5az3t

L

Pro ruéni kladkostroje Pro elektrické kladkostroje *

Nosnik Nosnik Nosnik

°

i
h%:

\
L
- L

Zavés (suspender) C Zavés (suspender) C (3t, 5t) _ Zavés (suspender) E,G

* Pro elektrické kladkostroje
ES, EF aER

Tyto kladkostroje se v CR neprodavaji.
Zaveésy jsou zminény jen pro informaci
z dlivodu jejich uvedeni v tabulkach.

Poznamka:
Zavésy nejsou soucasti dodavky samostatnych pojezdd TSP nebo TSG a musi se vzdy objednat zviast
podle kladkostroje.

_4.-



Typ zavésu: C" nebo E® Siika nosniku (mm) Minimalni Hmotnost Délka nasazeného Ma
WLL polomér netto (kg) Fetézu (m) [(m?ﬁj]
Volny pojezd | Retézovy pojezd | () Standard Varianta W30 zakfiveni (mm)
TSP TSG c® E@ c® E®
TSP0O05C (E) TSGO005C (E) 0.5 50 az 163 164 a7z 305 1150 45 — —_ —_ 234 234
TSPO10C (E) TSGO10C (E) 1 582163 164 a2 305 13509 8 12 25 3 |311051) é‘s‘z)
TSP0O15C TSGO015C 1.5 82 az 204 205 az 305 1600 14 19 2.5 25 359 (274) —_
TSP020C (E) TSG020C (E) 2 82 az204 205 az 305 1600 14 20 3 3 359 (274) [ 359 (274)
TSP025C (E) TSG025C (E) 2.5 82 az 204 205 az 305 1800 23 28 3 3 369 (291) | 369 (291)
TSP030C (E) TSGO030C (E) 3 82 az 204 205 az 305 1800 23 28 3 3 369 (291) | 369 (291)
N < 361 361
TSP0O50C (E) TSGO50C (E) 5 100 az 204 205 az 305 2400 50 57 35 35 (248) (248)
Typ zavésu: CV nebo E@ m n p q
WLL b (mm) d © (mm) f(m) g h k £ (mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
Volny pojezd | Retézovy pojezd| — (®) (mm) (mm) | (mm) | (mm)
c E® c E® c® E® c® E® c c c® c
TSP0O05C (E) TSGO005C (E) 0.5 264 | 264 212 46 46 2.7 2.7 76 84 22 93 98 26 33 14 14
345 380 116 152
TSPO10C (E) TSGO10C (E) 1 084) | (284) 272 56) | (56) 2.7 2.7 95 112 25 106 — 28 37 18 18
435 154
TSPO15C TSGO15C 1.5 aso | — 316 (69) — 2.7 — 112 131 32 129 119 32 40 22 22
435 435 154 154
TSP020C (E) TSG 020C (E) 2 (350) | (350) 316 69 | (69) 2.7 2.7 112 131 32 129 138 32 40 22 22
448 | 448 157 157
TSP025C (E) TSGO025C (E) 2.5 a70) | 370) 374 a9 | 79 2.7 2.7 134 152 36 144 153 36 44 27 25
448 | 448 157 157
TSP030C (E) TSGO030C (E) 3 3a70) | 370) 374 19 | (79) 2.7 2.7 134 152 36 169 153 40 48 24 30
426 426 156 156
TSP0O50C (E) TSGO50C (E) 5 G12) | 612 450 2.5 | 42.5) 32 32 144 178 54 228 171 60 70 33 36

Poznamky: (1) C: pro ruéni kladkostroje
(2) E: pro elektrické kladkostroje
(3) Minimalni sitka ptiruby zaktivenych nosnika

Poznamky:

(a) 0,5t pojezd
(b) 1t pojezd
(c) 2,5t a 3t pojezd

1) Hodnoty v zavorkach plati pro volni pojezd TSP

7oy

2) Maximalni $itka nosniku 300 mm volitelna na zakazku

7oy

3) Hmotnost netto plati pro provedeni na standardni $itku nosniku

v

4) Rozmér “a” plati pfi nastaveni na minimalni standardni $itku nosniku

5) Rozmér “b” plati pfi nastaveni v rozsahu standardni $itky nosniku

Pracovni podminky;

Provozni teplota: -40°C az +60°C, -20°C az +60°C pro elektrické kladkostroje

Provozni vlhkost vzduch: 100%

Poznamky:

- Pojezd instalujte tak vysoko, aby byl dobte ovladatelny ze zemé
- Pokud je nutné nastavit spodni ¢ast ovladaciho fetézu v rozmezi 500 mm az 1000 mm od zemé,
obrat'te se na spole¢nost KITO

Toto zafizeni bylo testovano podle pozadované statické a dynamické zatézové zkousky uvedené
v evropské normé EN 13157.



1)

2)

3)

4)

5. Montazni pokyny

5.1 Spojeni pojezdu s ruénimi retézovymi
kladkostroji

Kladkostroje fady M3 (CB) mizou byt zavéseny bud na
haku na zaveésu typu C (horni hék je zavésen na zavésu C,
jak je zndzornéno na obr. 5-1), nebo po demontazi haku
pfimo spojeny s pojezdem (téleso kladkostroje s
odstranénym hornim hdkem je pfimo spojeno se zavésem
C, jak je znazornéno na obr. 5-2).

Kladkostroje fady M3 (CB) s nosnosti 7,5 t a vétsi se na
pojezdy zavésuji jen hakem na spojovaci hiidel pojezdu
(zaves se nepouziva).

Kladkostroje fady CF (uz nejsou v nabidce) Ize zavésit
pomoci zavésu C podle obr. 5-3.

Piimé spojeni kladkostroji M3 (CB) s pojezdem
a) nosnosti 0,5 az 2,5 t (viz Obr. 5-4)
(1) povolte matice a sejméte kryt fetézového kola
(2) po vyndani zavlacky vyndejte horni ¢ep a horni
hak
(3) misto haku namontujte zaveés C, horni Cep a vzdy
novou zavlacku (!)
(4) zavlacku zajistéte podle Obr. 5-5
(5) kryt fetézového kola namontujte zpét, nasad’te
podlozky a dotahnéte ob& matice

Obr. 5-1 Obr. 5-2 Obr. 5-3
TSP+M3CB TSG+M3CB TSP+CF

EERetE] 2 ann

Zavéseni na haku je vhodnéjsi kdyz se kladkostroj asto prenasi.
Piimé spojeni s pojezdem dovoluje vyssi horni hranici zdvihu a vyuZije se zejména v mistech s nizkym stropem.

Obr. 5-4 Montaz na zavés C

Horni hak  #4lacka

@0

Horni Cep
]

Zavés C

Kryt fetézového kola

Pruzna podlozka

(0,5t a2 2,5t)

Obr. 5-5 Zajisténi zavlacky

Zavlacka

Horni Cep




b) nosnosti 3 az 5 t (viz Obr. 5-6)

sundejte kryt fetézového kola a ¢ep haku podle

predchoziho odstavce. Dale prendejte konec

fetézu zdvihu:

(1) vyndejte zavlacku korunové matice ¢epu
fetézu, matici povolte a ¢ep vyndejte

(2) pfendejte konec fetézu zdvihu z haku do
zaveésu, nasad’te Cep fetézu, dotahnéte a
zajistéte korunovou matici. Vzdy pouzijte
novou zavlacku (!)
POZOR! retéz zdvihu nesmite pi‘ekroutit
nebo zamotat.

(3) misto haku namontujte zavés C. Namontujte
kryt kola viz popis v pfedchozim odstavci

Obr. 5-6 Montaz na zavés C

Homihak 2. lagka

Cep haku

Korunova matice

Horni Cep

Zavlacka

Zaves C
Kryt fetézového kola
Pruzna podlozka

é Matice

@ Matice

(3t az 5t)

5.2 Spojeni s ruénimi kladkostroji KITO CX, LX a LB

Pro kladkostroje KITO fad CX, LX a LB nema KITO v sou¢asné dobé zadny specialni zavés.

Kladkostroje se zavési na vlastni hak pfimo na osu pojezdu mezi opérné krouzky (jako standardni zavés C).

Hak nejde na pojezd zavésit rovnhou otvorem s pojistkou, ale osa pojezdu se do haku se zavienou pojistkou
nasune z boku stejnym postupem jako u zavésu C — viz kapitola 5.1.

Pocet a umisténi vymezovacich a opérnych krouzku a podlozek se stanovi pfiblizné stejné jako u zavésu C,
ale musi se zkontrolovat a upravit podle skute¢né namérené vule pojezdu (4 mm).

Aktualni situaci pred montazi vzdy konzultujte se zastupcem KITO.

5.3 Spojeni s elektrickymi kladkostroji ER2 a EQ

Pripojeni elektrickych kladkostroju ER2 a EQ je popsano v pfiruckach téchto kladkostroju.




h krouzkt a podlozek montovanych na spojovaci osu pojezdu

er vymezovacic
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Poznamky: 1) Postup nastaveni Sifky pojezdu viz kapitola 5.3 na strané 10.
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dodrzet poCty uvedené v tabulce.

Senim nebo snizenim poctu vnitf

Sifku pojezdu upravte vhodnym zvy

fesné

vymezovacich krouzkl a podloZek. Pfitom neni nutné p

2) Vymezovaci krouzky a podlozky jsou stfibrné
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5.4 Nastaveni Sirky pojezdu pred instalaci

Po namontovani zavésu na kladkostroj, zbyva pojezd sestavit, spojit
se zaveésem a nastavit jeho Sifku pomoci vymezovacich krouzkil,
podlozek a opérych krouzki (viz tabulka 5-1).

Obr. 5-11 Nastaveni Sirky pojezdu

1) Zkontrolujte a piipadné nastavte orientaci pojezdu podle obr.
5-1,5-2, 5-3.

2) Vzdalenost A mezi okolky kol pojezdu by méla byt pfiblizné
0 4 mm v¢tsi nez je naméfena Sitka nosniku B (viz obr. 5-11).

3) Pojezd sestavte, spojte se zavésem, ob¢ strany osy pojezdu
zajistéte Cepy. Pfedepsané polohy vymezovacich krouzkl a
podlozek a opérnych krouzki jsou na obrazku pod tabulkou 5-1.

4) Cepy zajistéte novymi zavlackami a zavlatky roztdhnéte a

ohnéte podle obr. 5-12. Obr. 5-12 Zajisténi zavlacky

Osa pojezdu

avlacka

£ \’/Cep osy pojezdu

5.5 Montaz pojezdu na nosnik

1) Optimalni a doporuceny zplisob montaZze je nasazeni
kompletniho pojezdu s kladkostrojem na nosnik z otevieného

. - . , Roztahnéteko 70° a ohnét
konce nosniku (pokud je pfistupny a je kolem dostatek mista). oztanneteio 707 a ohnete

V tomto piipadé neni tieba pojezd rozebirat.

Pfed nasazenim pojezdu odmontujte z nosniku koncové dorazy
(pokud tam jsou) a po nasazeni je namontujte zpét na ptivodni
mista.

2) Pokud to neni mozné nasazeni otevienym koncem, je nutné pojezd rozebrat a nasadit na nosnik zespodu.
Z osy pojezdu sundejte bo¢ni desku S (TSP, s identifikaénim Stitkem) resp. G (TSG), desku SN a zbytek
pojezdu s kladkostrojem nasad’te na druhou stranu nosniku a desku S (G) namontujte zpét.

Osu zajistéte Cepem a ¢ep novou zavlackou.

3) Zavlackou roztahnéte a ohnéte podle obr. 5-12.

Poznamka:

Pokud na jednom nosniku budete pouzivat vice pojezdi, musi byt na vSech pojezdech namontovany predepsané
narazniky.

Pokud mate pojezdy bez naraznikd, musi byt draha rozdélena na useky pro jeden pojezd vhodnymi dorazy.
Vzajemna vzdalenost mezi dorazy zavisi na potfebach uzivatele.

V pripadé potieby se obrat'te na Vaseho prodejce nebo zastupce KITO.

-10-



5.6 Montaz dorazi na nosnik

Zkontrolujte, ze ob¢ strany drahy jsou zakonéeny vhodnymi dorazy. Pokud ne, namontujte je.

5.7 Kontrola montaze
Po dokonceni montaze zkontrolujte nédsledujici polozky.

1) Oveite, Ze vzajemna poloha pojezdu a kladkostroje je spravna a odpovida obrazkiim 5-1, 5-2 pfip. 5-3.

2) Zkontrolujte, Ze oba konce drahy maji namontované spolehlivé a dostate¢né pevné dorazy,
zkontrolujte jejich upevnéni.

3) Zkontrolujte, Ze vSechny osy maji namontované epy a vSechny ¢epy maji zajisténé zavlacky.
Zkontrolujte dotazeni a zajisténi vSech matic.

6. Pokyny k pouziti

6.1 Ugel pouziti pojezdii

A VAROVANI

Pojezd je ur¢en k vodorovnému ru¢nimu transportu bfemen zavésenych na ru¢nim nebo elektrickém kladkostroji za
béznych atmosférickych podminek a v béZzném pracovnim prostiedi.

Protoze pti manipulaci s t€zkymi pfedméty mohou vzniknout neoc¢ekévané situace nebo dojit k ne¢ekanému
nebezpeci ¢i ohrozeni osob, je nutné bezpodminecné dodrzovat vSechny bezpecnostni pokyny uvedené v kapitole
3.2. této prirucky.

6.2 Bezpecné pracovni prostiedi

A VAROVANI

Pii praci s pojezdem musi obsluha dodrZovat nasledujici zasady

1) Obsluha musi mit pfed zahajenim prace s pojezdem volny a ni¢im neruseny vyhled na cely pracovni prostor.
Pokud to neni mozné, musi si na pomoc piivolat odpovidajici po¢et pomocnych osob a diisledné je poucit.

2) Obsluha musi pted zahajenim prace s pojezdem zkontrolovat, zda je cely jizdni prostor bezpecny a zabezpeceny.

6.3 Obsluha

A UPOZORNENI

VZDY dbejte na to, aby se ruce nebo ¢4sti odévu nezachytily za
fetéz, fetézové kolo, pojezd, naklad nebo jiné pohyblivé ¢asti

Obr. 6-1 Sméry otaceni kola TSG

1) Volny pojezd TSP
Pohyb pojezdu se ovlada tlacenim na biemeno nebo hak
ptipojeného kladkostroje.

2) Retézovy pojezd TSG
a) Postavte se ¢elem k ru¢nimu kolu pojezdu.
b) Pro posun pojezdu doleva, zatahnéte za fetéz ve sméru
hodinovych rucicek viz Obr. 6-1.
¢) Pro posun pojezdu vpravo, zatahnéte za fetéz proti sméru ) \ ,
hodinovych rucicek viz Obr. 6-1. proti sméru " e .;_/,f_{' ‘ po sméru
hod. ruci¢ek hod. ruci¢ek
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6.4 Skladovani

A UPOZORNENI

Pii skladovani respektujte tyto zasady
NIKDY  neskladujte pojezdy ve vlhku nebo na desti

VZDY pied uloZenim pojezdy vycistéte a osuste
VZDY skladujte pojezdy na suchych mistech
VZDY pted ulozenim namazte ozubené ptevody kladkostroji TSG

7. Kontroly pojezdu
7.1 Typy kontrol

Existuji dva typy kontrol, denni kontrola provadéna obsluhou pfed pouzitim pojezdu a dukladné;si
pravidelna kontrola provadéna kvalifikovanym servisnim personalem, ktery je opravnén vyradit
pojezd z provozu.

7.2 Denni kontrola

Pred kazdou pracovni sménou zkontrolujte nasledujici polozky:

Polozky kontroly Zpusob kontroly Kritéria Oprava

1. Funkce pojezdu Vyzkousejte bez zatéze | Musi se pohybovat lehce a
plynule. Pfi lehké zatézi se

nesmi naklanét.

Pokud pohyb neni plynuly,
zjistéte pticinu a pripadné
pojezd vyménte za jiny.

Poskozené, deformované
a opotiebené dily
vymeéiite za nové

2. Opotiebeni,
deformace a
poskozeni soucasti

Vizualné zkontrolujte Nesmi byt opotiebené,
zdeformované ¢i

poskozené

3. Uvolnéni soucasti

4. Stitky, etikety

5. Retéz TSG

6. Chybgjici soucasti

Vizualn¢ zkontrolujte

Vizualn¢ zkontrolujte

Vizualné zkontrolujte

Zkontrolujte sluchem

Vizualn¢ zkontrolujte

Soucasti nesmi byt uvolnéné

Vsechny musi byt Cisté a Citelné

Nesmi byt zdeformovany,
zkorodovany nebo poskozeny

Nesmi vydavat neobvyklé
zvuky

Nic nesmi chybét, zejména matice,
zavlacky apod.

Upevnéte, dotdhnéte

Vymeéna za nové

Vymeéna za novy

Vyméiite fetéz a
zkontrolujte fetézové kolo

Co jde doplite, piipadné dily
vymeéiite
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7.3 Pravidelna kontrola

Pravidelna kontrola se provadi v nize uvedenych intervalech a méla by se provadét podle uvedenych postupd.

Normalni provozy
Té&zké provozy

(standardni pouziti):
(Casté pouziti):

Velmi tézké provozy (velmi ¢asté pouziti):

pololetné
Ctvrtletné
mésicné

Zkontrolujte polozky denni kontroly a i polozky pravidelné kontroly.

Polozky kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

1. Funkce pojezdu

2. Deformace bo¢nich
rami pojezdu

3. Opotiebeni kol

4. Poskozeni kola
fetézu

Pohybujte pojezdem
s lehkym bfemenem

Zméfte posuvnym
méfitkem

Zkontrolujte vizualné
nebo Suplerou

Pro0,5az3t
:

Vizualné zkontrolujte

Pojezd se musi pohybovat hladce,
lehce a plynule bez naklanéni.

Rozdil vzdalenosti A a B nesmi

prekrocit 2 mm.

Naméfené hodnoty nesmi byt nizsi nez
limitni hodnoty v tabulce

Pokud ne, zkontrolujte nosnik
a drahu (Cistota, povrch),
sklon drahy. Zkontrolujte a
namazte pifevody u TSG.

Pokud je rozdil vétsi nez
2 mm pojezd vymente

Pfi vy$$im opotiebeni
vymeéiite kola za nova

o Tloust’ka piiruby
WLL Veétsi prumér kola D Kola t
© Standard Limit Standard Limit
0,5 60 58,5 3,2 2,5
1 71 69,5 4 3,3
1,5-2 85 83,5 4,5 3.8
2,5-3 100 98,5 5 43
5 118 112 9,6 6,7

NIKDY nepouzivejte pojezd TSG
s poskozenym kolem

Vyméiite za nové.
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Polozky kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

5. Deformace / opotiebeni
kol a pastorku TSG

6. Opotiebeni nebo
deformace osy zavésu

7. Opotiebeni zavésu

Zkontrolujte vizualné
nebo Suplerou

Zkontrolujte vizualné
nebo Suplerou

Zkontrolujte vizualné
nebo Suplerou

NIKDY nepouzivejte pojezd TSG
jehoz ptevody jsou poskozené

NIKDY nepouzivejte pojezd s osou
opotiebenou o vice nez 10% (mensi &)

NIKDY nepouzivejte zavés pokud
rozdil primért D>-D; nebo primér d
prekracuje limity v tabulce

NIKDY nepouzivejte zavés pokud
rozmér h je mensi nez limity v tabulce

Vyméiite za nové

Vyméiite za novou

Vymeéite pokud piekracuje
limit

Vyméiite pokud je mensi nez
limit

Zavés E,G Zaveés C Zavés C
hodnoty v mm
[ WLL (¢ . ,. d h
Typ kladkostroje pojezdu Nosnost kladkostroje (1| D,-D, limit ["Standard | Limit | Standard | Limit
0,5 0,5 1 12,2 13 14 12,5
1 0,5-1 1 12,2 13 18 16
X 2 1,5-1 1 16,2 17 22 20
CB (zavés C) 5 2,5 15 16,2 17 27 24
3 1,5 16,4 17 24 21,5
5 5 1,5 16,4 17 33 30
0,5 0,25, 0,5-S, 0,5-L 1 12,2 13 — —
ES nebo EF 1 1-S, 1-L 1 12,2 13 — —
(zaves E),ER 2 1,5, 2-S, 2-L 1 20,2 21 — —
(zavés G) 3 2,5,2.8,3 1,5 20,2 21 — —
5 5 1,5 28,2 30 — —

8. Deformace nosniku
(drahy)

9. Stav svaru konstrukce

10. Opotiebeni nosniku
(dréhy)

Zkontrolujte vizualné
nebo Suplerou

Zkontrolujte vizualné

Zkontrolujte vizualné
nebo Suplerou

Draha nesmi vykazovat deformace

Nesmi byt popraskané nebo rezavé.

Pracovni plocha nesmi byt opotiebena.
Nosnik vyméite pokud jeho $iika

B <95% a sila t < 90% nového
nosniku

Zkoseny profil H Plochy profil 1

B/4

=

Ié B |~

Vyméite nebo opravte
poskozené useky

Opravte svary ptipadné
dréhu zpevnéte

Vymeéiite poskozené ¢asti
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Polozky kontroly

Zpusob kontroly

Kritéria

Oprava

11. Stav kol

12. Povolené Srouby

13. Chybéjici nyty,
zavlacky, matice

Zkontrolujte vizualné

Dotahnéte klicem

Zkontrolujte vizualné

Kola pojezdu musi spravné v celé
plose kopirovat nosnik

Celkova vile mezi okolky a
nosnikem musi byt cca 4 mm

Musi byt pevné dotazené

Z4dné nesmi chybét

Setizeni / oprava

V piipad€ potieby sefid'te

Volné Srouby utadhnéte

Dopliite vSechny chybéjici
soucastky
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8. UDRZBA

A VAROVANI

1)
2)

3)
4)
5)

NIKDY neprovadéjte udrzbu zatizeného pojezdu (s bfemenem)

Pied provadénim udrzby viditelné piipevnéte stitek:

NEBEZPECI!! NEPOUZIVEJTE - ZARIZENi V OPRAVE

Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany servisni personal.

Po provedeni jakékoli udrzby pojezdu VZDY pied op&tovnym uvedenim do provozu proved'te zkousku nosnosti.

Pti vyméné dilu dbejte na to, abyste pouzili originalni dil pro pojezdy KITO TSP resp. TSG

A UPOZORNENI

VZDY pii provadéni kontroly oznaéte zatizeni stitkem KONTROLA

VZDY pouzivejte ochranné pomiicky (ochranné bryle, rukavice, ...) podle naplné préace.

VZDY dbejte na vhodny zpiisob prace, pracovni postup a pracovni polohu.

VZDY pii provadéni praci s vysokozdviznym pojezdem pouzivejte ptilbu a bezpe¢nostni pas.

VZDY odstraiite olej nebo tuk z vyrobku nebo podlahy.

VZDY pii demontazi vyrobku udrzujte pracovni prostor v Cistote.

VZDY davejte pozor, aby se ruka nebo od&v nezachytily o kolo drdhy nebo jiné pohyblivé &asti.

8.1 Mazani
8.1.1 Prevody a ozubena kola (pro retézovy pojezd TSG)

Mazte pastorek pojezdu a zuby kol. Pfevody mazte tak Casto, jak je to nutné, aby byly dostate¢né
pokryté mazivem.

Pokud dojde ke znecisténi maziva prachem, piskem, necistotami nebo produkty opotfebeni (kovové
piliny), odstrante staré mazivo a pfi mésic¢ni, ro€ni nebo ro¢ni kontrole jej vyménte za nové
(doporucené mazivo viz Poznamka).

Teplotni rozsah standardniho plastického maziva je -40°C az +60°C.

Pokud je pojezd pouzivan pfi teploté nizsi nez -40 °C nebo vySsi nez +60 °C, obratte se na spoleCnost
KITO nebo autorizovaného prodejce KITO, protoze nékteré dily je tfeba vyménit.

Poznamka: Vapenné plastické mazivo specifikace NLGI 2 (EP2)

8.1.2 Kola pojezdu a rucni fetéz TSG

Loziska kol pojezdu se nemazou a v pripadé opotifebeni nebo poSkozeni se méni.

Ruéni fetéz pojezdu TSG vétSinou nevyzaduje mazani.

8.2 Opravy

1) Opravy a montaze se provadéjte v logickém poradi podle vykresu sestav viz Obr. 8-1 a 8-2.

2) P¥i opravach fetézového pojezdu TSG nejprve demontujte kola a pak pastorek.

3) Pocty a umisténi vymezovacich a opérnym krouzkl a podlozek uvadi Tabulka 5-1.

4) V ptipadé fetézového pojezdu TSG by mél byt jeho ruéni fetéz vpravo pfi pohledu na Stitek kladkostroje.
5) Po dokonceni praci peclivé a spolehlivé zajistéte vSechny zavlacky viz obr. 8-1 nebo 8-2.

6) Umistéte Cep osy pojezdu tak, aby se plochou opiral o vymezovaci podlozku viz Obr. 8-1 nebo 8-2.
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Obr. 8-1 Vykres sestavy pojezdu s nosnosti do 3 t

Bocni rdm S
zavlacka komplet
Cep osy '/ .
pojezdu =] N
I

> Boéni ram G
komplet

Vlymezovaci podlozka Zav és c

G Opérny krouzek
Vymezovaci VS
X Osa zavésu '
podloZka Boc¢ni ram SN
Zavés E, G komplet

Rucéni fetéz E
TSG ]
| !
Kh,// VnéjSi vymezovaci
_ prvky
e wzé\vlac';ka
\ ¢ Cep osy pojezdu Q.
Split pin tep {
/ pojezdu

T . Cep osy pojezdu by mél byt vodorovné
Roztahnéte aspon nasunujte zleva => zavladka je vpravo
0 70° a ohnéte

Obr. 8-2 Vykres sestavy pojezdu s nosnosti 5 t

Bocni ram G
komplet bt
Vymezovaci krouzek & ‘%.'\\_
Vlymezovaci podlozka ¥
Opérny krouzek

Sroub > Zavés E, G
kfl' = Osazavdsu  Bogni ram SN
| komplet
L/
Vné&jsi vymezovaci
prvky
strana ramu S(G) strana ramu SN z\a%vla(:ka
1 {\‘_ 5
D Cep osy pojezdu /‘nb
Cep osy pojezdu
Zavlacku Roztahnéte aspon Cep osy pojezdu by mél byt vodorovné
Uplné zahnéte 0 70° a ohnéte nasunujte zleva => zavlacka je vpravo
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9. Narazniky
9.1 Narazniky

Bocni ramy S, SN a G jsou vybaveny pryzovymi narazniky, které zabranuji poskozeni kol a pojezdu
pfi narazu.

9.1.1 Umisténi a montaz

Narazniky namontujte na bo¢ni ram podle obrazku nize.
Po montazi Srouby pevné dotahnéte tak, aby naraznikem neslo pohybovat.

Obr. 9-1 Montaz narazniku

Plocha Boc¢ni ram
dOIC"Ii Naraznik  pojezdu Matice
Sroub podiozka

0

— O ——

T
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10. Zaruéni podminky

1)

2)

5)

7)

KITO Corporation (dale jen KITO) poskytuje kupujicimu zaruku na v8echny nové
vyrobky vyrobené nebo dodané spolecnosti KITO.

KITO prohlasuje, Ze vSdechny vyrobky jsou dodavané kupujicimu v bezvadném stavu bez
funkénich, montaznich nebo materialovych vad. KITO dle svého uvazeni bezplatné
opravi nebo vyméni veskeré soucastky, u kterych se prokaze pfitomnost vad, za
predpokladu, ze vady vznikly normalnim pouzivanim vyrobku. Veskeré reklamace zavad
podle této zaruky budou podany pisemnou formou ihned po jejich vzniku, pokud k tomu
dojde béhem zaruéni doby stanovené prodejcem. Vadné soucastky budou na pozadani
poskytnuty spole€nosti KITO nebo jejim opravnénym zastupcum k prozkoumani.

Spole¢nost KITO neposkytuje zaruku na komponenty jinych vyrobcl. KITO v mozZném
rozsahu postoupi kupujicimu platné zaruky téchto ostatnich vyrobcu.

Kromé zarucnich oprav nebo nahrad uvedenych v odstavci (1), které spadaji do
vyhradni odpovédnosti spole¢nosti KITO nebude spole¢nost KITO odpovédna za zadné
jiné naroky vyplyvajici ze zakoupeni a pouzivani vyrobku KITO, v€etné narokl na
jakékoli odskodné, at uz prfimych, vedlejSich nebo naslednych.

Tato zaruka je podminéna instalaci, udrzbou a pouzivanim vyrobk( v souladu s touto
uzivatelskou pfiruckou. Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku vzniklé nespravnym
pouzivanim, hrubym zachazenim, zanedbanim povinné udrzby, nespravnou obsluhou,
zapojenim, instalaci, nastavenim nebo udrzbou.

KITO neodpovida za ztraty nebo Skody vzniklé pfi pfepravé. KITO neodpovida za ztraty
nebo Skody vzniklé dlouhodobym nebo nespravnym skladovanim nebo béznym
opotiebenim vyrobku.

Zaruka se nevztahuje na vyrobky, u kterych byly pouzity neschvalené nebo upravené
soucastky nebo soucastky nedodané spoleénosti KITO.

TATO ZARUKA NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY VYSLOVNE NEBO
IMPLICITNi. NETYKA SE PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO URCITY UCEL.
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11. Nahradni dily

Pfi objednavkach nahradnich dilti uvadéjte tyto informace:  typ a nosnost pojezdu
pozice ve vykresu sestavy,
néazev a ¢islo ndhradniho dilu z tabulky
pozadované mnozstvi (pocet kusi)

Volny pojezd TSP (standardni Sifka nosniku)

Obr. 12-1 Vykres sestavy dilli pojezdu TSP pro standardni Sifky nosniku s nosnosti do 3 t
; ' 0,

neobsahuje poz. 11 a 12
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v rv

Volny pojezd TSP (standardni Sifka nosniku)
Eislo Cislo ) ) Poget Nosnost (t) Poznamky
pozice | dilu Nazev dilu kus 0,5t 1t 2t 3t 5t
1 5112 Side plate S Assembly 2 T7PA005-5112 | T7GA010-5112 | T7GA020-5112 | T7GA030-5112 | T7GA050-5112
T7PG005-9800 T7PG020-9800 | T7PG030-9800
(for 500kq) (for 2t) (for 3t)
T7PG003-9800 | T7PG010-9800 | T7PG015-9800 | T7PG025-9800
2 800 | Name plate B 1 (for 250kg) (for 1.5t) (for 2.5t) T7PG050-9800
T7PG001-9800 T7PG016-9800 | T7PG032-9800
(for 125kq) (for 1.6t) (for 3.2t)
3 5102 Track wheel S Assembly 4 T6PA 005-5102 | T6GA010-5102 | T6GA020-5102 | T6GA030-5102
1102 Track wheel S Assembly 4 T3GA050-1102
4 102 Track wheel S 4 T3GA050-9102
105 Ball bearing 4 J1GR020-06307
6 107 Snap ring 4 J1SR000-0080
7 158 Slotted nut 4 J1NL002-10100
8 159 Split pin 4 J1PW01-020016
9 104 Track wheel washer 4 T6GA010-9104 | T1GA020-9104 | T1GA030-9104 | M6SE050S9104
10 106 Snap ring 4 J1SS000-00015 | J1SS000-00020 | J1SS000-00025 | J1SS000-00035
T7GB020-9004 L
(for 2.5t) pro elektrické
1 004 | Suspender 1 | T7PB005-9004 | T7GB010-9004 | T7GB020-9004 [—yeocedoor MR1GS9001 | Kadkostroje ER2
(for 3t)
T7GC030-9004 L
(for 3t) pro rucni
12 004 Suspender 1 T7PC005-9004 | T7GC010-9004 | T7GC020-9004 T7GC025-9004 T5GC050-9004 kladkostroje CB
(for 2.5t)
13 1215 Suspension shaft 1 T7PD005-1215 | T7GD010-1215 | T7GD020-1215 | T7GD030-1215 | T7GD050-1215
(standard) Assembly (160mm) (160mm) (200mm) (200m) (200mm)
14 215 Suspension shaft 1 T7PA005-9215 | T7GA010-9215 | T7GA020-9215 | T7GA030-9215 | T7GA050-9215
(standard) (160mm) (160mm) (200mm) (200m) (200mm)
T7PA005-9116 | T7GA010-9116 | T7GA020-9116 | T7GA030-9116 | T1GA050-9116
15 116 Thick spacer
— 8 8 10 12 6
T6PA005-9117 | T6GA010-9117 | T6GA020-9117 | T6GA030-9117
117 Thin spacer
16 — 13 12 8 15
120 Thin spacer 12 M7SS050S9117
2 T6PA005-9156 | T6GA010-9156 | T6GA020-9156
17 156 Shaft stopper pin M6FE020S9164 | M6SE050S9164
= 2 1
J1PW01-032020 J1PW01-040020
157 Split pin
18 — 2 2
160 Split pin 1 J1PW02-040022
19 154 Suspension shaft bolt 1 M6SE050S9161
20 155 Slotted nut 1 J1NL002-20120
21 156 Split pin 1 J1PW01-030022
22 1101 Buffer Assembly 4 T5AB005-1101 T7AB010-1101 T7AB030-1101 T5AB030-1101

POZNAMKA: Dily, u kterych neni uvedeno ¢&islo dilu nelze objednat samostatng.
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Volny pojezd TSG (standardni Sifka nosniku)

Obr. 12-3 Vykres sestavy dilll pojezdu TSG pro standardni Sifky nosniku s nosnosti do 3 t

POZNAMKA: Dily, u kterych neni uvedeno ¢&islo dilu nelze objednat-samostatng.
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v rv

Volny pojezd TSG (standardni Si¥

ka nosniku)

Cislo Cislo Nésev dilu Poéft Nosnost (t) Poznamky
pozice | dilu kust 1t 2t 3t 5t
1 5111 Side plate G Assembly 1 T7GC010-5111 T7GA020-5111 T7GA030-5111 T5GA050-5111
) 121 Pinion 1 T7GB010-9121 T4GB010-9121
127 Pinion 1 T6GC010-9127
3 123 Hand wheel 1 T6GA010-9123 T7GA050-9123
4 5125 Hand chain guide Assembly 1 T6GA010-51251
5 152 Washer 1 J1WB012-10120 J1WB011-10120
6 151 Lever nut 1 C2BA400-9074
7 151 Slotted nut 1 J1NL002-20210
8 160 Split pin 1 J1PW01-030018 J1PW02-040022
9 5101 Track wheel G Assembly 2 T6GA010-5101 T6GA020-5101 T6GA030-5101
1101 Track wheel G Assembly 2 T3GA050-1101
10 101 Track wheel G 2 T3GA050-9101
11 107 Ball bearing 2 J1GR020-06307
12 105 Snap ring 2 J1SR000-00080
13 5112 Side plate S Assembly 1 T7GA010-5112 T7GA020-5112 T7GA030-5112 T5GA050-5112
T7GG010-9800 T7GG020-9800 T7GG030-9800
(for 1t) (for 2t) (for 3t)
T7GG005-9800 T7GG015-9800 T7GG025-9800
14 800 Name plate B 1 (for 500kq) (for 1.5t) (for 2.5t) T7GG050-9800
P T7GG003-9800 T7GG016-9800 T7GG032-9800 (for 5t)
(for 250kg) (for 1.6t) (for 3.2t)
T7GG001-9800
(for 125kq)
15 5102 Track wheel S Assembly 2 T6GA010-5102 T6GA020-5102 T6GA030-5102
1102 Track wheel S Assembly 2 T3GA050-1102
16 102 Track wheel S 2 T3GA050-9102
17 107 Ball bearing 2 J1GR020-06307
18 105 Snap ring 2 J1SR000-00080
19 104 Track wheel washer 4 T6GA010-9104 T1GA020-9104 T1GA030-9104 M6SE050S9104
20 106 Snap ring 4 J1SS000-00015 J1SS000-0020 J1SS000-0025 J1SS000-00035
T7GB030-9004
(for 2.5t) pro elektrické
21 004 Suspender 1 T7GB010-9004 T7GB020-9004 MR2FS9004 MR1GS9001 Kladkostroje ER2
(for 3t)
pro ruéni
22 004 Suspender 1 T7GC010-9004 T7GC020-9004 T7GC030-9004 T5GC050-9004 kladkostroje CB
K7NZ050J00000ZG (3m| Eni
23 1842 Hand chain 1 K7N20530:P’JOOOOOZG (3m) K7N205?‘O;OOOOOZG pro ruéni )
(3.5m) K7NZ050J00000ZG (2m for 1.5t) (3.5m) kladkostroje CB
24 1101 Buffer Assembly 4 T7AB010-1101 T7AB030-1101 T5AB030-1101

POZNAMKA: Dily, u kterych neni uvedeno ¢&islo dilu nelze objednat samostatng.
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Provedeni W30 pro SirSi nosniky do 305 mm

bocni deska SN

Ol

Obr. 12-6 Vykres sestavy osy pojezdu provedeni W30 s nosnosti do 3 t

bocni deska S nebo G

1D

10

l

1

12

11

10
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bocéni deska SN

Obr. 12-7 Vykres sestavy osy pojezdu provedeni W30 s nosnosti 5t

boéni deska S nebo G

1) 10

|

_ 1 )
Osa pojezdu provedeni W30 (Siroké nosniky do 305 mm)
Gislo Cislo ) . Pocet Nosnost (t) Poznamky
pozice | dilu Nazev dilu kusu 0,5t 1t 2t 3t 5t
8 1181 ig:gg’;fl\if” shaft W300 1 | T7PD005-1281 | T7GD010-1281 | T7GD020-1181 | T7GD030-1181 | T7GD050-1181
9 181 | Suspension shaft W300 1| T7PA005-9181 | T7GA010-9181 | T7GA020-9181 | T7GA030-9181 | T7GA050-9181
0 16| Thick spacer T7PA005-9116 | T7GA010-9116 | T7GA020-9116 | T7GA030-9116 | T1GA050-9116
— 7 7 11 11 9
117 | Thin spacer 10 | T7PA005-9117 | T6GA010-9117 | T6GA020-9117 | T6GA030-9117
" 120 | Thin spacer 8 M7S505059117
12 182 | Fixing spacer W300 2 | T7PA005-9137 | T7GA010-9137 | T7GA020-9182 | T7GA030-9182 | T7GA050-9182
1 155 | Shaft stopper pin 2 | T6PA005-9156 | T6GA010-9156 | T6GA020-9156 | MBFE020S9164
Split pin 1 J1PW01-030022
14 157 | split pin 2 J1PW01-032020 J1IPW01-040020
15 154 Suspension shaft bolt 1 M6SE050S9161
16 155 | Slotted nut 1 JINL002-20120
17 159 Shaft stopper pin 1 M6SE050S9164
18 160 | Split pin 1 J1PW02-040022

POZNAMKA: Dily, u kterych neni uvedeno ¢&islo dilu nelze objednat samostatné.
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12. PROHLASENI O SHODE

Spolec¢nost KITO Corporation,
2000 Tsuijiarai, Showa-cho,
Nakakoma-gun, Yamanashi-ken, Japonsko

prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Zze vyrobek:

Volny pojezd TSP a ruéni retézovy pojezd TSG model TS2
s nosnosti 500 kg az 5 tun

a

Rucni fetézovy pojezd TSG model TS1

s nosnosti 7,5 tun az 30 tun

jsou ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a standardy EU.

Smérnice EU:
2006/42/EC o strojnich zafizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES

Harmonizované standardy:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci — Posouzeni
rizika a snizovani rizika

EN 818-7:2002+A1:2008  Kratkodlankové fetézy pro Ggely zdvihani - Bezpeénost - Cast 7: Retézy
s pfesnou toleranci pro fetézova zdvihadla - Tfida T (provedeni T, DAT a DT)

EN 13157:2004+A1:2009 Jeraby - Bezpecnost - Ru¢né pohanéné jefaby

Vystavil

Udo Kleinevol3
Technicky manazer
Kito Europe GmbH
40549 Dusseldorf
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